
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
         EN 9100:2003 
 
 
 
       QSF-A (durch EADS) 
 
              Rolls-Royce Lieferantenzulassung 
 



MSSSSMGmbH 

Altkaditz 7 ; D 01139 Dresden 
info@msm-dresden.com 

Ein mittelständisches Maschinenbauunternehmen in Dresden ,mit sehr gut ausgebildeten und erfahrenen Facharbeitern 
 

MSM fertigt unter anderem für: 
-EADS Elbe-Flugzeugwerke Dresden  -EADS Airbus Hamburg -Premium Aerotec Varel -Zeppelin Luftschifftechnik Friedrichhafen 
-Rolls - Royce Derby Ltd. -Rolls-Royce AeroEngine Deutschland Dahlewitz -Honeywell Aerospace GmbH  Raunheim 
-Lufthansa A.E.R.O. Alzey -Lufthansa-Bombardier Aviation Services Berlin AOA Avionics Dresden AOA Apparatebau Gauting 
-MTU Maintenance Hannover  -MTU Berlin - Brandenburg Ludwigsfelde -MTU Zhuhai (China) -AMS Airport Service Berlin-Schönefeld 

-MABI Veltheim (Schweiz) -Applied Materials Alzenau Germany 
 

MSM Qualifikationen: 

Fertigungszulassung nach                 QSF-A                durch  EADS Elbe Flugzeugwerke 

 

Zertifiziert nach                 EN 9100 : 2003         

 

Meßmittelkalibrierung nach           DIN ISO 10 012-1         

 

Herstellerqualifikation nach        DIN 18800-7:2002-09          (Schweißeignungsnachweis) 

 

Konstruktion mit              AutoCad 2000          

 

Programmierung der Maschinen mit          Mastercam X MR 1                    (CAD / CAM) 

 



MSM Maschinenausrüstung: 
 

CNC Fräsmaschinen 
 
5 ACHS SIMULTANBEARBEITUNG 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

CNC Drehmaschinen 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

CNC Fräsmaschinen 
 
BEARBEITUNG VON STÄHLEN > 950 N/mm² 
 
 
 
 
 



Langgewindefräsmaschine 
 
LANGGEWINDE - VIELKEILWELLEN 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Zahnradfräsmaschinen 
 
ZAHNRÄDER - KETTENRÄDER 
ZAHNRIEMENSCHEIBEN 
TEILUNG: Modul 
  Diamtral Pitch 
  Circular Pitch 
 
 
 
 
 
 
 
 

Gewindewalzmaschine 
 
GEWINDE DREHEN: Trapezgewinde 
   BUTT Gewinde 
   UN Gewinde 
   BS Gewinde 
   NP Gewinde  
 
 
 
 
 
 



NUTEN 
 
RÄUMMASCHINE 
NUTENSTOSSMASCHINE 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Universalfräsmaschinen 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

-Drehmaschinen 
 
MAX. DURCHMESSER   900 mm 
 
 
 
 
 
 
 



Spitzenlosschleifmaschine 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Innenrundschleifmaschine 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Außenrundschleifmaschine 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

MSM Infrastruktur: 
 

Schnelle und gute Verkehrsanbindung direkt an die Autobahnen 
A4 Breslau - Frankfurt/M. - Aachen 

und darüber an die Autobahn 
A13 Berlin Dresden, 

A14 Dresden - Leipzig - Magdeburg - Schwerin - Wismar, 
A17 Dresden - Prag 

Entfernung zum Flughafen Dresden (ca.10 min oder 12 km Fahrtweg) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 Dresden Airport 

MSSSSM 

Altkaditz 7 
01139 Dresden 

Breitscheidstr. 45 
01462 Cossebaude 



MSM Fertigungsumfang: 
 

Für Industrie, Handwerk und Luftfahrt sind wir in 3 Gebieten tätig: 
+ TEILEFERTIGUNG         + WERKZEUG und VORRICHTUNGSBAU          + REPARATUR und ÜBERHOLUNG 

 

2.BAUTEILEFERTIGUNG 

STRUKTUR- UND INTERIEUB AUTEILE 

Fertigung von fliegenden Teilen aus Aluminium, Stahl (1.4545,1.4546,1.4548 u.a.), Titan, CFK, Inconel u.a. 
 

Dieses Aufgabengebiet umfaßt neben der Herstellung von Neuteilen auch die Anfertigung von Ersatzteilen. 
Entsprechend dem Auftrag werden die Bauteile komplett mit Oberflächenbehandlung geliefert. 

Die Oberflächenbehandlung wird bei Nehlsen-BWB Flugzeug-Galvanik Dresden GmbH & Co. KG durchgeführt 
Alle in der Luftfahrt gebräuchlichen Oberflächenbehandlungen können angeboten werden. 

 
 
 

     CFK                Stahl (1.4548) 
                     Rm> 1300 N/mm 

                 Anchorpoint NH 90                     Beschlag für Waste Tank A 380 
                                  (5 Achs bearbeitet) 

 

 

 

 

 

 

 

           TITAN             Aluminium 
         Heckbeschlag 
   für Zeppelin Luftschiff NT 07        Beschlag für EADS Recce Pod 



2. FÜNF ACHS-SIMULTANBEARBEITUNG VON GUSSTEILEN 

Werkstückausrichtung mit Hilfe ATOS  3-D-Datensatz           Dadurch exakte Ausrichtung des Gussrohling  3-D Modelldaten werden über IGS oder STP File mit 

          auf der 5 – Achs Fräsmaschine.    Mastercam X MR 1 (CAM) 
bearbeitet und online übertragen. 

        Vom CAD Arbeitsplatz auf die CNC Maschinen 
        

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

DIE BEARBEITETEN BAUTEILE WERDEN DANN AUF UNSERER 3-D-MESSMASCHINE GEMESSEN 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

      Rapid Prototyping – Aluminiumguss (EN AC-AlSi8Cu3)           Rapid Prototyping – GX25CrNiSi20-14 
      Ladeluftkühler BMW          Turboladergehäuse Borg Warner 



3. QUALITÄTSSICHERUNG 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

messen eines Querlenker Audi A 8 (Sonderausführung in 42CrMoV4) messen eines fertig gefrästen Turboladergehäuse  
(Borg Warner) 

 
laufenden Messungen während 
des Fertigungsprozesses 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Entsprechend den beigestellten Arbeitskarten werden diese Teile gefräst, anschließend wird eine Erstmusterprüfung 
duchgefüht. Danach beauftragen wir einen zugelassenen Betrieb mit der zerstörungsfreien Werkstoffprüfung und der 

Leitfähigkeitsprüfung. Anschließend werden diese Teile galvanisch behandelt (Chromsäureanodisierung) und danach lackiert. 

Wir liefern die einbaufertigen Teile an unsere Kunden aus. 

Unsere Meßmittel unterliegen einer regelmäßigen Überprüfung entsprechend DIN ISO 10012-1. 

Deckel vom Zeppelin NT 07 
Zeppelin Luftschifftechnik 
mit gefordertem Oberflächenschutz 
und allen relevanten Prüfungen 
 

EINBAUFERTIG ! 



 

 

  
A 310-300 MRTT      5 Achs Zentrum DMU 80 P hi dyn 

Von der Zeichnung und dem bereitgestellten Datenfile über die von 
uns erstellten CAM Daten zum fertigen Bauteil. Wie hier, bei einem 

Auftrag der Elbe Flugzeugwerke, dem Bausatz für die Aufnahme der 
Radaranlage für das strategischen Tankflugzeugen A310-300 MRTT. 

Bei dem abgebildeten Bauteil handelt es sich um eine räumlich 
gekrümmte Form, die nur mit 5 Achs Fräsmaschinen hergestellt werden 

kann. 



4. DOKUMENTATION 

Die Auslieferung der Bauteile erfolgt mit allen geforderten und gewünschten Dokumenten. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
         Die Dokumentation der Lieferung umfasst neben 

dem Lieferschein 
ein C.o.C. 

ein Erstmusterprüfbericht 
und ein Messprotokoll 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Alle Dokument können in 
 
Deutsch und Englisch 
 
ausgeführt werden. 


