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TALLAG.COM

; aalfeld / Saale

Minchen

TALLAG Group

= TALLAG Saalfeld GmbH

= TALLAG Rottenbach GmbH

= TALLAG Gera GmbH
Geschaftsfihrung

* Dipl.-Betriebswirt Klaus Eichler
Mitarbeiter

= ~600

Zertifikate

IATF 16949:2016

EMAS 3

EN ISO 14001:2015

DIN ISO 45001:2018

DIN EN ISO 3834-2:2006

strategischer A-Lieferant fir verschiedene OEM

TALLAG

GROUP



Qualitat seit 1873

1873
® ® Grindung Fa. ReiBmann - Hersteller von Feldschmieden
1964
[ ® erstes numerisch gesteuvertes BAZ C 201
! 1990 ° Reorganisation -
Umfirmierung zur Saalfelder Werkzeugmaschinenfabrik GmbH samag
1992
® ® Beginn GroBserienfertigung Automotive (versch. Getriebeteile), Daimler AG )\ m
1996/ 97 . X . Mercedes-Benz
® e Land Thiringen tritt als Investor durch TIB (bm-1) ein bm lt
2005
® ® Akquisition der WIHAG Deltq, jetzt SAMAG Truck Components GmbH (Tochterunternehmen)
2012
¢ ® Akquisition der AGA Zerspanungstechnik Gera GmbH (Tochterunternehmen)
2019
¢ ® Grofserienfertigung von Hinterachs- und Ausgleichsgehdusen (E-Mobility)
2020 . . . .
® ® Ausgliederung der Business Unit SAMAG Machine Tools

2023-02

—
® e Umbenennungin T/\LL/\G




TALLAG Saalfeld GmbH

Geschdaftsfeld Automotive

mechanisch bearbeitete

Komponenten fur
Powertrain und Fahrwerk,
Mittel-, GroBserie

TALLAG.COM

Unternehmensstruktur TALLAG Group

TALLAG Saalfeld GmbH

Geschaftsfeld
Prototypen & Kleinserien
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mechanisch bearbeitete
Komponenten fir
Industriekunden,

Automotive und
Non- Automotive

TALLAG

GROUP

TALLAG Gera GmbH TALLAG Rottenbach GmbH

,\

Mechanisch bearbeitete
Komponenten fur
Automotive & Industrie;
Mittel- und GrofBserie

Metallbaugruppen fir Automotive &
Nutzfahrzeuge;
vom Prototyp bis zur GroBserie



-I B I S MECHANISCHE BEARBEITUNG TALLNG

GROUP

-I 5 O O O O O O PROTOTYPENFERTIGUNG | KLEIN- BIS GROBSERIEN
T E I L E . AUTOMOTIVE SYSTEMLIEFERANT
DREHEN

FRASEN <

A
‘\§‘
AN

SCHLEIFEN

RAUMEN

WARMEBEHANDLUNG

VERZAHNUNGSFERTIGUNG

MONTAGE

TALLAG.COM



—
TALLAG Automotive TALLAG

1BIS
15.000.000
TEILE

= hoher technologischer Standard und Entwicklung eigener Bearbeitungstechnologien
= zuverldssige und komplexe Prozessketten mit hohem Automatisierungsgrad

= Bearbeitung von Komponenten fir Antriebsstrang und Fahrwerk

* unterstitzende Produktentwicklung

= Prototypenfertigung

TALLAG.COM



e
TALLAG Kompetenz bei Differentialausgleichsgehdusen TALLAG

GROUP

TALLAG.COM



TALLAG.COM

1BIS



e
TALLAG Kompetenz in Qualitdt und Prézision TALLAG

GROUP

/& ,/'“ d
y

1.000.000
DIFF. GEH.

IST UNSER
GESCHAFT

TALLAG.COM



Produktionslinien fur Mittel- und GroBserien TALLAG

= unterstitzt durch individuelle Fertigungsanlagen fur Prototypen & Kleinserien auf Serienniveau

TALLAG.COM
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Powertrain - Produkte in Perfektion

Kurbelwellenlagerdeckel Sperrklinkenrad

TALLAG.COM



Fahrwerksteile - Produkte in Perfektion

Rot
oror Federteller

S

Sitzring, Ventilsitz, Hilse

TALLAG.COM

Deckel

Zylinderboden

12



Schwei3en
(auch Kleben)

TALLAG.COM

13



—
Systembaugruppen fir Nutzfahrzeuge TALLAG

GROUP

& Industrieanwendungen

Fertigungsprozesskette der Blech-, Profil- & Rohrbearbeitung inkl. Beschichtung - alles aus einer Hand

von Herstellbarkeitsanalyse Uber Prototypen bis zur Serienproduktion

Rohmaterial

Abkanten Schweil3en KTL- Pulver- Montage
Biegen Kleben Beschichtung Beschichtung J

Wechselbrickensystem Halterung zur Medienversorgung

Trailer am Zugfahrzeug

Fahrzeugbeleuchtungstrager

TALLAG.COM ; Wechselbrickensystem “



Prototypen und Kleinserienfertigung

» Komplettbearbeitung von Differentialgehdusen in Kleinserien und fir Prototypen
= Bearbeitung von Grof3teilen (prismatisch)

* GrofBteilebearbeitung mit Palettenwechsler fir Kleinserien

= Komplettbearbeitung auf Dreh- und Frdszentren inkl. Verzahnung

* Feinbearbeitung von Klein- und GrofB3teilen

= Baugruppenmontage

TALLAG.COM

TALLAG

GROUP
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TALLAG Unterstitzung fur Konstruktion und Entwicklung

Definition von Material und Materialparametern

Definition von Warmebehandlungen und deren Parametern

1000

750

(4]
o
o

250

tension o N/mm?

TALLAG.COM

elongation

Oy ——

Temperaturin °C ——

TALLAG

1000
Normalisieren  Carbidzerfallsgliihen Harten
900 :_E :-E Umwandlungsbereich —g-— — Vergliten: —
== Ferritisieren . Ziglragge;
800
700 g?r%%’l‘l%‘ 3 { \“u-r-]:c_er-. ] unter- ‘
\kritisch kritisch
600 Lutt- — \ Anlassen
sturz \\ \ \ iy
500 X -
N\ NN N £
A\ -
400 X
/ Ofenabkiihlung  Abkiihlung im Ofen oder an der Luft / \
300 l
Abschrecken /
200
Glihzeit ——

GROUP
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—
TALLAG Unterstitzung fur Konstruktion und Entwicklung TALLAG

GROUP

= funktions-, herstell- und montagegerechte Konstruktion der Einzelteile und Baugruppen

— : — 8X $7.9-
/7 10.06]A] X PT84
96 _ [ & (@014 A [c @]
9.4
| . 686
6.1 ,Md2 X 1.5-69
11 I / [@]goi@[e@]
; | |Zo.08@|A| / — 20.00 - 20.13
7 / | M |0.06/A|C|
7 | / |
| Ut ©)
44,60 &l 4
Q44.45 Ealm |
. 36.0 -
? 365
l 7
| ! ’/rL/#
/ o 31.8_|
4| 36
——= 7V [#1oale]
710,02 —
=T __loel.
5 9.4
36 ]_
2] 255
25.4
413
41.1

TALLAG.COM



TALLAG Unterstitzung fur Konstruktion und Entwicklung

TALLAG

GROUP

= funktions- und herstellgerechte Rohteilauslegung unterstitzt mit Fill- und Erstarrungssimulationen

el

TALLAG.COM

-+ 100% [«

-+ 1009 +

30086
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TALLAG Unterstitzung fur Konstruktion und Entwicklung

* Montageuntersuchungen und Kollisionsbetrachtungen zu umgebenden Baugruppen

» Untersuchung der Bauteilbelastung mit Hilfe von FEM-Analysen und Entwicklung von
Optimierungsvorschlagen

TALLAG

GROUP

TALLAG.COM
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—
Kooperation TALLAG + Entwicklungsdienstleister TALLAG

TALLAG steht in Kontakt mit folgenden Entwicklungsdienstleistern

=FES/AES
=I]EDAG

bertramndt

[ |
automotive I CI U
engineering

ARRK

TALLAG.COM

GROUP
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TALLAG - Leistungsspektrum

Materialauswahl Gemeinsame
sowie Auswahl Rohteil- Produkt- und

oder Halbzeuglieferanten Prozessentwicklung

. Produktionsanlauf
Prototypenfertigung und . .
abgestimmt auf die

Vorserienfertigung

Kundenbedirfnisse

Ersatzteilproduktion
Auslaufproduktion

TALLAG.COM

Maschinen- und
Anlagenplanung
* Qualitatsplanung
* Logistik- und

Verpackungsprozessplanung

Serienfertigung

TALLAG

GROUP
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CAQ - System BABTEC

Suchtext ... 3} fn =) R Audits ©
Module AL OB [ 8 euuedeinets - BY RRAEED S B RE
Ausgecheckt ~ Status Audrort  Auder. Aude-Bez.
& vt | B[ B Joospois |1 Uberwachungsaudt IATF 16049:2016 TOVNord ]
40 Relamationen P ©  2019PRZ-SFL-02 Intemes Prozessaudt
=7 8  e72009 2019-0FT-SLF-AU-Essenwerke Erla OM 254
E) Aufgaben =7 @ 2019-PRZ-SLF_AU-03 mtemes Prozessauds VDA 6.3
n 27 ©  2019PR-AGA_AU-09 Intemes Prozessaudt
Buracas ® Babtec.Q Produktivsystem
BabtecQ  Ansicht
B Control-Plane
P £ Suchtext... [5) dul 6ffs p £ pr o
® pikop Module 4 prifplanung *+ Prifplan bearbeiten / Merkmal
i Speichem [ Aufgaben~ & ke g &
Al v B3 10/505102(2)
) Estenustenng 2 Pruflan.: 10/5051-02 (2) A
O Redama A-Wareneingangs. . ;
& i o NS  Fuses: Wareneingang Prafact: Losprilfung
E) Aufgaben [ 2-rorters 1., Prufbereich: ) Wareneingar Merkmal: Durchmesser 75 £1,5
W Zaktwxmoen [ 3-Harterm 1. £ 2ging
& o [ 4-werkszeugnis
B Avdts Merkmal  Notiz Bid  Dolumente
€5 Control-Plane Prisfmerkmal: Durchmesser 75 £1,5
& Hoduloffnen 40 Reklomationen © ¢k Hanshmen

4a Reklamationen * Reklamation bearbeiten / Artikel * Berichte © Berichtsvorschau

& & PAsEMiivenendens @ @ O3 Bportieren~ 3} Berichtin Datenbank speichern = Y
Parameters P ox

Fehler an Abeiteplatz... |
Kunde

Qualitatsinformation
o vom 09.05.2019

Vorgangs i Atpo2

A2700110200 / KWLD 270 Normaliager
9.062010

aus der Fertigung, KWLD pozds auf der Stirnfliche,
flache fur die L nal

TALLAG.COM

APQP

FMEA

PLP

Prifmittelmanagement mit MSA
Reklamationsmanagement
Prifplanung

Erstbemusterung
Auditmanagement
MaBnahmenmanagement

SPC- Datenerfassung

Aufgabenmanagement

TALLAG

GROUP
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Thank you by TALLAG

\ o

~]

TALLAG.COM
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