Maschinenliste – Die wichtigste Bearbeitungsparametern der Maschinen und Geräten von ZNTK – Radom GmbH.
CNC – Maschinen
	Maschinentyp
	Bearbeitungsbereich
	Zusätzliche Informationen

	Horizontales Bearbeitungszentrum DMC-50H mit dem Drehtisch
	560x560x510
	4-achsige Maschine

	Vertikales Bearbeitungszentrum DMF-250
	2500x920x820
	5-achsige Maschine
Kran für schwere Teile bereits installiert

	Horizontales Bearbeitungszentrum HP-4 4x90
	610x550x500
	3-achsige Maschine

	Horizontales Bearbeitungszentrum HP-4 4x90 mit dem Drehtisch
	610x550x500
	4-achsige Maschine

	Vertikales Bearbeitungszentrum FYM-63 NM1
	635x1270x500
	3-achsige Maschine

	Vertikales Bearbeitungszentrum
FYM-50
	400x800x500
	3-achsige Maschine

	2-Spindel Drehhalbautomat MSC-12 EMAG
	Drehdurchmesser max. 240 MM
	2 unabhängige Spindeln – CNC- gesteuerte

	2-Spindel Drehhalbautomat MSC-22 EMAG
	Drehdurchmesser max. 360 MM
	2 unabhängige Spindeln – CNC- gesteuerte

	2-Spindel Drehhalbautomat MSC-25 EMAG
	Drehdurchmesser max. 500 MM
	2 unabhängige Spindeln – CNC- gesteuerte

	Drehmaschine TZC-32N1
	Drehdurchmesser max. 320 MM über Support und 630 über Bett.
	Drehen aller Formen

	Drehmaschine TKX-50
	Drehdurchmesser max. 250 MM über Support und 500 über Bett. Drehlänge 1000 MM
	Drehen aller Formen

	Drehmaschine TUR-50
	Drehdurchmesser max. 250 MM über Support und 500 über Bett. Drehlänge 1000 MM
	Drehen aller Formen


Bildsame Formung:






Schweißen:
Stauchen nach der Rut-Methode




Elektroschmelz-und Hydraulische Presse mit dem Druck von 40T, 100T und 160T
Gasschmelzscheiβen

Hydraulische Presse mit dem Druck von 250 T


Senkelektroerodieren 

Schmiedepresse mir dem Druck 200 und 250 T.


Wärmbehandlung
