Stahlblechhandel
Brennschneidwerk
Komponenten

Kompetenz

in Stahl




Lager & Handel

35.000 Tonnen warmgewalzte Flach-
erzeugnisse in handelstiblichen Giiten,
MafBlen und Dicken - mit unserem
permanent verfiigbaren Lagerbestand
erfiillen wir Ihre Wiinsche.

Als Unternehmen im Verbund der
Dillinger Hiitte runden die Maoglich-
keit der Lieferung von Sonderab-
messungen / Sonderqualitaten, der
hohe Qualitatsstandard und die
Verlasslichkeit dieses Stahlerzeugers
unseren Service ab. Daneben zahlen
wir weitere namhafte, qualifizierte
Produzenten weltweit zu unseren
Lieferanten. Ob fiir die Direktlieferung
oder Weiterbearbeitung in unserem
eigenen Betrieb, die optimierte Lager-
haltung im flexiblen Mehrschicht-
betrieb und eine prazise Logistik
ermoglichen eine schnelle Abwicklung
und kurze Lieferzeiten.
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Lagerprogramm Dicke (mm)
Baustdhle nach EN 10025-2

S235JR und S235JR+N 8 - 300
S$355J2 und S355J2+N 8 - 650
Unlegierte warmfeste Stahle nach EN 10028-2

P265GH / SA516 8 - 200
Druckbehdlterstahle nach ASME Normen

A516 Grade 60 55 -200
Legierte Vergiitungsstahle nach EN 10083-1

42CrMo4 20 - 210
Unlegierte Vergiitungsstahle nach EN 10083-1+2

C45 (+N) 10 - 200
Legierte Einsatzstahle nach EN 10084

16MnCr5 12 - 150
Gewalzte Rohbleche / Halbzeug, Lieferzustand ,,U”

5235 50 - 320
S355 50 - 750
Hochfeste Feinkornbaustahle nach EN 10025-6

S690 8 - 200
S965 15 - 100

In Abmessungen bis 5.000 mm Breite und 15.000 mm Lange

Interne Kommunikation und Bereichskoordination,
die eigene Ausbildung und laufende Fortbildung sowie
der Know-how-Transfer mit Priifinstituten sichern

die Qualitat vom Wareneingang bis zur Auslieferung.

Wareneingangspriifung
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Identpriifung Herkunft und Material .
Geometrische, funktionale und werkstoffliche
Prifungen -
Ultraschallpriifung SEL 072/77, EN 10160
Riss- oder Bruchpriifungen

Harte- und Festigkeitspriifungen
MaBkontrollen ——
EDV-basierte Dokumentation der Zeugn‘i's_gg
Elektronische Dokumentenarchivierung
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Brennschneiden & Anarbeiten

~
Was sind lhre speziellen Anforderungen? Brennschneiden
W": behandeln auf Wl.mSCh allg Teile Schneiden von Rechtecken, Ronden, Ringen,
weiter oder werten diese praxisgerecht frei
. . reien Konturen
auf. Vom Brennteil bis zum Produkt fir . - . .
A : : Schneiden in mehreren Ebenen bis zu 1.000 mm Dicke
hochgenaue Einsatze sind verschiedene . . .
. . . . Zeichnungsgebundene Brennteile nach Skizze, 3D,
Anarbeitungsschritte einzeln oder in .
Kombinati salich Zusammenbauzeichnung
ombination mogtich. SchweiBnahtvorbereitung: gerade Fase,
Ihr Vorteil: Sie erhalten alles komplett konturverlaufende Fase
aus einer Hand, zeit- und kostensparend .
direkt in Ihre Fertigung geliefert. Anarbeiten
Fragen Sie uns, wir beraten Sie gerne Normalisieren oder spannungsarm Glihen im
und ausfihrlich. Schachtofen bis 1.000 °C

Sandstrahlen: Durchlaufanlage, Freistrahlkabine,
mobiles Strahlen in beliebiger Abmessung
Grundieren und Lackieren nach Kundenvorgabe
Mechanische Bearbeitung: Hobeln, Frasen,
Drehen und Bohren

Richten nach DIN: Richtpresse, Flammrichten

Qualitats-Management

Die Zertifizierung und das Qualitatsmanagementsystem
EN ISO 9001:2000 dokumentieren unseren Anspruch an
Top-Qualitat. Definierte Ablaufe in allen Bereichen sichern
durchgangig hervorragende Ergebnisse. Neben obligatori-
& schen Kontrollen vor und nach den Arbeltsschrltten bleten -
. i wir auch Zusatzpriifungen an. ;

Fertigungsbegleitende Priifungen und
Endabnahmen

Werkszeugnisse und Abnahmepriifzeugnisse
TUV-genehmigte Ubertragung der Urspr:un:g,sg arge
auf alle Bauteile
Abnahmen durch alle Kla55|f|kat|onsgesg-l

(GLP, TUV, ABS, u.a.)




Komponenten & Dienstleistungen

~
Alles nach MaB! Wir fertigen auf Wunsch SchweiBkonstruktionen
auch Systemkomponenten oder Herstellerqualifikation nach DIN 18800-7 Klasse E
Schweillkonstruktionen und liefern .
di direkt in Ihre Produkti erweitert um S960
lese dirext in thre Froduxtion = Arbeiten nach DIN 15018 und DIN 4132
vorbearbeitet oder komplett einbau- [P . . .
ferti Zertifizierung des schweifitechnischen Bereiches
ertg. nach DIN EN 729-2: 1994 und 1SO 3834-2: 2005
Wir beraten Si rne im Detail iiber Gepriifte SchweiBler nach DIN EN 287-1 und
eraten oie gerne im Uetalt ube regelmaBige Arbeitsproben nach DIN EN ISO 15614-1
unsere Komplettleistungen und zeigen
Ihnen, wie Sie Qualitatsteile erhalten . .
und Produktionszeiten und Verfahrens- Einbaufertige Systemkomponenten
wege, Material und Kosten deutlich Wirtschaftlicher Zusammenbau beliebig vieler Teile,
senken konnen. z.B. Grundplatten, Gegengewichte, Maschinenbauteile

gemaf lhren Zusammenbauzeichungen
Effizienter Materialeinsatz und optimale Funktion
Falls notwendig Zukauf weiterer Teile
Zusammenschweiflen und Mehrlagenschweif3en
Grundieren und Lackieren

Einzelteile und Serienfertigung

112« Qualitats-Priifverfahren

Prazision und Engagement auf der ganzen Linie. Mit
unserem Maschinenpark, in den wir kontinuierlich
investieren, besten technischen Hilfsmitteln und Priif-

| verfahren erfiillen wir als qualifiziertes Team samtliche
Anforderungen bei der Bearbeitung von Stahlblech;n .
auf hochstem Niveau. S

Zwischen- und Endkontrollen

Riss- oder Bruchpriifung mittels Magnetpulver ﬂi
oder Farbeindringpriifung
Harte- und Festigkeitspriifung
MaBkontrollen
Ultraschallpriifung
Schweif3nahtpriifung geman Kundenvo .




In Sachen Stahl immer gut beraten.

Mit unserer Kompetenz und Erfahrung Unser Maschinenpark

erarbeiten wir gemeinsam mit Ihnen 12 DNC-gesteuerte Brennschneidmaschinen bis

Losungen fur Ihr Problem, und dies 8.000 mm Breite, 20.000 mm Linge, 1.000 mm Dicke

bereits seit mehr als 50 Jahren. . .
74 den Abnehmern unserer Produkte Dur_chlaufstra_hlanlage bis 2.700 mm Breite
Freistrahlkabine

gehoren Unternehmen des Maschinen- Mobile Strahlanlage

ulr;d Apparat:_ba:s, dtesuBehaltePr"baus Propangasbeheizter Schachtofen zur Warmebehandlung

!ranaesncshoinv::sésvieegzser;nvl:anusau- von Stahl bis max. 1.000 °C und 30 t Chargengewicht,
) bis 3.000 mm Breite und 8.000 mm Lange

Bearbeitungszentrum, x-Achse 8.000 mm Lange,

Damit unsere Kunden alle Chancen y-Achse 3.000 mm Héhe, z-Achse 1.500 mm Tiefe
auf ihren Markten nutzen kénnen, . .
Radialbohrmaschine

berlicksichtigen wir neben allen MIG/MAG SchweiBanlagen

technischen Anforderungen immer . )
. . Hydraulische Richtpresse 3.500 kN
~auch wirtschaftliche Aspekte. Durch Magnetkrananlagen bis 56 t Tragkraft

"~ den intensiven Kundendialog und . o ) Cn o ..
unser fundiertes Know-how kennen Priifgerate zur Ultraschall-, Festigkeits-, Risspriifung

wir die spezifischen Bedingungen
und Moglichkeiten und decken mit
unserem groflen Produktspektrum
und Komplettservice lhre Bediirfnisse
problemorientiert ab.

Personliche Beratung und sorgfaltiges
Handwerk - qualifizierte und engagierte
Mitarbeiter sind die Basis unserer
Produkte. Auch neueste Technologien,
ein zertifiziertes Qualitatsmanagement-
system und eine abgestimmte Logistik
stellen die ideale Ausfiihrung sicher.
Ob Standardprodukt oder Spezialan-
fertigung, jeder Kunde erhalt von uns
seine individuellen Lésungen zum
richtigen Zeitpunkt am richtigen Ort.
In Deutschland, Europa und weltweit.

H 4

- e ¢

ZERTIFIKAT
-

e TUPY Bametard o
= Tt g TR LR Varttr.
Hay dan Urarween




Stets einen Schritt voraus.

Unser hoher Anspruch an Qualitat leitet
unser Handeln in allen Bereichen - vom
Einkauf bei hochwertigen Lieferanten lber
exakte Priifungen im Wareneingang und in
der Fertigung bis hin zur Auslieferung.
Auch die qualifizierten Mitarbeiter, das
zertifizierte Qualitatsmanagement und
moderne Technik sorgen fiir unsere her-
vorragende Qualitat bis ins kleinste Detail.

Mit unserem hochverfiigbaren Lager, dem
breiten Produktspektrum und aktuellen
Maschinenpark sowie umfassendem
Service erfiillen wir die Wiinsche unserer
Kunden wirtschaftlich, schnell und zuver-
lassig in bester Qualitat. So ist es bei uns
seit Uber 50 Jahren beste Tradition,
laufend weiter zu denken und sinnvoll in
neue Fertigungstechnologien zu investie-
ren.

Fiir zufriedene Kunden -
heute und in Zukunft.

media_projekt e.K.
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Jebens GmbH
Daimlerstrafle 35-37
70825 Korntal-Miinchingen

Telefon +49 (0) 711 8002-0
Telefax +49 (0) 711 8002-100

infoldjebens.dillinger.biz
www.jebens.de
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