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PELLETIER- UND VERSCHLEISSTEILTECHNIK A Verkauf

MASCHINEN —UND ANLAGENBAU A Kundendienst

TRUMPE — Laserschneidanlage

Wir schneiden: Normalstahle bis 20mm Starke
V2A-Stahle bis 15mm Starke
Aluminiumbleche bis 10mm Starke
maximale BlechgroRRe: 3000x1500mm

Abkantpresse LVD

Leistung: 220to. Pressdruck; Abkantlange 4m;
mit Easy — Form Winkelmessung und
Programmiersystem mit Simulation

Blechrichtmaschine Arbeitsbreite 1250mm

Wir arbeiten mit verschiedenen CAD-Systemen, wamg es auch méglich ist,
komplexe Abwicklungen aus 3D-Modellen zu erstellen.

Zeichnungsaustauschformat: DXF, DWG fur Zuschn8®EP, SAT; IPT fur 3D-Daten.
Durch unsere Flexibilitat ist es uns auch moglsdhr kurze Lieferzeiten einzuhalten.
Wir fertigen fur Sie Einzelteile, Prototypen, Klserien und Grof3serien.

Gerne sind wir bereit, Ihnen ein Angebot zu unteitbn. Senden Sie bitte lhre Anfrage an:
m.riebler@tritec-pelletiertechnik.dxer per FAX an 07309-42849999.

Bankverbindung: Bayerische Hypo- und Vereinsbank AG www.tritec-pelletiertechnik.de

Kto.-Nr.: 9348980 (BLZ 630 200 86) TRITEC WeiBenhorn Geschéftsfihrer: Unsere

IBAN: DE25 6302 0086 0009 3489 80 Robert-Bosch-Str. 2 Glinther Riebler UST-IDNR.: DE 811817384
SWIFT (BIC): HYVEDEMM461 D - 89264 WeiBenhorn Markus Riebler Unsere Steuernummer:
Raiffeisenbank Neu-Ulm/WeiBenhorn eG Tel. +49(0)7309-428499-0 Amtsgericht Memmingen 15114040212
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