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TRUMPF – Laserschneidanlage 
 
Wir schneiden:   Normalstähle bis 20mm Stärke 
    V2A-Stähle bis 15mm Stärke 
    Aluminiumbleche bis 10mm Stärke 
maximale Blechgröße: 3000x1500mm 
 
Abkantpresse LVD 
Leistung:   220to. Pressdruck; Abkantlänge 4m; 
    mit Easy – Form Winkelmessung und  
    Programmiersystem mit Simulation 
 
Blechrichtmaschine  Arbeitsbreite 1250mm 
 
Wir arbeiten mit verschiedenen CAD-Systemen, womit uns es auch möglich ist,  
komplexe Abwicklungen aus 3D-Modellen zu erstellen. 
 
Zeichnungsaustauschformat: DXF, DWG für Zuschnitte, STEP, SAT; IPT für 3D-Daten. 
 
Durch unsere Flexibilität ist es uns auch möglich, sehr kurze Lieferzeiten einzuhalten.  
 
Wir fertigen für Sie Einzelteile, Prototypen, Kleinserien und Großserien. 
 
Gerne sind wir bereit, Ihnen ein Angebot zu unterbreiten. Senden Sie bitte Ihre Anfrage an: 
m.riebler@tritec-pelletiertechnik.de oder per FAX an 07309-42849999.  
 
 


