
We add value to your parts

High Tech Galvanics

Verzinnen

Nickel Sulfamat

Vergolden

Versilbern



High Tech Galvanics

AHC BENELUX BV  |  Location Venlo
Groot Bollerweg 2a, NL-5928 NS  Venlo
T: +31(0)77 389 87 77
F: +31(0)77 389 87 75 
I: www.ahcbenelux.nl
E: info.venlo@ahcbenelux.nl

AHC BENELUX BV  |  Location Eindhoven 
Hurksestraat 32, NL-5652 NL  Eindhoven
T: +31(0)40 250 76 07
F: +31(0)40 251 22 87 
I: www.ahcbenelux.nl
E: info.eindhoven@ahcbenelux.nl

Galvanisieren ist ein Prozess, bei dem ein elektrischer Strom verwendet wird, um eine dünne me-
tallische Schicht auf der Fläche eines leitfähigen metallischen Bauteils abzuscheiden. Galvanisieren 
verwendet man primär zur Verbesserung der Eigenschaften eines Bauteiles, wie zum Beispiel die 
Verschleißfestigkeit, Korrosionsbeständigkeit oder die Gleiteigenschaften. Außerdem kann man 
das Galvanisieren auch zur Reparatur oder Herstellung von technischen Bauteilen (Galvanoumfor-
mung) verwenden.

Die Funktionsweise des Galvanisierens
In einem auf Wasser basierenden Elektrolyten, in dem 
leitfähige Salze und Metallionen des abzuscheidenden 
Metalls enthalten sind, wird ein metallisches oder leit-
fähiges Bauteil mit dem negativen Pol (Kathode) des 
Gleichrichters verbunden. Gleichzeitig ist der positive 
Pol (Anode) des Gleichrichters mit Blechen verbunden 
die aus dem gleichen Metall sind wie die Metallionen im 
Elektrolyten. Schaltet man den Gleichrichter ein, beginnt 
ein Strom fließen der auf der Seite der Anode durch Oxi-
dation Metallionen im Elektrolyten löst und somit kon-
tinuierlich den Elektrolyten mit neuen Metallionen ver-
sorgt, gleichzeitig scheidet sich aus dem angereicherten 
Elektrolyten die Metallschicht auf dem Bauteil ab das an 
der Kathode befestigt ist.

Hauptverfahren	 Max. Abmessung Max. Gewicht / Bauteil
Gold bzw. Gold/Kobalt 700 x 700 x 400 150 Kg
Andere Verfahren 1.900 x 500 x 800 1.000 Kg

Maximale Abmessungen

Schema des elektrolytischen Prozesses
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