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%'DLMA'R DAS UNTERNEHMEN:

1948. ..
1980...
198527
1990...
19958
2000...
2005...

2006...
2009...
2012

GESCHICHTE

Grundung des Unternehmens: Josef Haidlmair Ubernimmt den Schmiedebetrieb des Vaters
Einfuhrung der Drahterosion-Technologie

Errichtung einer eigenen Lehrwerkstétte

Bau einer neuen Montagehalle und eines Burogebaudes

Einflhrung der HSC-Technologie

Erweiterungen der Produktions- und Buroflachen, sowie Klimatisierung aller Fertigungshallen
Bau einer neuen CNC-Produktionshalle, somit Erweiterung der Produktionsflache um 1500 m?
auf insgesamt 10.000 m?

Werkzeugbau des Jahres

30 Jahre Fortschrittliche Technik

die nachste Generation mit Mag. (FH) Mario Haidlmair steht bereit den Betrieb in die nachste
erfolgreiche Periode zu filhren, Ubergabe am 1.4.2012



%'DLMA'R DAS UNTERNEHMEN:

GESCHAFTSZAHLEN

Mitarbeiter:

tber 200 im Stammwerk NuBBbach (davon 28 Lehrlinge), ca. 500 in der gesamten
HAIDLMAIR group

Produktionsflache : 10.000 m?

Umsatz: € 38 Mio. 2011/2012

Exportanteil: 90%



DAS UNTERNEHMEN:
%IDLMA'R ANSPRECHPARTNER

Geschaftsfiihrung:
Mario Haidlmair



%IDLMA'R DAS UNTERNEHMEN:

ANSPRECHPARTNER

Prokurist:
GuUnther Hitzl

Technischer Leiter: Einkaufsleiter:
Willibald Windhager Andreas Rosenegger



PAIDLMAIR

VERTRIEB



DAS UNTERNEHMEN:
V/,4 IDLMAIR VERKAUFSTEAM

G

Verkaufsleiter: Konzeptentwicklung/Vértrieb/Kundenbetreuung: Vertrieb/Kundenbetreuung:
Roland Gradauer Gerhard Weiermeier Gunther Auer
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Vertrieb/Kundenbetreuung:  Vertrieb/Kundenbetreuung:  Vertrieb/Kundenbetreuung:  Vertrieb/Kundenbetreuung:  Vertrieb/Kundenbetreuung: Vertrieb/Kundenbetreuung:
Peter Zott Michael Wockl Andreas Heim Dietrich Hunold Martin Thoma Kurt Blechner

-
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%IDLMAIR DAS UNTERNEHMEN:

PROJEKTMANAGEMENT

Projektmanager: Projektmanager: Projektmanager:

Johann Schimpelsberger Josef Karlhuber Christian Inreiter

Projektmanager: Projektmanager:

Franz Pramhas Werner Bohaty



HAIDLMAIR

VERTRIEB:
VERTRIEBSGEBIETE

/" //4//:



PAIDLMAIR

PRODUKTION



V/’4IDLMAIR PRODUKTION:

TIEFLOCHBOHREN

IXION Tieflochbohrmaschinen

+ max. 20 t Tischbelastung
+ max. Tischflache 2.200 mm x 2.200mm

+ max. Bohrtiefe 2.100 mm
+ Drehzahlbereich 300-6.000 min’



CNC-BEARBEITUNG

%IDLMAIR PRODUKTION:

HSC-Frasmaschinen
hochprazise und leistungsstarke 3- und 5-Achsen Werkzeugmaschinen

 Spindeldrehzahlen bis zu 60.000 min™
* Arbeitsflache bis 8000 x 1500 x2500mm
* Werkzeugmagazin bis 120 Werkzeuge
« Max. WerkstuckgroBe: 8000 x 1500 mm



PRODUKTION:
%IDLMAIR CNC-BEARBEITUNG

CNC-Maschinen

 Spindeldrehzahlen bis zu 12.000 min™
» Werkzeugmagazin bis 64 Werkzeuge

* max. WerkstuckgroBe: 1200 x 600 x 600 mm



V/’4IDLMAIR PRODUKTION:

OPTIMIERUNG

Aufgaben der Abteilung Optimierung:

Unterstutzung der Montage (Abstimmarbeiten, Abanderungen)
ohne die Hauptproduktion zu storen
Einarbeiten von Kundenanderungen nach der Bemusterung
Fertigung von Kleinteilen und kleinere Vorarbeiten

HSC Maschinen

Spindeldrehzahlen bis zu 12.000 min-1
max. WerkstlckgroBe: 700 x 600 x 400 mm

Gravurmaschine



%IDLMAIR PRODUKTION:

SENKEROSION

Senkerodiermaschinen

+ Makino 32 + Makino 655
+ Makino 43 + OPS Ingersoll Eagle 1200
+ Makino 85

Verfanrweg bis 1.000 x 1.500 x 650 mm
max. Aufspannflache: 1.770 x 1.270 x 680 mm



%IDLMAIR PRODUKTION:

MONTAGE

Montageplatze

kompetente Mitarbeiter montieren Werkzeuge mit groBter Sorgfalt
und modernstem Equipment.
Krananlagen
S + 20t
T Rl G t

+ 32t



SPRITZGUSS MUSTERUNG

%IDLMAIR PRODUKTION:

Werkzeugbemusterung/Erprobung

alle unsere Werkzeuge werden auf modernsten SpritzgieBmaschinen getestet

SpritzgieBmaschinen

+ Engel 1500 Duo Combo + Engel 175
+ Engel 750 + Engel 50

Sonderausstattung
GIT, WIT, 2-K, Spritzpressen, Spritzpragen



V/’4IDLMAIR PRODUKTION:

QUALITATSSICHERUNG

Die Abteilung Qualitatssicherung fuhrt folgende Tatigkeiten durch:
+ Qualitatsmanagementsystem
+ Qualitatsplanung

+ Prufungen und Messungen an Werkzeugen und Produkten:
Wandstarkenmessung, Belastungstest, Falltest u. Lebensdauertest

+ Reklamationsmanagement

+ Kundenbetreuung und Befragungen
+ Lieferantenbeurteilung

+ Qualitatskennzahlenauswertung

+ Lehrlingsausbildung in der Qualitatssicherung



CAD

V/’4IDLMAIR PRODUKTION:

CAD Arbeitsplatze

leistungsstarke Workstations und 3D-Solid-konstruktion in Kombination mit Know-

how aus vielen Projekten garantieren ein technisch perfektes Produkt.

Systeme: Siemens NX, PTC Pro/Engineer Wildfire
Schnittstellen: STEP, IGES etc.



%IDLMAIR PRODUKTION:

CAM

CAM Arbeitsplatze

+ fertig generierte CNC-Programme werden auf dem DNC-Server gespeichert und im
Bedarfsfall von den NC-Maschinen geladen.

+ Frasbahnuberprifung mit dem System Vericut

+ Maschinensimulation mit Unigraphics



RAPID PROTOTYPING

%IDLMAIR PRODUKTION:

Ideen werden zu greifbaren Ergebnissen

Zur Erzeugung von funktionsttchtigen und belastbaren Prototypen

und raschen Kontrolle von Konstruktion und Funktion:
+ Datenformate: Prok, Ugi, Catia V4-V5, Stl, Iges, Parasolid
+ max. BauteilgroBe: 203 x 203 x 305 mm
+ Qualitatsstufe/Schichtdicke: 0,25 / 0,33 mm

+ minimale Wandstarke: 1,0 mm
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%IDLMA'R TECHNISCHE VERFAHREN:

GASMELT

+ mit diesem Verfahren lassen sich Hohlrdume dort schaffen,
WO sie auch wirklich benotigt werden. Dies hat den Vortell,
dass aufwendige Verippungen entfallen, was neben einer
Reduzierung des Gewichtes zu einer Erhdhung der

Bauteilfestigkeit fahrt.

+ weiters ist es moglich diese Anwendung an mehreren Stellen

eines Bauteiles zu nutzen.




%lDLMAlR TECHNISCHE VERFAHREN:

WATERMELT

Nebenkavitat - Verfahren

V722

Schmelzeinjektion

/2222222222222
V722

Wasserinjektion

V2222222222222
V7777722222222

Wassernachdruck,
od. Wassersplilung 7777222

Vorteile gegeniiber dem Gasmelt-Verfahren:

+  Zykluszeitverklrzung von bis zu 75%

+  GleichmaBigere Wanddickenverteilung

+ Geringere verbleibende Masseanhaufungen im Formteil | '



%IDLMA'R TECHNISCHE VERFAHREN:

IN-MOULD LABELING

+ Dieses \erfahren erlaubt mehr Freiheiten in der
Produktgestaltung. Das Produkt wird zum Design-
objekt.

+ DuUlnne, kratzfeste Folien, die mit einem bestimmten
Motiv (bis zu 3D-Effekten) versehen sind, werden in das
Werkzeug eingelegt und verbinden sich wahrend des
Spritzvorganges mit dem hinterspritzten Kunststoff zu

einer dauerhaften, unlosbaren Verbindung.




HAIDLMAIR

Die Software Moldflow ermdglicht die detaillierte
Berechnung von Spritzguss-Prozessen schon
wahrend der Produkt- und  Werkzeug-
entwicklungsphase um optimale Fertigungs-
prozesse erreichen zu konnen und somit Zeit
und Kosten fir mégliche spatere Anderungen an

den Werkzeugen einzusparen.

TECHNISCHE VERFAHREN:
MOLDFLOW
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PRODUKTE:
%IDLMAIR SPRITZGUSS

Getrankekasten mit:
Softgriff /

2-Komponenten-Spritzguss:

+ Einlegeteile
* Umsetzwerkzeuge
klass. 2-K-SpritzgieBtechnik

In-Mould Labeling

Mittelhandgriff mit
Gas/Lamellen/Softgriff

Mehrfarbenspritzguss



PRODUKTE:
V/QIDLMAIR SPRITZGUSS

Klappkisten

L w oS
B it
Syl

\ “Ii

Einweqg-Klappbboxen

Belastbarkeit bis 3500 N
Stapellast und

Eigengewicht ab 500g.

Mehrweqg-Klappboxen

Widerstandsfahige und
handliche Klappboxen

Sonderanwendungen mit
Watermelt. reduziertes Gewicht

bei gleichzeitiger Erhdhung der
Steifigkeit.



PRODUKTE:
%IDLMAIR SPRITZGUSS

Starre Boxen

Hochwertige geschlossene
oder offene Kunststoffboxen

far die Anwendung in den
verschiedensten Bereichen:

ﬁa’

Lebensmittelindustrie,
Gastronomie,

Lager- und Regalsysteme,
Versandwesen (Post,...)




V/@IDLMAIR PRODUKTE:

SPRITZGUSS

' Automobilteile

Kunststoffteile

Fahrzeug auBen

Kunststoffteile fur

Fahrzeuginnenausstattung

Kunststofffunktionsbauteile

Teppich/Stoffhinterspritzteile
(Heckklappenverkleidung,
C-Saule)



%IDLMA'R PRODUKTE:

SPRITZGUSS

Paletten und

Palettenboxen

leichte,

l widerstandsfahige Paletten
fOr den Industriegebrauch,

Palettenboxen fur die Lagerung,

klappbare Palettenboxen

GréBen von 800x1200 mm
bis 1200x1200 mm




PRODUKTE:
%IDLMAIR SPRITZGUSS

Verschiedene
technische Teile

Ruckwand fur
TV-Gerate,

Sickerschéachte,
Kunststoff-

Einkaufswagen



HAIDLMAIR
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PRODUKTE:
SPRITZGUSS

Haushaltsgerate
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SPRITZGUSS

%lDLMAlR PRODUKTE:

Haushaltsgerate

Bestecktrager
Glaserkorbe
Tellerkorbe



V/’/-IIDLMAIR PRODUKTE:

SPRITZGUSS

Muffen

Unsere spezielles

Diameter: 200mm . Konstruktionsdesign

ermaoglicht ein

geringeres

Radius: 600mm Werkzeuggewicht
Radius: 500mm

Diameter: 160mm



PRODUKTE:
%IDLMAIR SPRITZGUSS

Wertstoffbehalter

Unsere spezielles
Konstruktionsdesign
ermoglicht ein um
ca. 40% verringertes

Werkzeuggewicht




PRODUKTE:
V/QIDLMAIR SPRITZGUSS

3 Komponenten-
technik far

Paletten

2 und 3 Komponenten-
technik fUr Seifenspender und

Papierspender

2 und 3 Komponenten-

technik fur Getrankekisten



V/@IDLMA'R PRODUKTE:

DRUCKGUSS

Hochwertige Druckgussteile
fur die Automobilindustrie

Lenkrader,
Motorgehauseteile,
Bauteile fur Gurt-
straffersystem etc.




AWARDS UND
%IDLMAIR AUSZEICHNUNGEN

Awards und Auszeichnungen stellen eindrucksvoll die auBerordentliche Qualitat und

Leistungsfahigkeit unseres Unternehmens unter Beweis, z.B.:

+ 0O0. Innovationspreis 2005 + Sonderpreis fur

+ 2. Platz OO. Innovationspreis 2009 Unternehmenskultur, Pegasus 2009

+ Pegasus in Gold 2005 + 00. Gesundheitspreis 2006

+ Werkzeugbau des Jahres 2006

Wir wollen uns aber nicht auf den Lorbeeren ausruhen, sondern weiter versuchen uns

In allen Unternehmensbereichen entscheidend zu verbessern.



HAIDLMAIR

HAIDLMAIR




%IDLMAIR moulc%matic

Das Unternehmen wurde 1960
gegrundet und gehdrt seit 2004
zur HAIDLMAIR group.

Mitarbeiter:

87 Mitarbeiter am
Standort Micheldorf,
weitere 65 in Tschechien.

Tatigkeitsbereiche:

P. :w
l
L3

Entwicklung und Herstellung von

- Tiefziehwerkzeugen und Handlings-

-

lnliﬁl'

geraten, Spritzgusswerkzeuge fur
Dunnwandverpackungen, Medizin-
Technik, sowie Prozessoptimierung
fur Tiefziehmaschinen.




HAIDLMAIR Ema

Das Unternehmen ist seit
dem Grundungsjahr 1996
Teil der HAIDLMAIR group.

Mitarbeiter:
Am Standort Micheldorf sind
31 Mitarbeiter tatig.

Tatigkeitsbereiche:

EMO ist als Werkzeugbauer
spezialisiert auf die Fertigung von
BreitschlitzdlUsen zur Folien- und

Plattenextrusion.




PAIDLMAIR HSIC

Die HADLMAIR Schlierbach Company
ist seit 2002 Teil der HADLMAIR group.

Mitarbeiter:
Am Standort Schlierbach/O0O
sind 15 Mitarbeiter beschaftigt.

,l'l m m BERCRUCEA Tétigkeitsbereiche:

Einzel- oder Serienfertigung von:
Biegewerkzeugen,

Tiefziehwerkzeugen, Innovative

" m. T T a Heizungskomponenten, Motorsport-
' | . und Rallyebauteile,

Baugruppen, Modellbau, Proto-

typEns. ..



HAIDLMAIR

SOy, Wawsa R
o P ITEREN
£ BT a8

HARIRTONET

HEm:

Die Firma HTM Zrt. wurde 1992
gegrundet. Seit 1993 ist sie Teil
der HADLMAIR group.

Mitarbeiter:

Am Standort Szekesfehervar/
StuhlweiBenburg in Ungarn sind
ca. 100 Mitarbeiter beschaftigt.

Tatigkeitsbereiche:

Hersteller von Formaufbauten

fOr den Spritzguss und Druckguss,
Komponentenfertigung fur den
Werkzeug- und Maschinenbau,
Sonderfertigung fur

P N GroBkunden



HAIDLMAIR

HSC

PAIDLMAIR

USA

SERVICECENTER

Das HAIDLMAIR Service

Center Monheim, angesiedelt in den
Raumlichkeiten der Firma SAS, ist
seit 1999 Teil der HAIDLMAIR group
HAIDLMAIR USA st seit 2012 Teil der
HAIDLMAIR group

Mitarbeiter:
7 Mitarbeiter in Deutschland
1 Mitarbeiter in Goodyear/Arizona

1 Mitarbeiter in Lake Geneva/Wisconsin

Tatigkeitsbereiche:
Service und die Reparatur von

SpritzgieBwerkzeugen.



