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StahlschweilSkonstruktionen und Gussgestelle werden durch das Verfullen mit massiven
Werkstoffen steifer und schwingungsdampfender. Die Eigenfrequenz wird angehoben,
die Anlage wird leiser und die Konstruktion warmetrager. Dies ermoglicht schnellere
Bearbeitungsgeschwindigkeiten, die Prazision wird erhoht und der Werkzeugverschleild
gleichzeitig reduziert. Dabei bleibt fur Konstruktion und Montage die vertraute Metallhulle
erhalten, was vor allem bei Einzelanfertigungen und nachtraglichen Anderungen fur
eine kurzfristige und problemlose Abwicklung sorgt. Mit dem Ausgielsen kénnen auch
bestehende Maschinen ertuchtigt werden.

Die zementbasierte Vergussmasse durfill hat den gleichen Warmeausdehnungs-
koeffizienten wie Stahl. Thermische Einflisse auf das Maschinenbett werden dadurch
minimiert.




Durcrete hat zum Verfullen die hochfeste, selbstverdichtende, rein mineralische und nicht
brennbare Vergussmasse durfill entwickelt. Das anwendungsfertige Pulver wird lediglich
mit Wasser vermischt und in die Stahlkonstruktion gepumpt. Durcrete verwendet fur
diesen hochfesten Beton (HPC) einen Spezialzement der Dyckerhoff GmbH auf Basis der
MIKRODUR®-Technologie.

Das Maschinenbett bendtigt innenseitig Verbundanker, wodurch ein Strahlen der
Oberflache Uberflussig wird. Das Verfullen kann sowohl im Schweil3betrieb als auch im
Prazisionsbetrieb erfolgen. Zur Reinigung wird lediglich Wasser und eine Burste bendtigt.
16 Stunden nach dem VerfUllen kann das Bauteil bereits transportiert werden, nach ca. 14
Tagen erfolgt die Prazisionsbearbeitung und Lackierung,.




Eigenschaften

Druckfestigkeit f_
Biegezugfestigkeit f_
Statischer E-Modul E.
Dynamischer E-Modul E
Querdehnzahl y
Rohdichte p,

Spez. Warmekapazitdt |
Warmeleitfahigkeit A

Warmedehnzah! a,

durfill

90 N/mm?

10 N/mm?
32.000 N/mm?
40.000 N/mm?
0,20 [-]

2.300 kg/m3
1,0])/gK

2,7 W/mK

12,410 [1/K]




Schwingungsdampfung

Material

Nanodur Beton E45
Nanodur Beton E80
durfill

Grauguss GG
Konstruktionsstahl S235

Log. Dekrement der Dampfung A
0,030
0,021
0,035
0,003
0,001

DampfungsmafR D [%]
0,50
033
0,56
0,05
0,02

Werte abhangig von Probekdrpergeometrie und Prifanordnung.

durfill

Aluminium




Durcrete lasst durfill in spezialisierten Werken nach eigener Rezeptur produzieren und
vertreibt das Produkt direkt und weltweit.

Durfill hat eine maximale Korngrof3e von 5 mm. Die Verarbeitungszeit / offene Zeit betragt
60 Minuten. 1 to durfill ergibt 440 Itr. flussige Vergussmasse. Das Material kann sowohl im
Silozug mit bis zu 25 to oder als Sackware geliefert werden. Die Mindestabnahmemenge
betragt 1 Palette (35 Sack a 40 kg = 1,4 to). Wir vermitteln Ihnen qualifizierte Lohnverfuller,
sowohl in spezialisierten Betrieben als auch bei Ihnen vor Ort. Daruber hinaus haben
wir eine Auswahl an zuverlassigen Schweifsfachbetrieben, die nach Ihren Zeichnungen
montagefertige ausgeflllite Maschinenbauteile liefern.
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piert. Es entspricht nicht EN 206/DIN1045 sowie der DAfStb.-Richtlinie ,Vergussbeton” und kann deshalb in Deutschland




