SEIT 1965

Der Partner fur lhre
Bearbeitungsaufgaben




mendigs

Herstellung von anspruchsvollen
Zeichnungsteilen von 10 kg bis 20 t

Maximale Bearbeitungskapazitaten:

t2 CNC Drehen: 2z CNC 5 Achsen-Frasen:

@ 1.600 x 10.000 mm, 20 t 3.000 x 3.000 x 4.000 mm, 15t
2 CNC TURN-MILL: 2 Honen:

Horizontal Drehen und @ 1.250 X 10.000 mm

5 Achsen-Frdsen in einer Aufspannung - .

@ 1.600 x 6,500 mm, 16 t Tieflochbohren:

@ 80-700, Lange 6.000 mm

&2 CNC vertikal Drehen: ..
@ 1.600 x 1.000 mm iz Portalmessgerat ZEISS ACCURA:

1.200 x 4.200 x 1.000 mm

Hydraulik und Pneumatikzylinder

Montiert, getestet und zertifiziert.
Automatisches Montage- und Priifsystem flir Hydraulikzylinder.

Werkzeuge fir die Warmumformung (HOT-STAMPING TOOLS)

Bearbeitung - Warmebehandlung und Beschichtungen - Prifung der Masshaltigkeit per Scan




GURUTZPE GSM 16

CNC Multifunktionale
Dreh- und Fraseinheit:

Horizontales Drehen und
5 Achsen-Frdsen in einer
Aufspannung. @1.600 x
6.500 mmund 16 t.

ToolScope l

AusgerUstet mit ToolScope
von Ceratizit.

Volle Prozesskontrolle und
digitale Uberwachung der
Fertigung.




Unsere Partner
Tieflochbohren - Biegen - Schweissen

Warmebehandlungen und Beschichtungen
Langjahriger Partner mit Gber 60 Jahren Industrieerfahrung

Aranaztegi N°15 -
20140 Andoain - Gipuzkoa
Baskenland (Spanien)

Tel.:+34 943 304 050
E-mail: sales@mendi-group.com

www.mendi-group.com
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