Prazision in
Metall und Kunststoff




Wenn sich umfassendes Fachwissen mit langjahriger
Erfahrung vereint, ist Perfektion die logische Konse-
quenz. Wir bieten unseren Kunden im Bereich Metall-
und Kunststoffverarbeitung:

¢ Qualitdt ohne Kompromisse
e Flexibilitat und Individualitat

Selbst wenn es um die Realisierung ganz aulSerge-
wohnlicher Anforderungen geht, sind wir verldsslich
fahig Losungen zu finden, aus denen hochwertige

Produkte resultieren. Sei es aus Stahl, Nichteisenme-
tallen, Kunststoffen wie Torlon, PEEK, PE, POM, PTFE

und Plexiglas oder aus Verbundwerkstoffen.



Unsere Kompetenz beweisen wir taglich aufs Neue.
Mit hoch motivierten Mitarbeitern, Hightech (z.B.
mit CNC gesteuerten Maschinen) und kontinuierlich

ber das gesamte Leistungsspektrum hinweg; von
der Materialauswahl, tGiber die Dokumentation, bis

hin zur sorgféltigen Endkontrolle.

Kein Produkt verldsst unser Haus, ohne vorher — wenn
notig — mit CNC-gesteuerter, optischer und taktiler
Messtechnik gepriift worden zu sein. Und natiirlich
von Fachleuten, die genau wissen, worauf es lhnen
ankommt: Wir garantieren Leistung auf hochstem

Niveau.
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Service weit Uber der Norm

Wir nehmen Service wortlich — als Dienstleistung,
die den Kundennutzen steigert, in jeder Hinsicht.
Das wird fur Sie in schnellem, unbiirokratischem
und partnerschaftlichem Handeln konkret.

Auch in punkto Portfolio konnen Sie deutlich mehr
als das Ubliche von uns erwarten. Denn wir kiimmern
uns um alles, was fiir Top-Produkte wichtig ist und
zu lhrer Entlastung beitrdgt. Von der Materialbeschaf-
fung, bis zur Oberflichenbearbeitung inklusive Har-
ten, Lackieren, Galvanik und Beschriftung.

Auf Wunsch entwickeln wir auch gemeinsam mit
unseren Kunden Losungsvorschldge. Fordern Sie uns
heraus! Wir zeigen lhnen gerne was wir kénnen.




Zerspanen

Neben der konventionellen Bearbeitung beherrschen wir selbst-

verstindlich auch das Zerspanen mittels CNC-Technik. Die
besonderen Starken hierbei sind:

e Frasen:
e Frasteile x = 1500, y = 500 z = 400
e Vierachsen Bearbeitung
e Fiinfachsen Bearbeitung:
lhre Fiinfachsteile konnen auf unseren Dreh- Schwenkti-
schen (bis zu o 600mm ) bearbeitet werden

e Drehen
* Von der Stange bis ¢ 81 mm
e Werkstiickdurchmesser von T mm - 400 mm
* Mit angetriebenen Werkzeugen, Y-Achse und Gegen-
spindel
¢ Hartdrehen auf CNC-Prazisionsdrehmaschinen

e CAM Programmiersystem mit Schnittstelle fiir alle gdngigen
Dateiformate.

e Herstellung von Miniaturbauteilen

e Flach-, Rund-, Diaformschleifen




Montage

Passt perfekt: wahrend der Montage zeigt sich, was
Prazisionsarbeit ausmacht. Bei Prototypen, einzelnen

Baugruppen oder Serien.

Stanzen und Umformen

Wir bringen lhre Teile in Bestform — auf Exzenter-
und Hydraulikpressen, die fiir das zeichnungskonfor-

me Stanzen, Umformen und Prdgen zustandig sind.

Gleitschleifen

Der ndchste Schritt: das wirkungsvolle wie wirtschaft-
liche Entgraten der Werkstoffe in Tellerfliehkraftanla-
gen, Rund- und Trogvibratoren. Im Anschluss kommen
hochwertige Schleifmittel und feinste Poliermittel

zum Einsatz, um selbst an schwer zugdnglichen Stel-
len eine optimale Oberflachenglite zu gewdhrleisten.

Ultraschalltauch-
reinigung
Ein sauberer Abschluss: In der Ultraschalltauchreini-

gung werden die Fertigteile riickstandsfrei und scho-
nend von Verunreinigungen und Olresten gereinigt.
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Kugellagerkafige

Bei der Herstellung von Kugellagerkdfigen sind zwei
Aspekte maligeblich: Absolute Genauigkeit — und
die notige Erfahrung. Wir bauen auf beides und davon
zeugen unsere Produkte, die hinsichtlich Toleranz,
Laufruhe, Rundheit und Oberflachengtite hohen
Anforderungen Rechnung tragen.

Eingesetzt werden unsere Kugellagerkdfige aus Hart-
geweben, Feinstgeweben, Kunststoffen, Stahl und
Nichteisenmetallen Gberall dort, wo Préazision oberstes
Gebot ist. Beispielsweise in Kugellagern fiir Hoch-
leistungsspindeln und in der Luftfahrt. Das spricht
fir sich und fir Sie. Fordern Sie uns heraus.




bmk Baumann GmbH & Co. KG
Metall- und Kunststoffbearbeitung
KlingenhofstraBe 57

90411 Nurnberg

Telefon +49 (0)911 999 87 67 0
Telefax +49 (0)911 999 87 67 77

info@bmk-baumann.de
www.bmk-baumann.de

bmk CNC Dreh- und Frastechnik GmbH
Am Sportplatz 8
91094 Langensendelbach

Telefon +49 (0)91 33 47 50 11
Telefax +49 (0)91 33 47 50 50
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