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StufenendmaRe zur Uberwachung von Koordinatenmessgeriten

Lieferprogramm StufenendmaRe Anwendung

* Lieferbarin folgenden Langen: Ihre Koordinatenmessgerate sollten
300, 500, 700, 1060, 1100, 1540 und einer standigen Uberwachung der
1980 mm Genauigkeit unterliegen. Am Besten

* Andere Langen auf Anfrage eignen sich fur hierfiir Stufenendmale.

Mit diesem Priufmittel konnen schnelle

Ausstattungsmerkmale
und nachvollziehbare Aussagen liber

* Keramische Endmale @ 8,5 x 20 mm den Genauigkeits-Zustand der zu
* Querschnitt Tragkérper: 55 x 55 mm Uberprifenden Maschine getroffen
* Abstand der Prifzylinder: 20 mm werden.

* Langzeitstabilitat gewahrleistet

* Temperaturskala am Stufenendmal

* Markierung der Besselpunkte

* Galvanisierte Oberflachen

e Lieferungim Aluminiumkoffer

* Auf Wunsch Lieferung mit DKD oder
Werkskalibrierung

* Sonderlangen

* Kompatibel zu den aktuellen Normen
(ISO 10360) sowie VDI 2617

* Gerateunabhangige Auswerte-

Um die unterschiedlichen Positionen
schnell und reproduzierbar einstellen
zu kénnen werden die Stufenendmalle
auf den Dreh- Schwenkhalter montiert.
Durch die integrierte Klemmvorrichtung
wird das Stufenendmal in jeder Lage
sicher auf der Position gehalten.

software verfligbar Business
* Umfangreiches praxistaugliches Partner
Zubehor
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StufenendmaRe zur Uberwachung von Koordinatenmessgeriten

Zubehor fir Stufenendmafle

* Der SE-Halter wird mit der flr lhr Stufen-
endmalR passenden Rohrverlangerung
geliefert um auch vertikal messen zu
kdnnen.

e Die Lieferung erfolgt standardmaRig in :
einem hochwertigen Aluminiumkoffer H ” '

* Halterung abgestimmt auf die jeweilige 1 “
Endmalilange.

¢ Dreh-und Schwenkbar

* Optionale, stabile StandfuRplatte (falls
nicht direktauf den Maschinentisch
geschraubt werden kann)

* Feste Rastpositionen horizontal und
vertikal bei35° | 0° | 90°

e Zusatzlich auch stufenlos einstellbar

* Direkte Montage auf Maschinentisch
mittels Zentralbohrung in Adapterscheibe

e Standrohre und Adapter separat erhiltlich Business
 Halter fir SE 300mm (nur Schwenkbar) M
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StufenendmaRe zur Uberwachung von Koordinatenmessgeriten
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Temperaturkompensation: Global  Dureh KMG-Auswertesoftware
Lokal:  Keine Temp -Kompensation

n:
KMG X-Achse von: 20,00°C bis: 20,00°C
KMG Y-Achse von: 2000°C  bis: 20,00°C Ao e
KMG Z-Achse:  von: 20,00°C  bis: 20,00°C

e T Prifkarper: von: 20,00°C  bis: 20,00°C =

rrrrr Anzahi Profkorper-Ausrichtungen: 7
Anzahl geprifter Langen: 175

e e z

Auswertesoftware ITI-Check Gerateunabhangig
Mit der Universal Auswertesoftware ITI-Check benétigt nur einen
ITI-Check sind Sie in der Lage die speziellen programmierbaren
Anzeigeabweichung MPE; an Ihrem Adapter zum einlesen von Textfiles
KMG nach ISO 10360 zu und ist somit unabhangig von der
Uberprifen. Gerate- und Softwarekonfiguration.
Hierbei werden Achsparallele sowie Flr Zeiss-Calypso Anwender wird ein
Raumdiagonale Messungen PCM MeRprogramm mitgeliefert.
unterstitzt. Auf Wunsch kdnnen
Sie auch die Antastabweichung
MPE, kontrollieren. Hierfur wird
eine Kugel (D=30 mm) mit 25
Punkten gemessen und die
Tastsystemstreuung bewertet.
Die Auswertung kann nach
ISO10360 oder nach VDI/VDE2617
durchgefiihrt werden.

Schulung
Damit Sie die Messungen und .
Auswertungen an lhrem KMG Business
effektiv umsetzen kénnen, bieten wir Partner

eine 1 tagige Schulung an.
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StufenendmaRe zur Uberwachung von Koordinatenmessgeriten
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DEUTSCHER KALIBRIERDIENST |
Kalibrierlaboratorium / Calibration laboratory

Mbrecter aurn aa / sccraated ty e
des Deutschen

DKD - Kalibrierung Technische Daten

Auf Wunsch liefern wir das MeRbereich (Gesamtldange) in mm
Stufenendmal® mit DKD-Kalibrierung.
Es wird unterschieden zwischen zwei Standardlangen:

0 * 300 (320)
Kalibrierstufen.

* 500 (520)

Niveau l: W * 700 (720)

« 1060 (1080)
« 1100 (1120)
« 1540 (1560)

U=0,1 um + 0,5 x 10®x L (L=Lange SE)
Niveau 2 :

U=0,2 um + 0,5 x 10®x L (L=Lange SE)

Andere Langen auf Anfrage
Die gewiinschte Kalibrierstufe ist bei

der Bestellung anzugeben.

Business
Partner
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Industrie Team Service GmbH
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Besuchen Sie uns in Oberndorf - wir freuen uns darauf

Industrie Team Service GmbH
TeckstralRe 13 KARLSRUHE

o STUTTGART
D-78727 Oberndorf am Neckar

Tel. 07423/ 8767-0

Fax 07423/ 2023 ‘

Email info@its-team.de 4
Homepage www.its-team.de STRASS-

BURG Appenwelar Oberkirch HORB
” Lossburg
iHﬂ » IS Je
Dornhan OBERNDORF
Schiltach Aipirsbach
" ROTTWEIL
E4/11
Kanigsfeld ;g;
FREIBURG
VILLINGEN- @ siNGEN
SCHWENNINGEN
Business
Partner

MeRdienstleistungen im Uberblick

Auftragsmessung - Genauigkeitsabstimmung - Verzahnungsmessung - Reverse Engineering - Freiform/Kurven - ATU/Schulung
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