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ADVANCED TECHNOLOGY PROJECTS

Der Firmenname ist Programm: Mithewerbern will ATP mit auBergewdhnlichen
Projekten immer einen Schritt voraus sein.

REPORTAGE

ATP nutzt JSW-SpritzgieBanlagen fiir MIM, CIM und innovative Prazisionskunststoffteile
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Unter diesem Namen wurde ein Schiilerlabor eingerichte, in dem Jugendliche einen
Einblick in den Alltag eines Chemieunternehmens erhalten. 88

Mit JSW startet neue Ara bhei ATP

.

Zielstrebig hat sich die ATP
Aicher + Trobs Produktentwick-
lung GmbH in Oberteisendorf
im Berchtesgadener Land in
den vergangenen Jahren vom
Konstruktionshiiro mit kleinem
Technikum zu einem Produkt-
entwicklungs-Unternehmen mit
Prézisions-Werkzeugbau  und
einer Fertigung mit modernsten
SpritzgieBanlagen  entwickelt.
ATP steht sowohl fiir Aicher +
Trébs Produktentwicklung als

Die Konstruktion
dieser Kunststoff-
Orthese als Alter-

auf einer 1.100-
kN-Maschine von
JSwW

a
Alternative zum Unterschenkel-
gips. Sie iberzeugte durch die
gelungene Umsetzung des guten
Designs und Zusatzfunktionen
wie leichte Anpassbarkeit und
abnehmbare Laufsohlen - eine
etwas anders geartete Aprés-
Ski-Mode. Die reine Dienst-
leistungstitigkeit war aber auf
Dauer nichts fiir den ehrgeizigen
Rheinlénder, der in Oberbayern
sein Glick fand: ,So steckten
wir die Hilfte der Firmenerldse

auch fiir ,Advanced Technology
Projects”. Der Firmenname ist
Programm: Mitbewerbern will
ATP mit auBergewdhnlichen
Projekten immer einen Schritt
voraus sein. Unterstiitzung fin-
det das oberbayerische Unter-
nehmen dabei in der Prizision
derneuesten JSW-SpritzgieBma-
schinen-Generation, in die ATP
auf der K 2007 investiert hat.

Weg in die
Eigenstindighkeit

Gemeinsam mit dem Kunst-
stoffingenieur  Stefan  Tritbs
suchte Helmut Aicher 1992 den
Weg in die Selbststindigkeit.
JIch brauchte die Herausforde-
rung der Eigenstindigkeit und
startete hier im bayerisch-os-
terreichischen Grenzgebiet als
verlangerte Konstruktionswerk-
bank fir andere Unternehmen*,
erziihlt Aicher. Das erste grofie
Projekt war die Konstruktion
einer Kunststoff-Orthese als

in die Technolog icklung
und suchten uns unterstiitzt
von der Fraunhofer-Gesellschaft
Hilfe bei der EU. Sie férderte
die Entwicklung eines pulver-
metallurgischen  Spritzgiefiver-
fahrens fir Wolfram-Schwer-
metall-Legierungen, die fiir den
Strahlenschutz in der Medizin-
und Nukleartechnik eingesetzt
werden.* ATP entwickelte eine
Spritzenabschirmung als Refe-
renzprojekt dieser Materialent-
wicklung,

Den Schritt hin zur eigenen
Spritzgiel-Fertigungmachte ATP
im Rahmen der Entwicklung von
Schmuggelgut-Detektoren. Die
positive Entwicklung der Stiick-
zahlen dieser Produkte, weitere
Gerdfeentwicklungen und der
Erfolg der eigenen Spritzenab-
schirmungen lieBen im Jahr 1999
die Idee fir den Aufbau einer
eigenen Spritzerei reifen. Die
Maglichkeit, eine relativ neue
SpritzgieBmaschine giinstig von

einem insolventen Unterneh-
men am Ort zu kaufen und dort
auch einen geeigneten Raum an-
zumieten, wurde sofort genutzt
Nichster Schritt war der Aufbau
des Werkzeughaus mit neuester
HSC-Technik (High-Speed-Cut-

FASY F
A7) electronica

Paraliel findet dia
Systama und Anwe:

ting] und Erodiertechnik. Aus
den laufenden Produktentwick-
lungen kamen immer mehr Teile
dazu, die in der Prototypen- und
Kleinserienphase im Hause op-
timiert und zur Serienreife ge-
bracht wurden.

Alle Komponenten fiir lhren

hybridica— I

le Fach zur Entwickl

Neben technischen Standard-
polymeren kommen vermehrt
auch ,Exoten* wie PA 6.6 LGF60
oder immer neue Formmassen
fiir Sinterwerkstoffe zum Ein-
satz. Zum Beispiel fertigt ATP
neben  pulvermetallurgischen

und H
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Teilen (Metal Injection Moul-
ding - ,MIM"| inzwischen auch
Produkte aus Siliziumnitrid-
und -Karbidkeramik (Ceramic
Injection Moulding ~ ,CIMY)
und aus verschiedenen Hartme-
tallsorten.

Erfolg.

11.-14. November 2008 | Neue Messe Miinchen | Halle C2

a ny

Bereits heute sichern hybride Bauteile entscheidende Vorteile im Wettbewerb: Damit

a ene

altleitmassa for Komponantan,
ngen der Elakironik statt.

auch Sie in Zukunft von dieser Technologie profitieren, bietet lhnen die hy
ideale Informations-Plattform rund um den Metall-Kunststoff-Verbund. Nutzen Sie von
ssende Angebot einer intemationalen Fachmesse und verpas
nen zur Zukunftstechnologie hybride 1

af e gich auf der hybridica den entscheidenden Vorsprung fir Ihr Untemehmen.
Weitere Infos unter: www hybridica.de

Jetzt online registrieren unter: www.hybridica.de/tickets

#l hybridica
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Blick ins Technikum mit den beiden

vollelekirischen JSW-Maschinen: eine 1.100-kN-Anlage, die im Dezem-

ber 2007 geliefert wurde, und eine 350-kN-Maschine, die seit Februar 2008 bei ATP im FEinsalz ist

Fotos: ATP

Erfindergeist: Eigene Ideen
und Entwicklungen

Zusitzlich zu den Spritzen-
abschirmungen werden immer
wieder eigene Ideen realisiert:
Mit selbst entwickelten Seilbe-
schldgen aus mit 60% langglas-
faserverstirktem Polyamid hat
ATP beispielsweise das Segeln
leichter und sicherer gemacht.
Fiir einen Kunden aus der Mo-
delleisenbahn-Branche, der un-
gliicklich mit den bestehenden
Lasungen fiir die Mittelgelenks-
Kinematik bei Modell-Waggons
war, konnte ATP ebenso schnell
eine bessere Losung prisentie-
ren. Es sind teilweise Start-up-
Firmen, die mit ihren neuen
Produktideen die Kreativitit von
Helmut Aicher und Stefan Trijbs
sowie ihren vier Mitarbeitern
fordern. ,Es ist eine Symbiose
zwischen den Auftraggebern
und uns. Ziel ist es, deren Mit-
bewerber durch bessere Funk-
tionalitit und geringere Kosten
auszustechen und das Wachstum
unserer Kunden zu beschleuni-
gen”, erklart Aicher.

Grofie Serien brauchen zu-
verlissige Anlagen

Bei PrototypenWerkzeugen
aus Aluminium ist eine Lebens-
dauer von 10.000 bis 25.000
Schuss Standard. Wenn man die-
se Zahl erhéhen méchte, ist eine
zuverlissige, prazise und extrem
feinfiihlige SpritzgieBanlage un-
verzichtbar. Bei den weitaus
teureren  Grobserienwerkzeu-
gen ist die richtige Einschat-
zung der Belastungen, denen ein

‘express

e Llsasssetrg de Fabkumm

Werkzeug im Betrieb ausgesetzt
wird, ein wichtiger Einflussfak-
tor bei den Werkzeugkosten,
Da ATP die Werkzeuge nur fir
die Fertigung im eigenen Hause
herstellt, bringt die Kombination
aus Werkzeughau ohne Uberdi-
mensionierung und zuverlissig

JSW-Maschinen kannte ich
anfangs nicht", gesteht er. Der
ATP-Chef informierte sich iiber
Anlagen, die seine Anspriiche
erfiillten, und kam dann so zu
Windsor/JSW.  Ende  vergan-
genen Jahres wurden die ers-
ten Kontakte gekniipft. Auf der

Bauleile fiir Modelleisenbahnwaggons und das zugehirige Werkzeug

prézisem Spritzprozess ent-
scheidende Kostenvorteile. Aus
diesem Grund wollte sich ATP
gleich zu Anfang bei Spritz-
giefimaschinen auf hochstem
Nivean etablieren, das heifit
vollelektrische Anlagen waren
die Vorgabe. ,In hischster Prézi-
sion sollen Versuchswerkzeuge
in Serienwerkzeuge iiberfiihrt
werden, deshalb ist beste Qua-
litdt und grobte Zuverlissigkeit
der Maschinen wichtig®, erldu-
tert Helmut Aicher.

Allein autorisierte offizielle Messezeitung

der Fakuma.

Mit zwei aktuellen Ausgaben begleitet die
Messezeitung express die Kunststoffmesse
in Friedrichshafen vom 14. bis 18. 10. 2008

Messe K 2007 waren die Wiirfel
zugunsten von JSW gefallen,
.Die technischen Daten waren
ausschlaggebend. Wichtig wa-
ren bei unserer Entscheidung
Prizision, Variahilitdt der Form-
grifen, Stabilitit sowie auch

die Lieferzeit”, sagt der ATP-
Geschiftstihrer. Unter dem As-
pekt der derzeitigen und bald zu
erwartenden Kostenentwicklun-
gen legt er besonderes Augen-
merk auf die Energieeffizienz.
Die vollelektrische JSW-Spritz-
gieBanlage spart 40 bis 50%
an Energiekosten im Vergleich
zu einer hydraulischen Anlage.
Die Investition ist zwar leicht
héher, wird aber durch Langle-
bigkeit, Einsparungen bei Ener-
gie, kirzere Zykluszeiten und
dadurch héheren AusstoB bzw.
Vorteile im Formenban schnell
amortisiert. Sicherlich spielte
auch die einfache Bedienung
und Servicefreundlichkeit eine
entscheidende Rolle.

Optimal: Maschinenbewe-
gungen sind stufenlos
einstell- und steuerbar
Aicher bestellte zwei JSW-Ma-
schinen, eine 1.100-kN-Anlage,
die im Dezember 2007 geliefert
wurde, und eine 350-kN-Ma-
schine, die im Februar 2008 kam.
Damit wurde eine neue Ara bei
ATP eingeléutet. Das Abmustern
und die Vorserienproduktion auf
vielen Prototypenwerkzeugen st
jetzt sichere Sache, zumal dabei
durch die spezielle Voreinspritz-
funktion der JSW-Maschinen

eine sehr gute Entliftung und
bessere  Werkzeugstandzeiten
erreicht werden. Dabei kann
zur Schneckenposition jeweils
eine Schliefkraft auf- und ab-
steigend zugeordnet werden.
Die neue Generation der Kunst-

Das iibersichtlich gestaltete Display der Maschinensteuerung ist ergo-
nomisch zu bedienen

e -

Der Authau des Werkzeughaus mit neuester HSC-Technik gehirte zm

den wichtigen Schritten bei ATP; im Bild ATP-Geschiftsfiibrer Stefan

Trihs

stoff-Orthesen, mit denen die
Zusammenarbeit der ATP-Ma-
cher begann, wird bald in einer
Stiickzahl von 50,000 pro Jahr
gefertigt. Zwolf Werkzeuge sind
pro Grife im Bau Produziert
wird auf der 1.100-kN-Maschi-
ne. Dabei ist Prizision gefragt:
Das Schussgewicht muss gleich
bleiben, so dass die Teile im
Promillebereich identisch sind.
Hinzu kommt Schnelligkeit. Sie
ist zusammen mit Zykluszeiten
im Serienbereich ein weiterer

wichtiger Faktor. Helmut Aicher
schitzt bei den J[SW-Maschinen
auch die geringe Gerduschbelas-
tung. Das Personal bringe mehr
Leistung bei weniger Lirm und
die Maschinen kiinnen auch
nachts arbeiten. Zudem sei die
Steuerung und das Handling der
JSW-Maschinen iiberzeugend:
.Beschleunigung und Brems-
vorginge sowie das Tempo des
Einspritz-, SchlieB-und Auswerf-
vorgangs sind stufenlos einstell-
und steuerbar®, sagt Aicher. So
seien empfindlichste Parameter
prizise einstellbar, was den
Prozess optimiere. ,Die JSW-
Maschinen sind sowohl robust
als auch sensibel, was unseren
speziellen Herstellungsverfah-
ren zugutekommt. Natirlich ist
viel Erfahrung mit der Maschi-
ne notwendig, um alle Miglich-

Taglich

Der Kunststofi-

keiten auszureizen®, so Aicher.
Auch die Verarbeitung extrem
aggressiver Materialien ~wie
Keramik- und Wolframkarbid-
Feedstocks sei mit den Anlagen
kein Problem. Lediglich die
Standard-Riickstromsperren
waren bei abrasiven Werkstof-
fen anfillig. ,Jetzt haben wir
spezielle  hochverschleififeste
Schneckenspitzen geordert, die
wir mit unseren Maglichkeiten
weiter verbessern”, verweist
Aicher erneut auf den kreativen
Impuls von ATP.

Weitere J[SW-Maschine ist
geplant

Aicher schitzt an Windsor
auch das Engagement vor Ort.
MWenn es einmal Probleme gab,
war Windsor immer zur Stelle.
Engagement wird groBgeschrie-
ben. Hochnésigkeit ist tabu* So
ist es nicht verwunderlich, dass
Aicher auch in Zukunft auf J[SW
undseinenPartnerWindsorsetzt.
Zuerst ist ein Ausbau der bisher
300 m* grofien Firmenfliche
auf mindestens 450 m* geplant.
Dann soll auch eine neue 2.200-
kN-Maschine geliefert werden.
Die Vision von Helmut Aicher
ist ein Rundum-sorglos-Paket
fiir Kunden: Wir geben unseren
Teilzu den Ideen des Kunden bei
und entwickeln so gemeinsam
Produkte, die es noch nicht gibt.*
Je spezieller und komplexer die
Problemstellungen sind, desto
mehr ist das Know-how von
ATP gefragt und um so mehr
sind die ATP-Macher in ihrem
Element. ,Mein Hobby ist mein
Beruf. Ich will mit Spab in in-
teressanten Projekten Erfolg ha-
ben - mit einem harmonischen
Team aus fahigen Mitarbeitern,
kompetenten Auftraggebern und
leistungsfihigen Lieferanten. Ich
michte eine menschliche Firma
leiten, die unterstiitzt wird von
zuverlissigen Maschinen, die
uns nicht die Nerven rauben®,
erklért Aicher aus tiefster Uber-

zeugung.
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