Kupferschienenbearbeitung mech .
Bus Bar Production tronik
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Stanzen und Biegen von Kupferschienen/Punching and bending of bus bars

Breite /| Widght max. 200 mm
Lange / Length max. 6000 mm
Dicke / Thickness max. 15 mm

Die bestehende Kupferbearbeitungsmaschine wird Mitte Jahr durch eine wesentlich leistungsfahigere Maschine
ersetzt:

Automatische Zufuhr ab Stappelmagazin

CNC-gesteuertes Stanzen, Gewinden und Entgraten

Automatisches Stappelmagazin

Lasergravieren

The existing bus bar processing machine will be replaced mid-year by a much more powerful machine:
Automatic feed from a magazin

CNC-controlled punching, tapping and deburring

Automatic Magazin
Laser Engraving
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Mechtronik AG, Schiffmiihlestrasse 34A, CH-5417 Untersiggenthal
info@mechtronik.ch, www.mechtronik.ch, Tel +41 56 298 11 22, Fax +41 56 298 11 33


http://www.mechtronik.ch/

