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Unternehmen

Die Bietec GmbH konstruiert und produziert seit 1984 Kunststoff-
teile. Von Beginn an bis heute, ist es unser Ziel lhre Produkte kosten-
gunstig, schnell und in héchster Qualitat zur Markireife zu bringen.
Hierzu haben wir bereits seit 1984 zu unseren Eigen-leistungen
ein ZulieferNetzwerk mit Spezialisten aus den Bereichen Konst-
ruktion und Werkzeugbau sowie deren Umfeld aufgebaut. Damit
sefzen wir die akiuellsten Technologien in der Konsfruktion und
Herstellung von Spritzgusswerkzeugen ein und kénnen somit der
globalen Preisentwicklung dieser Sparte entgegentrefen.

Wir unterstitzen Sie von der Produktidee iber das Spritzgusswerk-
zeug bis hin zur Serienfertigung in unserem Hause. Kommunikation
ist dabei der Schlussel zum Erfolg. Durch einen offenen Dialog
mit lhnen wird schon in der Entwicklungsphase die Basis fir ein

kostengerechtes Produkt gelegt.

HeiBkanal-Spritzwerkzeug
mit 12 Kavitdten, mit 500.000 SchuB garantierter Ausbringung

CAD-Zeichnung ASC-Gehduse — Boden und Deckel

Wir beraten Sie bei der Wahl der Werkstoffe, der kunststoff- und
werkzeuggerechten Konstruktion sowie bei der Montage und VWei-
terverabeitung |hrer Produkte.

Unsere langjahrige Erfahrung und Kompetenz in der Kunststoffver-
arbeitung spiegelt sich in der breiten Branchenausrichtung unserer
Kunden wieder. Wir beliefern Kunden aus den Bereichen Solar-PV-
Technik, Sanitértechnik, Medizintechnik, Unterhaltungselektronik,
Grofuhren-Technik, Waagentechnik, Getriebebau, Raumbeschal-
lungstechnik, Labortechnik, Feinwerktechnik und viele mehr.

Konstruktion & Werkzeugbau

Die Konstruktion fiir Kunststoff-Produkte und Spritzwerkzeuge erfolgt
mit dem modernen 3D-CAD-System SolidWorks. Alle géngigen
2D-/3D-Datenformate wie prt, sldprt, x_f, crg oder iges kénnen
verarbeitet werden.

Unsere Leistungen fir Sie:
- Produktentwicklungen mit kunstofftechnischer Beratung
= laserprototypen zur Produkibegutachtung

- Prototypen aus Hilfswerkzeugen zur Ermitilung der Kunst-
stoffart und -type als Vorgabe fir Versuche und Auslegung
des Kunststoff-Spritzgusswerkzeugs (Teilegeometrie z.B.
normal,/bombiert)

> Kavitgten-Fillstudien
> Konstrukfion von Kunststoff-Spritzgusswerkzeugen

> Herstellung von Kunststoff-Spritzgusswerkzeugen
Ausfihrung komplett
Ausfihrung von Stammformen mit Formeinsétzen

2> Herstellung von Formeinsdizen

> TeileKavitdten einfach/mehrfach

Teileanspritzung KaltKanal /Heif-Kanal /Hei-Kal+Kanal

= Konstrukfion und Herstellung von Befriebsmitteln wie z.B.
Montage- und Prifvorrichtungen




Prototypenbau

Der Einsatz innovativer Methoden fir den Prototypenbau fihrt zu
Zeit- und Kostenvorteilen und damit zu lhrem Markterfolg. Die kon-
sequente Anwendung des Rapid Prototyping ist eine Methode,
schnell und unkompliziert Prototypen und Modelle bereits in der
Planungsphase zu fertigen.

Crundlage der Erzeugung dreidimensionaler Profotypen sind die
dreidimensionalen CAD-Daten, die fir die Nachfolgeprozesse
(z.B. Stereclithographie/Selekives Lasersintern) ibernommen und
aufgearbeitet werden.

Hauptsachlich verwenden wir fir den Prototypenbau das Lasersin-
ter-Verfahren. Die Profotypen entstehen dabei durch das schicht-
weise lokale Verschmelzen mit selektiver Lasersirahlung von pulver-
férmigen Schichten aus eigens fir dieses Verfahren entwickelten
Werkstoffen mit unterschiedlichsten Eigenschaften. Die Oberfls-
chen kénnen zudem durch Glétten, Beschichten oder Farb-Infiltrie-
rung veredelt werden.

®

Laser-Prototyp eines Trigersystems fiir Steuerungen, Touch-Screens
und Monitore aus Feinpolyamid-Pulver PA2200 in naturweify und
daneben dos endgilliige Produk.

Der wesentliche Vorteil besteht darin, dafd Funktionstests schon
wdhrend der Entwicklungsphase durchgefihrt werden kénnen.
Zudem kénnen Zusammenhéinge, die Einfluss auf die Werkzeug-
konstruktion haben, besser und schneller erkannt werden.

Mit Hilfe von Profotypen ergeben sich Verbesserungspotentiale for
die Werkzeugkonstruktion. Dies konnen Anderungen sein, die zu
einer Vereinfachung des Werkzeugs fihren (z.B. Vermeidung von
Schiebern) sowie zur Vermeidung material- und verfahrensbedin-
geter Probleme (z.B. Einfallstellen, Anspritzpunkte efc.).

Durch diese Méglichkeiten verringemn sich die Kosten fir Werk-
zeugdnderungen, was insgesamt zu kostengiinstigeren Spritzwerk-
zeugen fuhrt.

Einsatzgebiete:

Prototypen im Bereich Industriedesign
Prototypen im Bereich Entwicklung

Prototypen im Bereich Werkzeugbau
Anbaumuster

Messe-, Prasentations- und Vertriebsprototypen
Geometrieprotfotypen

ergonomische Studien

Angebotsmuster fur Lieferanten
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Konzeptmodelle




Kunststoffspritzguss

Ein moderner Maschinenpark und kompetente Fach-
arbeiter garantieren lhnen eine effiziente, flexible und
schnelle Fertigung von hochtechnischen Spritzgusstei-
len in Klein-, Mittel- und Grofserie.

Unser Maschinenpark besteht aus mehreren energie-
sparenden SpritzgieBmaschinen mit einer SchlieBkraft
von 350 — 3.500 kN. Dies ermaglicht uns Kunststoff-
teile mit einem Gewicht von 0,5 g bis hin zu 2.000 g
zu produzieren.

Zuséizlich stehen verschiedenste Peripherie- und Auto-
matisierungsgerdte zur Verfigung.

Wir verarbeiten alle géngigen thermo-
plastischen Kunststoffe:

> ungefillt und gefilllt (Glasfaser, Glaskugel, Mine-
ralstoffe, Kohlenstoff

Elastomer-Kunststoffe
Hochtemperaturfeste Kunststoffe

Sterilisierbare Kunststoffe
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mit Kunststoff-Additiven fir: UV-Schutz, Flamm-
widrigkeit, elekirische Leitfdhigkeit, tribologische
Eigenschaften, zur Bakterienbekémpfung, sowie
zur Beseitigung statischer Aufladungen. Unsere
Additivpalette wird stetig erweitert.

- individuell eingefarbte Kunststoffteile mit Farbmas-
terbatches

> fir spezielle Ldsungen kénnen Einlegeteile aus
Metall oder anderen Werkstoffen wie z.B. Blech-
stanz- und Biegeteile, Gewindeeinsétze sowie
Keramik oder Glasteile umspritzt werden




Zahnrader fir den perfekten Funktionsablauf

Eines der Spezialgebiete unserer Kunststoffverarbeitung ist die Herstellung von Zahnrédern und Kunst-
stoffteilen mit Zahnsegmenten im Spritzgussverfahren.

Wir bieten lhnen fir den Herstellungsprozess dieser Produkte das perfekie technische Know-How.




Veredelung, Ultraschall-Schweifien unc! Nachbearbeitung

Die Veredelung lhrer Produkte spielt eine immer wich-
tigere Rolle, da das opfische Ergebnis oft iber die
Kundenakzeptanz entscheidet.

Typische Anforderungen sind lackieren, Bedrucken,
Beschriften, Verbinden und Nachbearbeiten.

Wir bieten daher ein umfangreiches Portfolio an nach-
gelagerten Veredelungsprozessen.

Unsere Veredelungsprozesse:

> Nasslackierung — Farbténe und Art der Farben
nach Absprache

> lackierung mit Lotoseffekt

> Calvanische Mefallisierung (verchromen, verni-
ckeln, verkupfern, versilbern etc.|

- Bedruckung und Beschriftung Gber Sieb- bzw.
Tampondruck

> laserbeschrifiung

- Ulraschallschweifen — fléchiges Verbinden und
Fiigen von Kunststoffteilen

- Nachbearbeitung von Kunststoffteilen in unserem
CNC-Frészentrum (frésen, bohren, gewinde-
schneiden)




Outsert-Technik

Baugruppenmontage

Selten sind Kunststoffteile als eigenstandiges Produkt
nach der Herstellung fertig. Off missen die Teile zu
einer Baugruppe montiert oder zusammen mit Metall-
teilen, Elekironikbauteilen oder anderen Funktionsele-
menten verbaut werden.

Damit Sie sich auf lhre Kernkompetenzen konzentrieren
kénnen, Ubernehmen wir fir Sie auch die Montage
und Konfektion von Kunststoffprodukten.

Wir entwickeln zusammen mit Ihnen einen optimalen
Prozessablauf sowie entsprechende Montagewerkzeu-
ge und Prijfmittel.

Wir Ubernehmen auch die Beschaffung von Zukauftei-
len, die mit den bei uns hergestellien Teilen zu System-
lsungen komplettiert werden.

Unser erfahrenes Team ist in der Lage verschiedenste
Montagearbeiten, je nach lhren Anforderungen und
Bediirnissen, durchzufihren.

Einlegetechnik

Umspritztechnik

Einlegetechnik
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Unser Ziel ist es, mit Leistungsfahigkeit und QualitatsbewuBtsein,
erfolgreiche und langlebige Kundenbeziehungen aufzubauen, zu
pflegen und zu vertiefen.

Bietec Kunststoff & Metall Feintechnik GmbH
Heinrich-Hertz-Str. 25 - D-78052 Villingen-Schwenningen
Fon +49(0)7721-74081 - Fax +49(0)7721 - 74082

info@bietec.de - www.bietec.com




