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DIE HOLDING UND IHRE TOCHTERFIRMEN

we produce the future

Umsatz 2014
Mitarbeiter
Sitz
Eigentimer

80 Mio. €
> 1.000
Antwerpen, Belgien

50% Ackermans & Van Haaren

50% Reiner Maas

1

.000
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500

O -
1990

2014

Management
Buy-out von
Thyssen AG

DIE HOLDING

o

HENSCHEL TELESKOP

ENGINEERING

Antwerpen/BE | Kustrin/PL
(@)

o

MONTEL

Kustrin/PL

HENSCHEL
ENGINEERING
AUTOMOTIVE

Kustrin/PL

TELEYARD

Stettin/PL

o



'rl Ermmrmn

PRODUKTIONSSTANDORT KUSTRIN, POLEN
Sitz der Firmen TELESKOP, MONTEL und HENSCHEL ENGINEERING AUTOMOTIVE

= mnnic |

‘-V'r LR N N ey N |
we produce the future
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AUTOMOTIVE

Infrastruktur und Anbindung Uberdachte Produktionsfliche (m?)

60.000

=  Grundstick 100.000m?2
) _ _ 40.000
=  Distanz nach Berlin 80 Kilometer
(Flughafen & ICE-AnschluR) 20.000
0 -
2001 2015

DIE HOLDING 4
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PRODUKTIONSSTANDORT STETTIN, POLEN
Sitz der Tochterfirma TELEYARD — Produktionsstart Marz 2015

D oro - b Icicuoon

N IS BN B N N EEn =
we produce the future

—

——

lHlustration - Sys X 3 ' . e . == .I: A LTS
Infrastruktur und Anbindung Uberdachte Produktionsfliche (m?)
*  Grundstiick 36 Hektar 40.000
30.000
* Distanz nach Berlin 150 Kilometer 20.000
» Direkte Anbindung ans Schienennetz und den 10.000
internationalen Seewegen 0

2015 2025
DIE HOLDING
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PRODUKTIONSSTANDORTE UND VERTRIEB

Vertriebsnetz / Kundenbindung

= Produktionsstandort Kistrin
und Stettin

= |okale Vertriebsburos fir
reibungslose Kunden-
betreuung

= Kundenkommunikation
(in D, EN, PL & NL)

= Kurze Lieferwege innerhalb
Zentraleuropas

= Transport nach Kunden-
wunsch via Stral3e, Schiene
oder Wasserwegen

2001 2014

DIE HOLDING 6
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WE PRODUCE THE FUTURE

Stetige Investitionen in Mitarbeiter und Anlagen

Health, Safety and Environment (HSE)*:
Wir stehen fiir eine nachhaltige Zukunft. Nach-
haltigkeit bedeutet dabei fiir uns die Verbindung
von langfristig wirtschaftlichem Unternehmens-
erfolg mit dem Schutz der Umwelt, der Sicherheit
und Gesundheit aller Beteiligten.

Mitarbeiterqualifikationen und -ausstattung:

» Uber 250 hochqualifizierte, zertifizierte
SchweiRer koordiniert und geschult durch
interne Schweil}fachingenieure (EWE) und
Schweillaufsichten

= Aus- und Weiterbildung durch SLV Duisburg,
TUV Rheinland, SLV Gliwice (Polen und
Deutschland) eigenes Schulungszentrum mit
bis zu 100 Auszubildenden

= Ergonomisch angepasste Arbeitsplatz-
gestaltung zur Sicherstellung von optimaler
Leistung, Gesundheit und Sicherheit

*|SO 14001:2004, PN-N-18001:2004 & 1SO 18001:2004
DIE HOLDING 7
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PRODUKTION UND KNOW-HOW

Spezialisiert im Verarbeiten von hochfesten Feinkorn-Baustahlen

Schneiden Schweillen




STRAHLEN
Fur Blech und Rohr

Sowohl Bleche und Rohre als auch Bauteile
kdnnen vor der schweilltechnischen Bearbeitung
und als Lackiervorbereitung gestrahlt werden.

Ausstattung:

= Durchlaufstrahlanlage fiir Bleche
Max. Abmessungen:
L=6.000mm B=2.500mm H=500mm

= Durchlaufstrahlanlage fiir Rohre
Max. Abmessungen:
@ 300mm

= Handstrahlkabinen
max. Abmessungen:
L=20.000mm B=8.000mm H=8.000mm

= Manuelles Strahlen mit verschiedenem
Strahlgut moglich

PRODUKTION UND KNOW-HOW
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SCHNEIDEN

Schneidkompetenzen in allen gangigen Verfahren

Alle gangigen Schneideverfahren fiir Fein- und

Grobbleche, sowie Rohre und Profile konnen
In-House durchgefiihrt werden.

Ausstattung:

3D-Laser
max. Abmessungen: 3.000mm x 1.500mm

3D-Plasma
max. Abmessungen: 12.000mm x 2.500mm

Autogene Brennanlage
max. Abmessungen: 12.000mm x 2.500mm

3D-Plasma Rohrschneidanlage
max. Abmessungen: @ 159mm

Sagen
Stanzen

Tafelscheren

Irl Ermmrmn
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KANTEN

Kombination von In-House und Fremdfertigung

Kantmoglichkeiten fiir Fein- und Grobblech

Ausstattung:

= Abkantpresse 225T bis L=4.600mm
= Abkantpresse 350T bis L=6.000mm
= Abkantpresse 400T bis L=4.000mm

= Kooperation mit namhaften Kantbetrieben fiir
GroBkomponenten (z.B. Auslegerhalbschalen)
mit Abmessungen bis L=30.000mm

PRODUKTION UND KNOW-HOW 11
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SCHWEIREN

Spezialisiert im Verarbeiten von hochfesten Feinkorn-Baustahlen

Wir verfiigen Gber mehr als 200 moderne
Schweildstationen von Merkle, Fronius, Cloos und
Lincoln. Zukiinftig werden die Stationen per
Netzwerk verbunden, um die SchweiRprozesse
noch genauer durchfiihren und kontrollieren zu
kdnnen.

Ausstattung:

= Manuelles, halbautomatisches &
automatisches SchweilRen

= MAG, Unter-Pulver-Schweil3en, Bolzen-
schweilRen, WIG, MIG und PunktschweilSen

= RoboterschweiRen (Blech und Rohr)

= RoboterschweilRen mit integrierten 3D-
Schweillmanipulatoren (Bauteile bis 15t)

PRODUKTION UND KNOW-HOW 12
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MECHANISCHE BEARBEITUNG

Bearbeitungskompetenz bis hin zur GroBRmechanik

Von der Klein- bis zur GroBmechanik kdnnen
samtliche Bauteile bis 40 Tonnen Gesamtgewicht
stationar mechanisch bearbeitet werden.
Darliber hinaus ist eine mobile Bearbeitung
moglich.

Ausstattung:
= CNC-Drehbdanke

= CNC-Portalfrasmachinen fur Einzelteile und
Baugruppen mit integriertem 360° Drehtisch

= CNC-Bohrwerk (Bettfrasmaschine)
max. Abmessung:
L=20.000mm H=4.500mm Spindel=1.600mm

PRODUKTION UND KNOW-HOW 13
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LACKIEREN

Trocken, Nass und Pulver mit Nano-Technologie

Samtliche Lackierarbeiten von Kleinteilen und
grolRen SchweiRbaugruppen bis 20m Lange

werden in professionellen, geschlossenen ' 7 “ ‘ 1 1[" . 111
Kabinen durchgefihrt. s | N A 5\ '

Ausstattung:

= Lackierkabinen
L=20.000mm B=8.000mm H=8.000mm

®* Trockenofen
L=20.000mm B=6.000mm H=8.000mm

= Nano-Keramik-Beschichtungsanlage
L=4.700mm B=650mm H=2.500mm

= Pulverbeschichtungskabinen
inkl. Brenn- und Trockendfen
L=4.700mm B=600mm H= 2.300mm

PRODUKTION UND KNOW-HOW 14



MONTAGE

Montageservice von Anbaukomponenten

Gesamte Wertschopfungskette bis zur
Endmontage wird angeboten. Teile werden
transportfahig kommissioniert oder bei Bedarf
vor Ort endmontiert.

= Montage und Beschaffung von
Ausrustungsteilen wie Leitern, Treppen und
Laufwegen

= Endmontage der Stahlbaumodule oder
-komponenten, inklusive Hydraulik und Elektrik

= Automobilidustriestandart

PRODUKTION UND KNOW-HOW

'rl Ermmrmn
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QUALITATSSICHERUNG
Zertifiziert flr Non-Destructive Testing (VT, UT, MT, Rontgen) | 100% Traceability

Zertifikate

= |SO 9001:2008

= DIN EN ISO 3834-2

= DIN EN 1090-1 & -2
= |SO/TS 16949:2008
= DIN EN 15085-2

= DIN 18.800-7

= DIN 15018

= Achilles JQS

HSE:

= |SO 14001:2004

= PN-N-18001:2004
= |SO 18001:2004

PRODUKTION UND KNOW-HOW
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TUVRheinland

1ISO 9001:2008

www.tuv.com
ID 9105035171
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KERNKOMPETENZEN DER FIRMEN

Dienstleistungen zur Fertigung von Stahlbaukonstruktionen

VERARBEITUNG
VON PROJEKT-
HOCHFESTEN REALISIERUNG
STAHLEN

MODULLIEFERANT

17



VERARBEITUNG VON HOCHFESTEN STAHLEN

Best-in-Class fiir Stahlbaukonstruktionen aus Blechen und Rohren

Stahlbeschaffung
Werkslieferungen von
den fihrenden
europdischen
Stahlunternehmen

SchweiR-
fachingenieure

Stahl-
beschaffung

100%

Arbeitsumfeld Traceability
Moderne, gut
ausgestattete und wohl
temperierte
Produktionsstatten
sorgen fur konstante

Fertigungsergebnisse

Arbeitsumfeld Ausbildung

Know-How
Verarbeitung von
hochfesten Feinkorn-
Baustahlen

KERNKOMPETENZEN DER FIRMEN

'rl Ermmrmn

Schweilfachingenieure
Uber 250 hoch-
qualifizierte,
zertifizierte Schweil3er,
koordiniert und
geschult durch interne
SchweilRfach-ingenieure
(EWE) und
SchweiRaufsichten

100% Traceability
Sowohl fur Material als
auch Fertigung

Ausbildung

Eigene Ausbildung und
Fortbildung fur
gleichbleibende
Fertigungsstandarts

18
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PROJEKTREALISIERUNG

Von der Kundenzeichnung bis zur Lieferung

* Projektbezogener * Projekterfolg wird = MaRgeschneiderte = Endmontage, inklusive
Einkauf mit kurzen durch transparente Transportabwicklung, Ausristung wie
Reaktionszeiten Planung und inklusive Transport- Treppen und Leitern,

= Alle fiir die Fertigungsablaufe sicherung sowie Elektronik und
Blechverarbeitung E o aEnE = Just-In-Time Hydraulik méglich
erforderlichen » Umfangreiche In- Belieferung mit = Als Serviceleistung
Materialien werden House-Fertigungstiefe internat. Logistikkette kann auch die
von sorgfaltig garantiert hohes und (via StralRen-, Endmontage vor Ort
ausgewahlten und konstantes Qualitats- Schienennetz oder ubernommen werden
zertifizierten niveau Wasserwegen)

Lieferanten bezogen

+

. Langjéhrige Liefer- M = Der Vorrichtungsbau wird durch die interne

antenbeziehungen Konstruktionsabteilung unterstiitzt
bieten die Basis fur +

Qualitat und stabiler . . )
= Das Qualitdtsmanagement-Team gewahrleistet

Lieferperformance der T
Fertigungskette Qual'tatSS'Cherung exzellente Qualitat, unter Beachtung der vom Kunden
vorgegebenen Spezifikationen

+
Kund b h * Enge Kundenkommunikation ist einer unserer Faktoren
unaenabsprache zum Erfolg (in D, EN, PL & NL)

KERNKOMPETENZEN DER FIRMEN 19
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MODULLIEFERANT
fir die Automobil-Industrie (HENSCHEL ENGINEERING AUTOMOTIVE)

©

S

Serien
fertigung

&
ﬁ

Kunden
service

Lean
Produktion

m Serienfertigung Lean Produktion Montage / Service

= CAD- und CAE-
Kompetenzen zur
Auslegung und
Berechnung von
Modulbauteilen

KERNKOMPETENZEN DER FIRMEN

* Flexibilitat

= Optimal aufeinander
abgestimmte
Fertigungs- und
Abwicklungsprozesse

= \Vormontage und
Kommissionierung
der einzelnen
Module

= Verpackungs- und
Ersatzteilservice

(“Tailormade”) auch
innerhalb hoher
Stickzahlen
realisierbar

20



PRODUKTREFERENZEN

Kran-, Schienenfahrzeug-, Offshore-, Dredging-, Lifting- und Automobilindustrie

O qooje O
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MOBILKRANE

Teleskopausleger, Ober- und Unterwagen aus Blech

[T
A
* Teleskopausleger, Ober- und * Teleskopausleger = Teleskopausleger und
Unterwagen und Plattform Ausschibe
= Der Vorreiter fiir den Einsatz = Stahlbaukonstruktionen aus = Massive Stahlbau-
von hochstfesten Feinkorn- thermo-mechanisch konstruktionen aus
baustdhlen mit Streckgrenzen gewalzten Stihlen mit hochfestem Stahl mit hohen
bis zu 1.300 MPa Streckgrenzen bis zu 960 MPa Blechdicken

PRODUKTREFERENZEN 22
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GITTERMASTKRANE

Gitterelemente fir On- und Offshorekrane

= Gitterelemente = Gitterelemente und Stahlbaugruppen

= \on geraden Zwischenstiicken zu hoch- = Fertigung durch zertifizierte Schweil3fachkrafte
komplexen Anlenkstucken = Stiickgewichte bis zu 150T

" Stiickgewichte bis zu 40T = Aus Stahl mit Fremdabnahme durch

= Aus hochfesten, nahtlosen Feinkorn-Stahlrohren Klassifizierungsgesellschaften — wie GL, DVN &
mit Streckgrenzen bis zu 890 MPa ABS

PRODUKTREFERENZEN 23
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CONTAINERHANDLINGSYSTEME

Spreader, Ausleger, Mast und Rahmenkonstruktionen aus Blech

Straddle Carrier Reach Stacker Gabelstapler

“ =

O qooje ©
1
- _
=[O\ O O [ [© 0

= Top Frame, Side Frame und = Teleskopausleger und = Quter Mast, Inner Mast,

Spreader Spreader Carriage, Center Mast
= Kombination aus = Aus hochfestem Stahl = Kombination aus

konventionellem Baustahl konventionellem Baustahl

und hochfestem Stahl und hochfestem Stahl

PRODUKTREFERENZEN
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SCHIFFSKRANE & DREDGING
Aus Blech und Rohr

)
{LA 70 NN = ==rs NN
":'—'#;%l ........ ; : 1 ’£II =

\”oa &//// jﬁmi

= Stahlbaugruppen = Fertigung samtlicher Verschleilkomponenten fiir
= Fertigung durch zertifizierte Schweil3fachkrafte cliz il e, tie Dieglizach L
Cutterheads

= Stlckgewichte bis zu 150T ) ) . )
= Einsatz von verschleif$festen Stahlen, sowie

Klassifizierungsgesellschaften, wie GL, DVN &
ABS

PRODUKTREFERENZEN 25
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SCHIENENFAHRZEUGE
Aus Blech und Rohr

Schienenfahrzeuge Eisenbahnkrane

U I -

=

» Chassis, Aufpralltrdger und Drehgestelle = Massive Teleskopausleger und Ausschibe
» Fertigung gemald DIN EN 15085-2 = Einsatz von hochfestem Stahl mit 960 MPa
= Blechkonstruktionen mit Blechdicken z'lcseglggr;errr:ze und typischen Blechdicken grofer

groBer als 3mm

PRODUKTREFERENZEN 26



AUTOMOTIVE

lrl Ermmrmn

Pritschenaufbauten, 3-Seiten-Kipper und Zubehor

Pritschenaufbauten und 3-Seiten-Kipper

PRODUKTREFERENZEN

Pritschen, Tiefladepritschen und Kipper aus
verzinktem Stahl oder Aluminium fir alle
gangigen Kleintransporter

Sonderanfertigung nach Kundenwunsch, wie
z.B. Hilfsrahmenverlangerung oder
Verstarkung des Pritschenunterbaus zur
Montage eines Krans

Gesamte Wertschopfungskette In-House —
Auslegung, Konstruktion und Fertigung sowie
Endmontage

Antikorrosionsschutzsystem:
Nanokeramische Beschichtung

Optionales Zubehor wie z.B. Werkzeugkasten,
Leitertrager und Planengestelle

27
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KUNDEN

We produce the future for

SICARGOTEC  LIEBHERR

> N
s &) Van Oord @‘Q

[ DEME | Marine ingenuity CITROEN
(X oXO)

sarens
|

PRODUKTREFERENZEN 28
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