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VEGA LAMIERE SRL 

Corso Italia, 644 - 44043 Mirabello (FE) 

Tel. 0532 846200 - Fax 0532 350271 

info@vegalamiere.it 

www.vegalamiere.it 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

VEGALAMIERE  



 
 

Produkte und Dienstleistungen 
VegaLamiere bietet Verfahrenslösungen Free Pass, unter Einhaltung der Zertifizierung ISO 9001:2008, für die 

Leistungsfähigkeit der Produktionsdynamik an. 
Innovation, Erfahrung, Technologie, Kenntnis des Humankapitals und Nutzung der Ressourcen sind seit jeher die 

Richtlinien der VegaLamiere. Das Hauptziel des Unternehmens ist die maximale Zufriedenheit der Kunden, 

denen sie eine angemessene Qualität der Produkte und Dienstleistungen garantiert.  

In der VegaLamiere werden sämtliche Produktionsprozesse intern, in den verschiedenen Abteilungen, auf einer 

Fläche von 3000 m2 bearbeitet. Die Dynamik des Markts verlangt die Definition der Betriebsabläufe und ihre 

Industrialisierung unter Verwendung von technologisch modernsten Maschinen zur Optimierung und Steigerung 

der Produktivität. So kann nach dem Prototyping des Produkts die Produktion rechtzeitig anlaufen. 

Durch die eigenen Abteilungen: Forschung, Planung, Zuschneiden, Stanzen, Laserschneiden, Biegen und  

Metallbau werden Erzeugnisse bester Ausführung, mit Hilfe von modernsten Apparaturen auf dem Sektor 

Metallbau, Anlagenbau, Nahrungsmittel, Bauwesen und Einrichtung realisiert. Die technische Abteilung betreut 

den Kunden in der Beratungsphase, um die Machbarkeit des Projekts zu untersuchen und zu überprüfen, 

Probleme zu lösen, Lösungen, Verbesserungen oder Zuschnitt auf die spezifischen Erfordernisse des Auftrags 

vorzuschlagen. Eine detaillierte und kontinuierliche Kontrolle aller Produktionsabläufe liefert Informationen, die 

nicht nur die Verarbeitung, sondern auch das Aussehen des Produkts verbessern können, indem sowohl dessen 

Komplexität  als auch die Kosten reduziert werden. 

 

Außer der Qualität und Präzision der Verarbeitung, garantiert das Unternehmen pünktliche Lieferung und 

Einhaltung der Kundenspezifikationen.  Spezialisiert in der Produktion von kleinen und mittelgroßen 

mechanischen Komponenten, widmet sich die Organisation der Verarbeitung verschiedenster Metallarten. Die 

Produktionstechniken und die im Unternehmen vorhandene Ausrüstung erzielen eine hervorragende Qualität 

und erreichen Toleranzen und Oberflächenverarbeitungen  mit komplexer Geometrie, die die Anforderungen 

der Kunden erfüllen. 

VegaLamiere sorgt dafür, dass die Anforderungen ihrer Kunden im Bereich Metallbau, Anlagenbau, 

Nahrungsmittel, Bauwesen und Einrichtung erfüllt werden. 

Mit Hilfe modernster Technologie und durch die eigenen Abteilungen: Laserschneiden; Biegen; Stanzen;  

Zuschneiden; Metallbau. 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Schweißen W.I.G. 

Die Vorteile des W.I.G. Verfahrens („Wolframinertgasschweißen) verleihen eine hohe Duktilität der Verwendung 

und gewährleistet auch bei geringster Stärke (Zehntelmillimeter) eine einwandfreie Qualität. 

Bereits seit einigen Jahren wird das Bogenschweißen in Argon-Schutzatmosphäre mit hitzebeständiger Elektrode 

in der ganzen Welt, in fast allen Bereichen der Metallverarbeitung angewandt. 
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FLOTTE 
 
Lavorazioni al Laser 
LASER - TRUMATIC L3030 
potenza: 4000W 
campo di lavoro: 1500×3000 
Spessore max di lavoro: FE 20 mm 
Spessore max di lavoro: INOX15 mm 
 
LASER - TRUMATIC L3050 
potenza: 6000W 
campo di lavoro: 1500×3000 
Spessore max di lavoro: FE 20 mm 
Spessore max di lavoro: INOX15 mm 

Macchina in massima espansione, prevede 
quindi, il collegamento ad un magazzino compatto Trumpf 

Piegatura, Punzonatura, Cesoiatura 

PIEGATRICE SINCRONIZZATA IDRAULICA C.N.C. – BEYELER 
Lunghezza max di piegatura: 4000 mm 
Potenza: 150 t 
Spessore max lavorabile: 6 mm 

PIEGATRICE SINCRONIZZATA IDRAULICA C.N.C. – BEYELER 
Lunghezza max di piegatura: 2000 mm 
Potenza: 60 t 
Spessore max lavorabile: 3 mm 

PIEGATRICE IDRAULICA C.N.C. – SOMO 
Campo di lavoro: 4000 
Potenza: 110 t 
Spessore max lavorabile: 6 mm 

PIEGATRICE SINCRONIZZATA IDRAULICA C.N.C. – NOVASTILMEC 
Lunghezza max di piegatura 6000mm 
Potenza: 350t 
Spessore max lavorabile: 10 mm  

PIEGATRICE SINCRONIZZATA IDRAULICA C.N.C. – LVD 
Lunghezza max di piegatura 4000mm 
Potenza: 170t 
Spessore max lavorabile: 3 mm 
 
PUNZONATRICE MONO C.N.C. TECNOLOGY 
Campo di lavoro: 1000 x 1600  
Senza ripresa spessore max lavorabile: 6mm 
 

PUNZONATRICE 22 STAZ. C.N.C. – LVD 
Campo di lavoro: 1500×6000 mm 
Senza ripresa spessore max lavorabile: 6 mm  
 
 
Saldatura e Carpenteria 
Stazioni di saldatura M.I.G./M.A.G. e T.I.G.   



 

 

 
 
 
  



 

Schweißarten 

Schweißen M.I.G./M.A.G. -> G.M.A.W. 

Schweißen mit Endlosdraht unter Schutzatmosphäre ist ja schon seit längerer Zeit bekannt: es wird durch das 

Symbol G.M.A.W. (Glas Metal Arc Welding) gekennzeichnet, das in der internationalen Symbolik die 

vorhergehenden M.I.G. (Metal Inert Gas) und M.A.G. (Metal Active Gas) ersetzt hat. 

Es zeichnet sich durch das Schmelzen eines Schweißmaterials (Endlosdraht) in einer Schutzatmosphäre aus Gas 

aus; Draht und Gas werden durch einen Schweißbrenner geführt, der dem Draht direkt die elektrische 

Schmelzenergie über einen Bogen der zwischen dem Drahtende und dem zu schweißenden Teil entsteht, liefert. 

Dank moderner Vorrichtungen und für das M.I.G./M.A.G. - (G.M.A.W.) und T.I.G.-Schweißen spezialisiertes 

Personal, kann die VegaLamiere jede Verarbeitung, die diese Technik erfordert, anbieten. Das Unternehmen 

hat der Metallbauverarbeitung eine ganze Abteilung, ausgestattet mit zehn Schweißstationen und Systemen für 

die Reinigung und die Passivierung derselben, gewidmet mit Lösungen um die Verunreinigung des Stahls zu 

verhindern. 

VegaLamiere  verfügt über verschiedene manuelle Biegemaschinen und zwei Biegezentren, sowohl für große 

Teile als auch für Teile mit hoher Biegefrequenz und kleinerer Dimensionen. 

Die Biegemaschinen, alle mit numerischer Kontrolle, sind mit Sensoren ausgestattet, um exakt den gewünschten 

Biegewinkel zu erzielen. 

Um Kratzer oder Dellen an den zu biegenden Teilen zu verhindern, ist das Personal mit speziellen Manipulatoren 

mit Saugvorrichtung ausgestattet. 
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Partners 

 

Cefla Arredamenti Group 

 

 

 

Kverneland Group 

 

 

 

 

MG RECYCLING 

 

 

TRASCAR S.p.A. 

 

 

 

L.T.E. Lift Truck Equipment S.p.A.  

  

 

SYRMA 



 

 
Geschäftsprozesse 
  



Baueisenwaren  
Managementvertrag 

 
 
 
 
 
 

  



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

Beispiel : Auftragsverwaltung 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Beispiel: Prozesssteuerung 
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Biegeabteilung 

VegaLamiere hat, wie für alle ihre Verarbeitungen, eine eigene, ausschließlich für das Biegen zuständige 

Abteilung eingerichtet. Das Biegen besteht in der plastischen Umformung, um offene Elemente, die 

hauptsächlich in Längsrichtung laufen, zu realisieren. Es besteht darin, das Blech einer Biegebelastung durch 

Überschreiten der Elastizitätsgrenze zu unterziehen, um dessen Form bleibend zu verändern. 

 

VegaLamiere ist in der Lage verschiedene Biegearten auszuführen.  

Luftbiegen 

Bei dieser Verarbeitung erreicht die Blechkante den Boden der Matrize 

nicht. Durch Verändern des Stempelhubs kann eine Vielzahl an Biegungen 

mit verschiedenen Winkeln erzielt werden, ohne die Matrize zu wechseln.  

 

 

 

Prägebiegen 

Dabei erreicht die Blechkante den Matrizenboden; die Stempelspitze presst das 

Blech, zieht es und verleiht dem Profil höhere Steifigkeit.  

 

 

 

Einfaches Biegen 

Stempel und Matrize sind so geformt, dass sie bei jedem Stempelhub nur eine 

Biegung durchführen können. Um mehrere durchzuführen, muss man mehrere 

Stempelhübe erledigen und das Blech jedes Mal entsprechend positionieren.  

 

 

Abbildung: Beispiel der Blechbiegung in C-Form, realisiert in 4 Phasen. 

 

 

 

Mehrpunktbiegen 

Stempel und Matrize sind so geformt, dass sie die erforderlichen 

Biegungen bei einem einzigen Stempelhub durchführen. So wird die 

Arbeitszeit reduziert, aber das Werkzeug kann nur diese Biegung 

durchführen, weshalb diese Typologie nur für die Serienfertigung 

kostengünstiger ist.  

 

 

 

 

Auftragsmanagement mit ERP 
 

  



Abteilung Laserschneiden 

Dank der modernsten Maschinen der Marke TRUMPF und der Professionalität ihrer Mitarbeiter ist die VegaLamiere auf die 

Technologie des Laserschneidens spezialisiert. 

Das Laserschneiden von Materialien ist die gängigste und verbreitetste Anwendung der Leistungslaser. 

 

Während des Schneidevorgangs wird die vom Material absorbierte Energie im Bereich, in dem der Laserstrahl fokussiert ist in 

Hitze umgewandelt. 

Diese Hitze verursacht lokal eine rasche Temperaturerhöhung des Teils bis zur Schmelzung und/oder Verdampfung im 

Interaktionsbereich, was die Bildung eines Lochs, Durchgangs- oder Sacklochs, verursacht. 

 

Im ersten Fall erfolgt die Entfernung des Materials durch Absaugen des entstandenen Rauchs und der Dämpfe, im zweiten 

Fall hilft bei der Beseitigung des Materials die Wirkung eines Prozessgases. 

 

Wenn es sich um ein Durchgangsloch handelt, verursacht die Translation der Laserquelle die Trennung der Teile beim 

Werkstück. 

Diese Technologie bietet zahlreiche Vorteile: 

 saubere und gleichlaufende Schnittränder; 

 Bereich mit thermischer Veränderung sehr gering; 

 Kann sehr komplexe Profile und solche mit sehr reduziertem Kurvenradius bearbeiten; 

 Kein mechanischer Verzug des Teils; 

 Schneidfähigkeit unabhängig von der Härte des Materials; 

 Möglichkeit Material mit Oberflächenbeschichtung zu schneiden; 

 Einfache Integration in automatische Systeme, anpassungsfähig an veränderte Produktionsansprüche. 

Die Lasertechnologie hat den industriellen Sektor der Mikro-Lochung revolutioniert: die hohe Fokussierungsfähigkeit eines 

Laserstrahls ermöglicht es, die Energie auf sehr reduzierte Bereiche zu konzentrieren. 

 

Über Linsen und Spiegel kann der Laserstrahl in verschiedene Formen und Geometrien verändert und fokussiert werden, um 

Löcher der gewünschten Form zu erzielen und kann an versteckte und mit Werkzeugen, die mit Kontakt arbeiten, 

unerreichbare Stellen geführt werden. 

Außerdem sind die Probleme, die durch von traditionell verwendeten Werkzeugen erzeugten Vibrationen, die Risse an 

empfindlichen Materialien verursachen, beseitigt. 

 

Die Möglichkeit der Automatisierung der Vorrichtungen von VegaLamiere ermöglicht eine hohe Zuverlässigkeit und 

Wiederholbarkeit; es können Lockmatrizen von hoher Präzision hergestellt werden, auch in Verbindung mit den 

verwendeten Systemen zur numerischen Kontrolle. Der veränderte Bereich, der den Rand des Loches umgibt, ist praktisch 

nicht vorhanden und bedarf keiner zusätzlichen Bearbeitung. 
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