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Reg. No. 25611-028

I l IST I IUT ZA UABI lSTI IO
K{*[  q: !  i  * ' l  93 i  n mt i  t  *  r**

Institut za varilstvo d.o.o., Ptujska 19, Sl-1 000 Ljubljana ulStran falatt)

5t. (no.): 1439114

PreskuSevalna ustanova
Prufer oder Prufstelle
durchzufahren

Referendna Stevilka (WPS)
WPS Nr des Herstellers

Datum varjenja
Datum der Schweit3ung

Institut za varilstvo d.o.o.
Ptujska 19, Sl-1000 Ljubljana
Laboratorij v Mariboru

svP/05/02

28.O8.2014

BW, ss nbVrsta zvara
Nahtaft

Odobritev varilnega postopka (WPQR/WPAR)
Anerke n n u ng de s Schwe i Bverfah ren s (WPQR/WPAR)

Proizvajalec
Hersteller

Delovni nalog DN
DN

Oznaka standarda
Prlfnorm

Preskusni vzorec
Die Prufstacke
lnformationen

TRANSTIM, proizvodnja
transportne opreme d.o.o.
Sokolska ulica 79
2000 Maribor

8692-2

EN ISO 15614 - 1

135 - manual

Die PrufstUcke wurden aus dem Stahl t=6,0 mm W.Nr. 1.0577 (S355J2) hergestellt und erftlllen folgende
Anforderungen: Formfehler-zuldRig fUr die Bewertungsgruppe B nach EN ISO 5817; Innere
UnregelmeRigkeiten - zuldRig fUr die Bewertungsgruppe B nach EN ISO 5817
Zugfestigkeit R,: 470 - 630 N/mm'? ; Biegewinkel: 18Oo ; Hartemessungen (HV10): < 380 ;

ieqeversuch (-20+1'C): > 27 J

Stiihle mit einer Nenn-Elastizitiitsgren ze 275 ( Ren < 360 N/mm2 (Gruppe 1 .2)

3,0 bis 12,0

I

I Eno-/vedvarkovno varjenje
Einlagig/ Mehrlagig

Mehrlagig

Obseg odobritve
Umfang der Anerkennung

Nadin varjenja
SchweiBDrozess

Osn. material, skupina
G ru ndwerkstoffge u ppe (n ) u nd
Untergruppe(n)

Debelina var. materiala [mm]
Dicke des SchweiBgutes [nm]

Zunanji premer cevi [mm]
Roh rau Be nd u rch messer Im m]

Vi5ina kotnega zvara [mm]
Kehlnahtdicke [nn]

Dodajnimaterial
Zusatzwerkstoff

Proizv. dod. materiala
Hersteller vo n de m Zusatzwerkstoff

ZaSditni plin/praSek
Sch utzg a s/Sch w e i B pu lve r

Vrsta toka
Stromart - Polari6t

Vnos toplote
Warmeeinbringung

Temperatura predgrevanja
VoMarmtemperatur

Temperatura pogrevanja
Nachwarmen

Ostale informacije
Sonstige I nformationen

I

EN ISO 14175: M21

DC (+;

5,7 -7,5KJlcm

I

I

Premer dod. materiala
Durchmesser des
Zusatzwerkstoffes

Za5cita korena
Formiergas

Prehod materiala
Aft des Tropfenaberganges

Lega varjenja
SchweiBposition

Medvarkovna temp.
Zw i sc hen I ag e n te m pe rat u r

Toplotna obdelava
Warmenachbehandlung

@  1 , 0  m m

I

< 200'c

I

EN ISO 14341-A: G42 sM/C G3Si1

RazmnoZevanje dokumenta je dovoljeno samo v celoti! (Das Dokument darf nur als Ganzes veNieffeltigt werden!)

PA

Slem potrjujemo, da so bili preskusni zvari pripravljeni, varjeni in presku5eni v skladu s pogoji zgoraj omenjenih smernic oz.
standarda za presku5anje. Potrditev varilnega postopka je izdana na osnovi rezultatov preskusov, podanih v porodilu 5t.
1439114. Die Anerkennung des SchweiRverfahrens basiert auf die Pr0fergebnisse, die im Bericht Nr. 1439/14 angegeben sind. Hiermit wird bestatigt,

daB die PrttfungsschweiBungen in Ubereinstimmung mit den Bedingungen der vorbezeichneten Prtrfvorschriften vorbereitet, geschweiBt und gepruft

Datum in kraj (Datum und Ort):
Ljubljana, 08. September 2014

kontro I neg a organa (Le ite r de r I n s pe kti o n sste I I e ) :

doc. dr.Borut Zorc, univ.dip.inZ, IWE

I
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t I IST tTUT ZA UABI lSTUTI

W s l i t i i n g ;  { * x t t t * t *
Inst i tut za vari lstvo d.o.o., Ptujska 19' Sl-1000 Ljubl jana

POROCILO O PRESKUSANJU Qrafungsbericht)

TRANSTIM, proizvodnja
transportne opreme d.o.o.
Sokolska ulica 79
2000 Maribor

za varilstvo d.o.o.,
Laboratorij v Mariboru

Sl-2000 Maribor

EN tSO 15614-1

W.Nr. 1.0577, S 355J2
( Gruppe 1.2 )

EN ISO 14341-A: G42 sM/C G3Sil
VAC 60

# - Rezultati se nanasajo na neakreditirano dejavnost. (# - Die Prtifergebnisse beziehen sich auf die nicht akkredierte Tatigkeit )

NATEZNf PRESKUS (zusversuch) - SIST EN ISO 4136: 2013* *

SchweiRtechnik, Ljubljana durchgefuhrt.)

UPOGIBNf PRESKUS (Biesevercuch) - SIST EN ISO 51 73: 2010 -

f f i ratori ju|nst i tutazavari |stvovLjub|jani.(-DiePrufung
SchweiRtechnik, Ljubljana durchgeftrhrt.)

SLOVEI{31(A
AKREDTTAGIA
stsT EN lso/lEc 17025
LP{03

Rezultati oznadeni z # se nanaSajo
na neakaeditirano dejavnost.
Die mit # bezeichneten Ergebni$e
beziehen sich auf die nicht
akkreditielien Tatgkeiten.

Sfian (Btatt) 113

Nu):1439114

svP/o5/02

8692-2

ErfUllt

ErfUllt

I

T= 23" t 5'C

T= 23" t 5'C

TEHNOLOSKI LABORATORIJ (TL)
(Laboratori um Mari bor)

5t.

Proizvajalec
Hersteller

Presku5evalna ustanova
P r{.if e r od e r P rLlfste I le

Smernica/standard
RegellPrUfnorm

Osnovni material
Spezifikation des
Grundwerkstoffes

Debelina osn. mat. [mm]
Werk$ackdicke [mn]

Dodajnimaterial
Zusatzwerkstoffes

Stevilka pWPS
WPQR-Nr des Herstellers

Delovni nalog DN
DN

Vizualna pr.(VI) u

Sichtpratung (VT)

Preiskava z mapnetnim
praSkom (MT) "
Mag netpu lverprutu ng (MT)

Preiskava z ultrazvokom
(UT)-
U ltrasch ail pr]fu ng (UT)

Drugo
Anderes

Erfullt

6 ,0

5.73 x25.07
5.77 x25.06

EN 10025-2: 470 - 630 N /

atura

Vzorec
(Probe)

Stran v
nategu
(Zugseite)

Debelina
preskuSanca
(Probendicke)

Sinna
preskuSanca
(Probenbreite)

Razmakmed
podporama

(Abstand zwischen
Stiltzrollen)

Premertma
(Biegedom-

durchmesser)
d*4 x ts

Dose2eni
kot

(Effeichter
Bieoewinkel)

Opombe
(Befund)

t" fmml b tmml [mm1 fmm] rl
2-1 Von Seite 6.0 26,0 42 24 180 Erfullt

2-2 Von Seite 6,0 26.0 42 24 180 Erfullt

2-3 Von Seite 6.0 26.0 42 24 180 ErfUllt
o | +z I z+ | tao I ufiutn

Zahleva Foraerunl. EN ISO 15614-1'. d= ! x ts [mm], u = 1.8,Q.". .--= -
^^r^iL^h t'h^r'r^'ii" r^ori+"r" 'ilE'iGiii-i I irrhlimi foie prlftlno wtrrde im Technoloqie-Laboratorium des Institutes ftlr

ffi 
,.lqIF 

S 

Razmnozevanje dokumenta je dovoljeno samo v celoti! (Das Eerrchfes darf nurals Ganzes vervlelfijlror
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t x s T t I U T  I l  C t n n s T Y 0
TEHNOLOSKT LABORATORTJ (TL)

(Laboratory of Technology)

St. porodila (Betich nu.) 't439t14

slran (Blatt) z t5

PRESKUS ztt-lvosrl (Kerbschtasbiegeversuch) - SIST EN lSo 148-1: 2010 ; slST EN lso g016: 2013

Merilna negotovost ( Messunsicherheit ) < ! 6 o/o *-) Trenje naprave
Ergebnissen.

1 J je Ze upostevano. (Die Reibung ist bertjcksichtigt in den

300J /sc Tr
Vzorec
(Probe)

Sirina
(Breite)
lmml

ViSina
(uane1
lmm'l

So
[mm']

KVz
(KV'

lJl *)

Kerbschlagarbeit
(KV" )

I J  /  cm ' ]

KV2 - povpredje
(KVz - Durchschnitt)

tu
Kerb-Lage

K1 5,02 8.03 40.3 51 126.5
4 7  ! 2 , 8  J

117 + 7,9 11" 2

VWT O/1K2 5,00 8,02 40,1 45 1 1 2 . 2 VWT O/1K3 5.02 8.03 40,3 45 112,2 VWT O/1K4 5.02 8,01 40.2 25 62.2
2 3 ! 1 , 4 J

58 t 3.5 J/cm2

vHT 1t1K5 5.02 8,01 40,2 z3 62.2 vHT 1t1K6 5 .01 8.O2 40.2 20 49.7 VHT 1 t 1
LiinLeva (Forderung). EtrJ 

'\UUZO_Z.. 
mtn 27J ( _20"C )

Ugotovitev: Zvar je brez makroskopsko vidnih na p?K. (Betund: oi" srn*"innfit *JJ xG" iiloskoplbch sichtbare Fehter.)

MERfTEV TRDOTE (Heftemessunsen; - stsr EN lso 6507-1: 2006 ; slsr EN lso 9015: 2012

't$rll$l?} RazmnoZevanje dokumenta je dovoljeno samo v celoti! (Das Beric htes datt nur ats Ganzes veNietfattigtwerden.
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TEHNOLOSKT LABORATORTJ (TL)
(La boratory of Tech not ogy)

Osnovni
mateial
(Grund-

werkstoff)

gli, n"rptiua

234,238,221,210
228,222,238.214

OM, TVC, koren zvara 222,219,219,217,2 i

Zvar
(SchweiBgut)

197,210.217

187, 189. 194

: EN ISO 51614-1 1.2 :  <  380 HV10

?';"lr':flil: g:ilY,i: ;!;:!,",::::,;&";#::"!:;::;,#; ,!i,zi:i,ilf!,7;,"?iii !,if"',,,;:l !,:"o,,o,,rikation der standardabweichuns mit dem Faktor k=2

MNENJA IN RAZLAGE GUTAIHTEN UND ERLAUTERUNGEN) *

Sprejemljivi in izpo
(Annehmban

P ouezav-a z Orugo dokumentacijo
(Eezug auf andere Unterlagen) i:li:^: Preiztu

343 (08.0e.14), 6641/3 (04.0e.14\ 66+iii 1sJ.os.1a1# Mnenja in razlage nis6 v obseg akreditacije. @i" art""nt"n

I;:".ffii"'ffjl'il'5'
g:X::X'"";t:::;X:::;:#:r:;:i ausschtie'tich aur die seprtiften schwei,nahte. Die im diesen Beicht ansesebenen pr(jrersebnisse werden rtjt die

Kraj in datum presku5ania:
(Oft und Datum)

Maribor, 08.09.2014

Vodja laboratorija v Mariboru:
(Leiter des Labors in Maribor)

t'"':S"ffi1 diPt' in. met

ffi 
i[ffi 1s 

Razmno2evanie dokumenta je dovoljeno samo v cetoti! (Das Be richtes dart nur a/s Ganzes ve^ieffetilst

@
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