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Pioniergeist und Qualitatsbewusstsein

Zwischen der Schweiz und dem Hochschwarzwald liegt unser
Familienbetrieb. Hier ist Qualitat eine Tugend, es gehort zum
Charakter.




Familienunternehmen
Seit 1996

Seit dem Grindungsjahr 1996 produzieren wir hochwertige Erzeugnisse aus
Emaille, Rohrbiegeteilen und Blechbiegeteilen.

In unserem Emaillierwerk arbeiten wir unter anderem mit dem deutschland-
weit einzigartigen Trocken-emaillierverfahren. Damit lasst sich besonders
Stahlguss wirtschaftlich und hochwertig veredeln, da wir im Vergleich zum
Nassemaillieren sehr homogene und dinne Emailleschichten, mit besonders
guter Haftung und glatter Oberflache erzeugen konnen.

In unserer Rohr und Blechverarbeitung verfugen wir Uber Biegemaschinen
fir Rohre und Bleche sowie Stanzmaschinen und einer Schweif3abteilung. In
dieser Abteilung werden nahezu ausschlielich Edelstahlprodukte bearbeitet.



Emaillieren
Verglasen von Stahl und Gusseisen

Email ist ein nahezu perfekter Werkstoff.

Er schitzt vor Kratzern, Korrosion und Sauren, ist besonders hygienisch da
antibakteriell. Email ist UV-Resistent, farbstabil GUber Jahrzehnte und er ladt
sich nicht statisch auf.

Staub und Dreck konnen deshalb nur schlecht an der Oberflache haften. Au-
Berdem wird unser Email aus rein nattrlichen Rohstoffen hergestellt und ist
besonders umweltfreundlich und nachhaltig, da er vollstandig recycelt werden
kann.
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Blech biegen
Von 2D in 3D.

Blech ist eine Faszination. Komplexe Bauteilgeometrien lassen sich durch
Laser-, Stanz- und Biegemaschinen realisieren. Mit unserer TruBend 3100
verwandeln wir zweidimensionale Bleche in dreidimensionale Bauteile, die un-
endlich viele Einsatzzwecke erflllen. Durch geschicktes konstruieren konnen
wir oft andere Fertigungstechniken durch Blechbiegebauteile ersetzen und so
eine gunstige und flexible Alternative darstellen.
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Stanz-Laser-Bearbeitung
Aus Blech wird High-Tech

Die zahlreichen Mdglichkeiten die uns die Umformtechnik der Stanztechno-
logie bietet, konnen wir nun mit der Flexibilitat und feinsten Prazision des
Lasers kombinieren. Unsere TruMatic 1000 ist daher das Zentrum der Blech-
veredelung. Mit diesem Instrument spielen wir Musik und |hr Blech beginnt zu
tanzen. Die Verwandlung der einfachen Blechtafel zu einem hochfunktionalen
und technisch anspruchsvollen Blechbauteil im Motorraum bis hin zum hoch-
wertigen und asthetischen Designobjekt in der Kiche oder im Verkaufsraum;
wir versuchen die Grenzen des machbaren zu verschieben.
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Gewindedurchziige
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Gravieren

Absetzung

Rollsicke

Umformung (Napf)

Buntmetall lasern

Tintenmarkierung
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Kanten bordeln

Laschen biegen

Scharniere stanzen



Schweiflen
Verbindung fur die Ewigkeit

Rohre biegen ist eine Kunst. Unterschiedlichste Materialchargen erfordern
viel Erfahrung bei der Herstellung von Rohrbiegeteilen, kommt dann noch ein
Schweifiprozess dazu, ziehen die Materialkrafte in alle moglichen Richtungen.
Das lasst sich nur mit Erfahrung in den Griff bekommen.

Unser neuer kolaborativer Schweifiroboter hilft uns dabei. Schon bei geringen
Losgrof3en setzen wir unseren maschinellen Helfer ein. Wenn es sein muss
auch bei Losgrofe eins; denn Asthetik und Prazission sind unerreichbar. Das
geben unsere Mitarbeiter neidlos zu.



TruMatic 1000
Technische Daten:

Max. Stanzkraft

Max. Laserleistung

Max. Blechdicke Baustahl
Max. Blechdicke Edelstahl
Max. Blechdicke Aluminium
Max. Blechdicke Kupfer
Max. Blechdicke Messing

165 KN
3000 W
6 mm
6 mm

3 mm
6 mm
6 mm

Maschinenfunktionen:

-Gewindeformen: M2.5-M10
-Entgrat- und Rollentechnologie
-Funktion Gravieren

-Funktion MultiBend

-Funktion Signieren/schnelles Sicken

-Automatische Teilesortierung

-Automatische Beladung
-Automatisches Teileausschleusen
-Kratzerarme Bearbeitung

TruBend 3100
Technische Daten:

Max. Presskraft 1000 KN
Max. Abkantlange 3m
Anzahl Achsen 5

inkl. Roboteranschluss

TruArc Weld
Technische Daten:

SchweifBprozess MIG/MAG
Schweififeature CMT
fur optisch perfekte Schweifinahte
mit geringer Warmeeinflusszone



Kontaktdaten:

HOSP GmbH
Schwarzenbergstrafle 28
79771 Klettgau-Grieflen
T.: +49 (0) 77 42/ 9 11 31
infoldhosp.eu
www.hosp-service.de

Ansprechpartner:
Philipp Hosp

p.hospldhosp.eu
T.: +49 (0) 761/ 696 73 679



