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RESPONDECK - PRAZISION SEIT 1992

Als  mittelstdndisches Unternehmen mit Gber 40 fest-

angestellten  Mitarbeitern steht die Maschinen- und
Metallbau Respondeck GmbH fur qualitativ hochwertige
Metallbearbeitung im spanenden und spanlosen Bereich.
Als Lohnfertiger und Zulieferer mit einem hochmodernen
Maschinenpark drehen, frdsen, biegen, walzen, sdgen und
schweilSen wir verschiedenste Metalle sowohl flr Kunden
aus der Region als auch internationale GroBkonzerne
— branchentbergreifend, vom Prototypenbau bis zur

Grol3serienfertigung.

Profitieren Sie von unserer umfangreichen Erfahrung in der
Projektierung und Fertigung von individuellen Lésungen

oder nutzen Sie unser umfassendes Leistungsspektrum als

verldangerte Werkbank. Unsere schlanke Struktur sowie
hohe

von der

standige  Prozessoptimierungen  ermaoglichen

Termintreue und schnelle Durchlaufzeiten -
kompetenten Beratung in konstruktions- und fertigungs-

technischen Fragen bis hin zu Lagerung und Versand.

FUr unsere Arbeiten im spanenden und spanlosen Bereich
setzen wir ausschlieSlich auf deutsche und schweizerische
Qualitdtsmaschinen. Alle Anlagen werden regelmafRig
gewartet, Uberholt und erflllen héchste technische und
qualitative Anforderungen. Damit liefern wir Ihnen in
Verbindung mit unseren CAD/CAM-Arbeitspldtzen und einer
fortschrittlichen Messanlage prazise auf Ihre Einsatzbereiche

abgestimmte Losungen.



DREHEN UND FRASEN

Ob Standardbauteil oder komplexe Baugruppe, ob Einzel-
teile oder Kleinserie: Das Know-how unserer erfahrenen
und engagierten Mitarbeiter gepaart mit unseren CNC-
gesteuerten Dreh- und Frdsmaschinen garantieren Ihnen
hoéchste Qualitdt und engste Fertigungstoleranzen bei
der Bearbeitung aller gangigen Werkstoffe, darunter Stahl,
Edelstahl, Aluminium, Bronze oder Kunststoff — auch gehartet

oder vergutet.

Unsere Frdszentren der Hersteller Bimatec Soraluce und
GF Machining Solutions erlauben die 3-, 4- und 5-Achs-
Bearbeitung mit aullergewohnlich groen Verfahrwegen
bis X=4.500 mm, Y =1.800 mm und Z = 1.300 mm.

Drehteile bearbeiten wir auf Maschinen der Firma Weiler,
und zwar mit héchster Prazision. Dabei greifen wir auf unsere
langjahrige Erfahrung zurlck, um Ihre Qualitatsanspriche voll

zu erfillen.

Drehbénke

Spitzenhdhe von bis zu 510 mm, einen Umlaufdurch-

Unsere  zyklengesteuerten besitzen  eine

messer von bis zu 800 mm und Spitzenweiten von bis zu
2.000 mm.



ROHRBIEGEN UND PROFILWALZEN

Unsere Rohrbiegemaschinen stammen allesamt vom

Hersteller Schwarze-Robitec, der zudem an unserem
Unternehmen beteiligt ist. Dadurch ergibt sich eine sehr enge
Zusammenarbeit, von der vor allem Sie als Kunde profitieren:
Etwaige Probleme werden innerhalb weniger Stunden gelost,
mogliche Ausfallzeiten damit reduziert. Zudem stehen die
Spezialisten beider Seiten in regelmaBBigem Kontakt, um
Verbesserungen an unseren Anlagen zu implementieren,
Steuerungen zu optimieren oder Biegezeiten weiter zu

reduzieren.

Unsere CNC-gesteuerten Dornbiegemaschinen sind mit
Multi-Radius und Nachschubeinrichtung ausgestattet und
verformen Stahl-, Edelstahl-, Kupfer- und Aluminiumrohre
mit einem Durchmesser von 8 mm bis 150 mm und einer

Wandstarke von bis zu 10 mm. Die Verformung hoher

LosgroBen von monatlich 100.000 Rohren und mehr gehort
hier ebenso zu unserem Tagesgeschaft wie Kleinserien oder
Prototypen, etwa fir die Automobilbranche; das Reinigen
des Materials vor und nach dem Biegeprozess sowie die
Entgratung, Endenumformung und Kontrollvermessung
samt Protokollierung nach der Verformung sind dabei
fur uns selbstverstandlich — so kénnen Sie sich auf ein

Ergebnis verlassen, das lhre Anforderungen exakt erfullt.

Profile, Trager, Flacheisen und Rohre walzen wir bis zu einem
Widerstandsmoment von 110 cm® auf CNC-gesteuerten
Profileisenrundbiegemaschinen, die mit einer Nachschub-
und Verdreheinrichtung zum Biegen von 3D-Formen
ausgerUstet sind. Auch hier kédnnen wir neben Stahl und

Edelstahl auch Kupfer und Aluminium bearbeiten.



SAGEN UND SCHWEISSEN

FUr das Zuschneiden von Rohren, Blechen und Profilen nutzen wir
Kreis- und Bandsdgen der Hersteller Kaltenbach und Behringer.
Damit sdgen wir Rund- und Vierkantprofile aus Stahl, Edelstahl,
Kupfer und Aluminium bis 540 mm; auch hier sind pro Monat

100.000 Teile aufwarts moglich.

In unserer Schweillerei mit vier Arbeitsplatzen bearbeiten wir
eine Vielzahl von Teilen mit einem Gewicht von bis zu 8 t. Dabei
setzen wir auf das MIG/MAG-Verfahren, um unseren Schweil3-

prozess optimal verschiedenen Materialen anpassen zu kénnen.

WERKZEUGBAU

Durch unsere unterschiedlichsten Kunden haben wir mittlerweile
einen umfangreichen Werkzeugbestand fir unsere Rohr-
und Profilbiegemaschinen vorrétig. Ist das passende fir Ihre
Anforderungen nicht dabei, ist das allerdings auch kein Problem:
Im Rahmen lhres Projekts fertigen wir auf unseren Dreh- und
Frasmaschinen schnell und kostenglinstig auch schwierige

Werkzeuge und Lehren individuell nach [hren Wiinschen.

KOMPONENTENFERTIGUNG

In unserer Komponentenfertigung btindeln wir unser Know-
how bei der Erstellung und Bearbeitung von Baugruppen.
zahlen und

Dazu anspruchsvolle  Stahlbaukomponenten

Schweillkonstruktionen flr Anwendungen im Maschinen-

und Anlagenbau oder der Automobilindustrie, zum
Beispiel Maschinenkérper, Schweil3- und  Fertigungslehren,
Halter und Aufnahmevorrichtungen oder verschiedenste
Sonderkonstruktionen. Dabei sind alle relevanten Bauteile
datengestutzt ruckverfolgbar, um eine lickenlose Dokumen-

tation der einzelnen Prozessschritte zu gewahrleisten.

DER LETZTE SCHLIFF

Falls notig, erhalt Ihr Produkt in unserer Schlosserei von uns
eine letzte Nachbearbeitung. Und falls die Oberfléche Ihres
Produkts gehartet, nitriert, gestrahlt, grundiert oder anderweitig
veredelt werden soll — kein Problem: Wir verfiigen Uber ein
ausgezeichnetes Lieferantennetzwerk mit zertifizierten Partnern
in der Region, mit denen wir bereits jahrelang zuverlassig

zusammenarbeiten.



\\ ERFURT

AUSZUG AUS UNSEREN REFERENZEN

Wir beliefern unter anderem Kunden aus dem Sanitérbereich, dem Maschinen- und Anlagenbau oder Hersteller von PKW und

Nutzfahrzeugen sowie deren OEM-Partner. Dazu zéhlen:

= AGCO = Fraunhofer-Gesellschaft = Liebherr = Schwarze-Robitec
= Benteler Geberit Magna = SweBend

= BMW Gehring Technologies MAN = Tenneco

= Daimler Hansa-Flex Modine = ThyssenKrupp

= Finow Automotive HJS Emission Technology Rolls-Royce = Viessmann

= fischer Hydroforming John Deere Salzgitter Hydroforming = VW

MASCHINEN- UND METALLBAU

Maschinen- und Metallbau T +49 3443 3377-0

Respondeck GmbH F +49 3443 3377-19
Nordstral3e 3 kontakt@respondeck.de
06667 Goseck www.respondeck.de




