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Mit WORRINGS erleben Sie
keine Uberraschungen!

Vertrauen ist gut. Kontrolle ist besser!



Computertomografie

Die zerstérungsfreie  Untersuchung
von Bauteilen mittels Computer-
tomografie gehdrt nicht mehr nur in
Bereiche der F&E, sondern mittlerweile
auch zu den Standards in der
Qualitétssicherung.

Dabei kann mehr als nur die innere
Beschaffenheit eines Bauteils bewertet
werden: Messtechnische Aufgaben,
Soll-Ist-Vergleiche gegen CAD-Daten,
Poren- bzw. Defektanalysen sind nur
einige Beispiele. Fordern Sie uns und
entdecken Siedie Mdglichkeiten.
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@ Fertigungsmesstechnik auf CT-Daten

Durch das Modul Fertigungsmess- KT pomm—— = ——’
technik kénnen Elemente wie o
Ebenen oder Zylinder in
entsprechende Strukiuren des Bau-
teils eingepasst und Messungen
zwischen diesen Objekten vorge-
nommen werden. Zur weiteren
Charakterisierung spezieller Maf3-
vorgaben existieren Werkzeuge wie
der Solllst-Vergleich oder die
Wandstarkenanalyse.

@ Soll-Ist-Vergleich

Es kann gegen CAD-Modelle oder  Deviaton (mm]
STL-Daten verglichen werden. Dabei o
wird die Oberflache des Bauteils sub-
voxelgenau bestimmt. o8
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@ Wandstarkenanalyse

Wie gleichmaBig ist der Verlauf der

Wanddicke an wichtigen Stellen des  sues

Bauteils? Diese Informationen liefert wamssmaimn — ase
die Wandstéarkenanalyse.

Starke 2
Postion  [mm)12.024 4.236 6.259
Wandstérke [mm] 0.309

Starke 1
Position [mm) 2.871 -10.612 1.160
Wandstarke [mm] 2.595
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Poren- und Defektanalyse

Informationen  Uber die innere Voiumen |

Struktur, Dichteunterschiede, Porosi- o

titen sowie deren Lage im Bauteil oy T

sind bspw. beim Leichtmetallguss

oder  Kunststoffspritzguss  von 12.76

enormer Bedeutung. Mit der Defekt-

analyse kdénnen solche Auffallig- fi.18

keiten detektiert und klassifiziert

werden. e
6.00

Diese Analyse wird in der Produk-

tion zur 100-%-Kontrolle genutzt, 642

oftmals in Kombination mit anderen

Ausschusskriterien, wie beispiels- 466

weise der MaBhaltigkeit.
826

Die ausgewerteten Defekie des -
& Defekt 1 [mm?]15.91

Objekts kdénnen exportiert und in
das Simulationsprogramm MAGMA 0.40
importiert werden.

@ Erweiterte Defektanalyse

Md&glichkeit der Auswertung der
untersuchten CT-Volumen mit der
erweiterten  Defektanalyse (nach
Werksnorm VW 50093/50097).

Eine Alternative zum klassischen
Schliff, wobei mit  Sicherheit die
kritischen Stellen eines Bauteils
bewertet werden.

R
Flache  [mm2] 73.85
Porositat [%] BHIS#
Tol (max)[%] 10.00




WCRRINGS
N Fertigungsgeometriekorrektur _/

U Das neue Modul fiir VGSTUDIO MAX *,
E VGMETROLOGY und VGMETROLOGY ES

Beispiel: Korrektur einer Spritzgussform mit
dem Modul Fertigungsgeometriekorrektur

| —H _

Gussform Teil Korigierte Gussform Korigiertes Tei

1. CT- oder optischer 6. Korrektur von Gussfomm-
Scan des gefertigten Teis CAD-Daten basierend

E auf berechneter Korrektur
i | 5. Berechnung der
Formkorrektur
CAD-Daten
des Produkts 2. Registrierung 3. Sol-Ist-Vergleich 4. Sol-ist-Vergleich
von Scan, Tel von Scan von Tei und
und Gussform 1 und Bauteil ; : Gussform E
CAD-Daten
der Gussform
Mit dem neuen Modul Fertigungsgeometriekorrektur Bei der Korrektur kénnen alle Details im Bauteil und in der
senken Sie die Anzahl der lterationen bei der Erstbemus- Form berlicksichtigt werden, ohne dass aufwendige
terung—so halten Sie die Qualitat hoch und die Markt- Inspektions- und Reverse-Engineering-Workflows einge-
einflhrungszeit kurz. setzt werden mussen.
Wir berechnen fir Sie prazise aus den Scans ihrer Sie erhalten einfach und schnell Informationen aus
Muster die Korrekturen zur Anderung von Flachenriickfihrungen direkt als CAD und
Spritzgussformen, Stanzwerkzeugen oder Geometrien optimieren Sie somit in nur wenigen Schritten die

von 3D-Druckteilen. Passung aus Bauteil und Werkzeug.
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Faserverbundwerkstoffanalyse P Gty

Deviation angle [deg]
00.00

61.00
72.00
63.00
54.00
45.00
36.00
27.00
18.00

Q.00

0.00

Faserverstarkte  Kunststoffe  und Dadurch kann ein deutlicher Beitrag
Gelege kann dieses Modul nach zur Nachhaltigkeit und Kosteneffizienz
verschiedenen Kriterien  (Orientie- in der Entwicklung und Produktion
rungen der Fasem, Faservolumen-  geschaffen werden.

anteile usw.) analysieren.

Schaumstrukturanalyse

Eine typische Anwendung ist die Strut Thickness
Untersuchung und Klassifizierung 0130

der Struktur von Schaumen. Diese
weisen als gemeinsames Merkmal
eine Zellstruktur auf, die von einem
festen oder flissigen Medium
herrihrt. Eine andere Anwendung
ist die Analyse von Fullmaterialien,
losen Sedimenten oder Bohrproben. 0.0780

0.104

0.0520

260
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Q Strukturmechanik-Simulation

Diese  Simulation  erlaubt die Von-Misce-Spennung [Ps]
. 8.66261e+006

Berechnung der Verteilung von e

Spannunger_1 irl einem Bauteil 6.0255704008

aufgrund einer auBeren Belastung.

Dabei sind Eingaben von gerichteten 5.364836:006

Kraften, Drehmomenten oder Zug-

" T 4.66668e+006
und Druckkraften méglich.

4.01675e+006
8.8478c1006

267686006
2.00882e+006
1.8400661006

@ Transportphanomene

Fir Transportprozesse in pordsen Wenmestromdichts [Vl
Werkstoffen oder in Zweikom- ahaatiret

ponenten-Werkstoffen kann dieses

. §o 0.000105544
Modul verschiedene physikalische
Erscheinungen simulieren. 0.581680-005
Dazu gehéren viskose Strémung / 6.206676-006
Permeabilitdt, elektrische Leitung,
Warmeleitung, molekulare Diffusion 7.08626-008
und Kapillarkrafte.
5.863556 605
4.660846 005
8.516130-008
2.345426-005

1.17271e-008
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Zerstérungsfreie
Werkstoffprufungen:

* Durchstrahlungsprufung
Ultraschallprtfung

» Magnetpulverprifung

+ Farbeindringprifung

+ Harteprifung

» Verwechslungsprifung

» Computertomografie

+ Fertigungsgeometriekorrektur
+ Digitale Radiografie

Worrings Priftechnik GmbH

c/o. Netzgesellschaft Disseldorf mbH
Geb. V13

Hbéherweg 200

40233 Dusseldorf

Ansprechpartner:

Christoph Hepp
Tel:0171 8185337
E-Mail: c.hepp@worrings.com

Christoph Spielhagen
Tel.:0176 93199567
E-Mail: c.spielhagen@worrings.com

Niederlassung:

Nistertal
Hirtscheider Straf3e 12
57647 Nistertal

WWW.WOTrTings.com
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