PNS

Werksnorm GERMANY G
Lieferbedingungen fur Formplatten

Allgemein gilt:

Diese Werksnorm wird erst giiltig bei untolerierten MaRen in der Ohne Nachkommastelle . ......................... + 0,15

Zeichnung. Eine Nachkommastelle . ... ........................ + 0,1

Nicht bemaldte Tolerranz . . ... ............. DIN ISO 2768 m Zwei Nachkommastellen. ... ...................... + 0,01

Nicht bemafite Fasen .................... DIN ISO 2768 m
Nicht bemalfite Rautiefe. . ................... DIN ISO 1302
Wenn in Zeichnung Mafle mit Kommastelle angegeben werden,
gelten folgende Toleranzen:

Drei Nachkommastellen . + (0,005) bei Positionsmalen auf der
Fréasmaschine herzustellen.

Vorrang haben immer die Mal3e und Toleranzangaben in der
Zeichnung!
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Werksnorm GERMANY Grmor
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AuBenkanten 1,5 x 45° oder nach Z eichnungsangabe. Werkstlickkanten gemal3 DIN ISO 13715 b —|
d2 M5 M6 M8 M10 M12 M16 M20 M24 C1 B/L Cc1
t1 (min) 10 1" 14 19 25 26 32 38 fgq =296 +-0.1
! <496 +/-0,2
+0,2
12 (max) 14 15 20 25 32 34 43 52 02 <996 +/-0,3
a1 +0,2 +0,2 +0,2 +0,3 +0,3 +0,4 +0,4 +0,4 +0,3
0 0 0 0 0 0 0 0 0,3
43 +0,3 +0,3 +0,3 +0,4 +0,4 +0,5 +0,5 +0,5
0 0 0 0 0 0 0 0
i3 +0,2 +0,2 +0,2 +0,3 +0,3 +0,4 +0,4 +0,4
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Anlieferungszustand der Ware:

« Frei von Beschadigungen. « Jegliche MaRRabweichungen dirfen nicht ohne Riicksprache mit

- Oberflache der Platte nach Bearbeitung sauberschleifen. PNS Germany korrigiert werden.

» Schweillen ist generell verboten. Es bedarf gesonderter
Freigabe nach Rucksprache mit PNS Germany.

» Ware muf} frei von Ruckstanden und Fett sein.
 Materialzertifikat muR jeder Lieferung beigefligt werden.

« Samtliche Toleranzen <0,1mm mussen vermessen und in einem
Protokoll dokumentiert werden. Prifprotokoll ist beizufiigen.
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