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Engineering progress
Enhancing lives

RE.TT - REHAU Tool Technology

Inr Werkzeugbaupartner fur Metallbearbeitung und Spezialist bei der
Herstellung von Werkstlicken und Zubehor fur die Kunststoffverarbeitung

Ansprechpartner: Martin Frohmader Markus Mdller
Martin.Frohmader@rehau.com Markus.Mueller@rehau.com
09283/77-1810 09283/77-2458

Allgemeine E-Mail: toolfactory@rehau.com
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Ubersicht

1. Fertigungsspektrum / Beispiele
2. Technologien

3. Software / Maschinen
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Fertigungsspektrum

Lehrenbau — Prototypenlehren flr Rohrkopfe fur PVC und N-PVC

Prototypenbau Spritzgufteile Anwendungen

Extrusionswerkzeugbau nach Teile fur Extrusionswerkzeuge
Kundenwunsch fur Kunststoffprofile Disen, Kaliber,
verschiedenster Art und Material, Verbindungsflansche aller Art,

mit und ohne Einlagen Kleinserien, Handstanzwerkzeuge,
Anwendungsbereich: Bau, Industrie Schnittstempel, Klappflansche,
und Auto Lochplatten ftr Extrusion nach
Kundenwunsch, Bohrschablonen
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Beispiele

Frasteile -
Lehrenteile REHAU Tooltechnologie | RE.TT | 4



Beispiele

Beispiel
Dusenplatte
und
dazugehorige
Kalibrierung

Verbindungsrohre
fur Extruder

Ll

Lochplatten und

_ 3 ® Diisen nach
Mischelemente ‘ & Kundenwunsch
nach il q
Kundenwunsch - ; .
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Technologien

Draht-

erodieren

Senk-
erodieren
. Laser-
Metall
Drehen 3D-Druck

(Lasersintern)

Schleifen
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Software

Solid
D-Cam- Hyper
Cut Mill
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Engineering

Konstruktionsdienstleistungen fur
den Bereich der Extrusion,
Lehren und allg. Bautelle

FlieRberechnung und
- simulationen fur Polymere
Werkstoffe in der Extrusion
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Programmieren

'GES 2D/ step M DWG/DXF

Schnittstellen:
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Voreinstellen / Messen

Zeiss 3D Messmaschine
Spectrum 7/7/6

Wenzel
Koordinatenmessmaschine
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Technische Details

Wenzel Zeiss 3-D Messmaschine
Koordinatenmessmaschine |Eclipse

Verfahrwege (X/¥/2)

Messtisch

Voreinstellen der
Werksticke und
Voreinstellen, Elektroden zum
Haupteinsatzgebiet Lehrenvermessung, Senkerodieren,
Werkstickkontrolle Vermessen von Lehren
etc.




Drahtschneiden

INell=
Cut
Vertex

AGIE
Cut
Progress
V3

AGIE Cut
Challenge
2

AGIE
Cut
Progress
VP 3
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Drahtschneiden

Technische Details | e
w| &
[ =t
g| & —
w o E
max. Verfahrwege| max. WerkstiickgréRe | 2 E 3
= c
R
Maschine X Y Z X Y Z| kg|l=z| =2 =
AGIE Cut Vertex 220 160 100| 300| 200 a0 35| 40 0,05

AGIE Cut 2000 5 3500 250( 256| 750| 550| 250( 200

|
=
L=
[y
(WH]

AGIE Cut 2000 5 3500 250( 256| 750| 550| 250( 200

|
=

0,13

AGIE Cut Progress V3 500 350( 420|1050| 650| 420( 800

|
=

0,13
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Senkerodieren

Ingersoll
Gantry
EAGLE

800
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Senkerodieren

Technische Details

max. Verfahrwege| max. WerkstuckgrofRe

Maschine X Y Z X Y Z| kg
Exeron EDM 310 310, 270( 270| 770{ 520/ 350| 500
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Frasen CNC

Hedelius T6
Magnum CNC -
Doppelplatz

Matec CNC-
Fahrstander -
Doppelplatz

{| Kunzmann CNC
| ﬂ! J) | Bettfrasmaschine
. BA 1200

Universal
Frasmaschine
FPS-600 U-NC

Kunzmann CNC
WF 7/3 = 320

RODERS
RXP600DSH
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Frasen CNC

- - Bo
Technische Details I
= £
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max. Verfahrwege _52 3
@
5| =
x .-
. m =
Maschine X Y Z C| E :::
V 2300 V 695
Hedelius T6 2300 Magnum CNC H1730| 600|H 800 |+/-98° |360°|2000|2700x600
Kunzmann CNC Bettfrasmaschine BA 1200 | 1200 700 750 1500({1400x710
Kunzmann CNC WF 7/3 — 320 600| 350 400 250|650x350
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Frasen manuell

FP1
Universalfrasmaschine
Kreuzsupport

Sz m FP3 LV

AAAA

r;:‘i Universalfrasmaschine
Fahrstander (2x)

FPS 300M

Universalfrasmaschine Universalfrasmaschine
Kreuzsupport Kreuzsupport
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Frasen manuell

Technische Details ¥l
c
- E
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max. Verfahrwege = £
. 3
: 5
Maschine X Y Z| E =
FP3 LV Universalfrasmaschine Fahrstander 1200(300/500 350 1000x450
FP3 Universalfrasmaschine Kreuzsupport 500 300 400
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DMT MORI SEIKI
Drehmaschinen BOEHRINGER DMG NLX

CD 402 DUS 800 ti 2500/700 Y



Drehen

MORI SEIKI DMG NLX 2500/700 Y

260

795

Technische Details HE
(o)}
E Q
S| ¥
s |3
e 7,
x| £
: v
2|2
max. Verfahrwege | x < | x
® V| @ =<
Maschine X Z|E S| E £
DMT Drehmaschinen CD 402 220 1310| 230

460
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Metall 3D Druck

Technische Details

max. Bauhohe 325 mm

max. Belichtungsfeld 245 mm x 245 mm
Fertigungsgeschwindigkeit [2-35 cm?3/h
Schichtdicken 20-80 um

7 m/s (4,5 m/s bei

COﬂCGpt variabler
Lase r M 2 Scangeschwindigkeit Fokusverstellung

cusing
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Sagen

Bandsage Metallbandsage
Jaespa Concept Optimum Opti S
500/630 AP NC 275 G

Metallbandsage
Klaenger HBS
265
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Sagen

Technische Details

Schnittbereich

L
9 .20
= >
© O
HE I
Maschine & (o] o
Bandsadge Jaespa Concept 500/630 AP NC | 500 | 500 | 630x500

‘I\/Ietallbandsége Klaeger HBS 265 ‘ 265 ‘ 200 ‘ 150x300\
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Schleifen

Jung Flach-und
Profilschleifmaschine
C 740 D CNC

Jung Flach und
Profilschleifmaschine
JF 525 D CNC

Ziersch
Flachschleifmaschine
ZT 510

Jung
Flachschleifmaschine
JF 500 J
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Schlelfen

Technische Details 4

o

=

=

m

o

=

max. Verfahrwege o

o o K

w || || 3

Maschine X|=| v|2| z| 5] E
Jung Flach-und Profilschleifmaschine C 740 D CN| 620 535 400 | 500
Jung Flach-und Profilschleifmaschine JF 525 D 520 160 | 100
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Heun A - Pos 600 CNC
Hochgeschwindigkeitserodierbohrmaschine

AGIE Drill 300 -
Hochgeschwindigkeitserodierbohrmaschine
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Technische Details

Auerbach Tiefbohr- Frasmaschine CNC mm-
mm--m
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Bohrdurchmesser
Bohrtiefe in mm




Stromungsschleifen

DYNAFLOW
Stromungs-

schleifmaschine
Modell HL 30

Technische Details

max. Werkstickhohe mit Heizung 270 mm
ohne Heizung 420 mm

max. Mediumdruck 40 bar
Zylinderdurchmesser 159 mm
Mediumfullmenge (mit Mediumheizkihler) 20 kg
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Glasstrahlen

Peenmatic

Technische Details

max. Werkstuckgrolse

B

T

H

500

400

300
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Gluh- und Harteofen

Technische Details

Schachtgrolie

Ofen B

H

T

max. Temperatur

in “Celsius

NMabertherm N 61 350

250

/50

1200
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Schwell3en

WIG-Schweil3gerat Typ: TIG 200

Schwelil3gerat Dlsenbau
Cronitex

'@ Laserschweil3gerat OR-Laser
) /| RS EVO Il 200 W
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N

Laserbeschriftungsanlage
BF20 IP/NC 50

Technische Details

max. Verfahrwege

Laserbeschriftungsanlage BF20 IP / NC 50 375x600

ax. Werkstiickgewicht

£
£
=
@
[ o]
0
| =
[=Ti]
_=
[}
E

m
in




Sonstige Maschinen

Saulenbohr-
maschinen

Schleifb6cke

Bohrer-
anschleifgerat

Gewinde-
schneid-
automat
M4-M12

Bandsagen

Harteprufgerat

Stichelschleif-
maschinen

Spindelpresse
16t

Kleingeréate

(Werkstattaus-
stattung)

REHAU Tooltechnologie | RE.TT | 34



Max. Technische Detalls

Technologielbergreifend

Verfahren

max. Verfahrwege

max. WerkstiickgroRe

max.
Werkstiick-

X Y Z

X

Y

Z

gewicht in kg

Drahtschneiden

800

V 2300 V 695
Frasen H 1730 H 800 2000

Schleifen

Laserbeschriftung

1000

122| 122 500

500
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Engineering progress
Enhancing lives

Sollte wir Inr Interesse geweckt haben sprechen Sie

uns an!
Ansprechpartner: Martin Frohmader Markus Mdiller
Martin.Frohmader@rehau.com Markus.Mueller@rehau.com
09283/77-1810 09283/77-2458

Allgemeine E-Mail: toolfactory@rehau.com
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