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NOVAJET entwickelt und vertreibt basierend auf einem neuen,
leistungsstarken und préazisen Verfahren, das Prozesszeiten verkirzt, den Energiebedarf senkt
und somit die Produktivitat erhoht.

Dank langjdhriger, anwendungsnaher Forschung und der Erfahrung im Bereich der Herstellung
von \Wasserstrahlanlagen verfigt unser Team Uber breites Wissen auf dem (Gebiet der
Wasserstrahltechnik. Dies macht NOVAJET bei der Entwicklung von Problemlésungen zu lhrem
idealen Ansprechpartner.

Gern stehen wir lhnen zur Seite, wenn es um bezuglich l|hres
Wasserstrahlprozesses geht. Dabei betrachten wir den Prozess und dessen \Wirtschaftlichkeit,
decken Potentiale auf und erreichen mit lhnen gemeinsam individuelle Zielstellungen.

Erganzend bieten wir eine verschiedenster Materialien von der
Einzelteilfertigung bis hin zur Produktion von Kleinserien. Neben der konventionellen
Wasserstrahltechnik eroffnet Ihnen unser Suspensionsstrahl neue Bearbeitungs-
maoglichkeiten.
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Technologie

Vorteile Wasserabrasivstrahl

Ohne thermische Beeinflussung, Materialeigenschaftsanderung, Verzug, Mikrorisse oder Schmauchspuren

Geringe Prozesskrafte am Werkstlck

Hohe Materialausnutzung

Flexible Einsatzfahigkeit

Grof3e Materialvielfalt Metalle, wie z.B. Aluminium, Titan, Kupfer, Messing, Stahl, Edelstahl
Kunststoffe, wie z.B. PMMA (Acryl-/Plexiglas), Gummi, POM, PE, PA, PVC, PU
Keramiken, wie z.B. Aluminiumoxid (Al,05), Zirkonoxid (zrO,), Siliciumcarbid (SiC)

Verbundmaterialien, wie z.B. CFK (Carbon), GFK, Stahlbeton

Glas, Naturstein, Holz, Materialverbunde, uvm.

-

Bl \NOVAJET GmbH | www.novajet.de :\: u\vl/\“_;' E



FProdukt - EcoVWASP 1500

Technische Daten
Technologie: Suspensionsstrahl
Arbeitsbereich: 520 mm x 340 mm
Strahldurchmesser: 0,2 ... 0,4 mm
Werkstuckgewicht: bis 35 kg
Wasserdruck: 500 ..1500 bar

Anwendungsbereiche

Schneiden
Bohren
EcoWASP 1500 Serie Gravieren
Strukturieren J
Kantenpraparation
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Lohnfertigung

Suspensionsstrahltechnik

Anlage: 2D-Prazisionsanlage
Arbeitsbereich: 520 mm x 340 mm
Strahldurchmesser: 0.2 mm

Injektorstrahltechnik

Anlage: 3D0-Wasserstrahlanlage
Arbeitsbereich 2D: 1000 mm x 800 mm
Arbeitsbereich 3D: 640 mm x 540 mm x 320 mm
Strahldurchmesser: 0,5 mm
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Oberflachenbearbeitung

Verbundmaterialien

Materialverbunde Harte und spréde Werkstoffe
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Potentiale ermitteln

chnologis

Technologische Beratung
F&E Dienstleistungen
Machbarkeitsstudien

Optimieren
Arbeitsablaufplanung
Prozessoptimierung
CAD-CAM-Programmierung

Qualifizieren
Anwenderschulungen
Weiterbildungen
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Q@ Technologie-Campus 1, 09126 Chemnitz
= info@novajet.de
&:  www.novajet.de

2 Markus Dittrich A
ﬁ Geschaftsfihrer }X{
Stefan Seidel e
‘» Technischer Leiter }X{
| Stephan Richter A
> Fertigungsleitung <
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+49 (0)371 5347-640

markus.dittrich@novajet.de

+49 (0)371 5347-6841

stefan.seidel@novajet.de

+49 (0)371 5347642

stephan.richter@novajet.de



Gefordert durch:

* Bundesministerium
fiar Wirtschaft
und Energie

aufgrund cines Beschlusses
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