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Maschinenpark D
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3x Hurco VM 10i 660mm  405mm 510 mm i i +/- 0,02 mm

‘ (3-Achsen CNC Frasmaschine)

Eﬁ? 1x Hurco (3-Achsen C\lill\él) ior;smaschine) 1.016 mm 508 mm 508 mm - - +/- 0,02 mm

1| ? 1x Hurco (3-Achsen C\lill\é :I;:?;smaschine) 1.270 mm 508 mm 508 mm - - +/- 0,02 mm

| bty 1x HUICO 3 1 cheen o iﬁ;smaschine) 2300mm  900mm 760 mm - - +/-0,02 mm

Ei/ 1x DMG (3-AchsenD(|\3/Il\cl:C1 I(-z?:svmaschine) 1.035 mm 560 mm 510 mm - - +/- 0,02 mm

iy y 1x DMG (5 achsen g,\'}"CUFzgsmaschine) 751mm  601mm 521 mm ﬁ%,%i/ +/- 360° +/-0,01 mm

f‘_.__ 1x Fooke (. AchsenEgﬂ‘gaFQ;maschme) 2500mm  3.500mm  1.500mm  +-110°  +-275°  +/-0,02mm

“[EJ*'} 1x Hermle (5-Achsen Cﬁgzlil{ésmaschine) 650 mm 650 mm 500 mm +/- 91° +/- 360° +/- 0,01 mm

confidential | 12



RIBE® Automation Romania D

Maschinenpark D
Max.
X-Achse Y-Achse Kraft Toleranzfeld
Durchmesser

-l 1x Hurco Ui - - 595 mm @305 mm - +/- 0,02 mm
= (CNC Drehmaschine)

1x Zeiss e [ 4000mm  3.000mm  2.000 mm ] ] +-0,01 mm
U (3D-Messmaschine) : ' : ’
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RIBE® Automation Romania

lhre Ansprechpartner

Nelu Tamas
Werkleiter

RIBE Automation Romania
Str. lancu Jianu, No. 33-15
315400 - Lipova

9
[

Tel.: +40 733 958 117
E-Mail:  nelu.tamas@ribe.ro
Sorin Suciu

Technischer Direktor

RIBE Automation Romania
Str. lancu Jianu, No. 33-15
315400 - Lipova

Tel.: +40 733 958 120
E-Mail:  sorin.suciu@ribe.ro
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Claudia Eisenbeil
Verwaltungsabteilung

RIBE Automation Romania
Str. lancu Jianu, No. 33-15
315400 - Lipova

[

Tel.: +40 733 958 116
E-Mail:  claudia.eisenbeil@ribe.ro
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