Prasentation von SRI

Grundlegende Informationen ueber SRI

Unternehmen/Standort:.........cccceueeennee. SRl d.o.0., 2254 Trnovska vas, Slowenien
Beginn der Geschaftstatigkeit : ................ 2003

Beginn der eigenen Produktion : ............. 2010

Anzahl der Mitarbeiter : ......ccccevvevveennenn. 6

Jahrlicher Umsatz 2022: .......cccocvvvvvvvnenne 1.000.000€

Haupttatigkeit : .ooooooeeveeee e Giellen von Aluminiumgussteilen

*NiederdruckgieRen von Aluminium
*SchwerkraftgieBen von Aluminium

Technische Beratung auf dem Gebiet des Aluminiumdruckgusses

Produktionskapazitaten : .......cccccovenenenn. Produktionsflache 800m?
30.000 Stlick Gussteile/Jahr
Produktionsanlagen: .......cccvvveveve e ceeeeenen, * NiederdruckgieBmaschine ( 2.Stiick )

* Schmelzofen ( 2 Stiick )

* Gussteil-Strahlanlage mit Stahlgranulat ( 1.Stiick )
* Gusswerkzeug-Strahlanlage ( 1.Stlick )

* Bandsage zum Abtrennen des Angusses ( 1.Stlick )

* CNC, Paletten, 3-Achsen, Bearbeitungszentrum fur die Bearbeitung und Reinigung von Gussteilen



Kompetenzen

Die Hauptkompetenzen des Unternehmens SRIA:

Herstellung von Aluminiumbarren - Niederdruckguss (Gewichte von 1,5 bis 15,0 kg)
. - Schwerkraft-Aufkohlungsgul’ ( Gewichte 0d 0,5 bis 3,0 kg )

* Entwicklung neuer Gussteile (3D-Modellierung, Gielsimulation, Konstruktion von GieRBwerkzeugen, Herstellung von Giewerkzeugen,
Musterguss,

. SeriengielRen bis zu 5.000 Gussteile )

* Musterguss von Gussstlicken in gedruckten Sandformen ( Niederdruck von 5,0 kg bis 10,0 kg , Schwerkraft von 0,5 kg bis 5,0 kg )
* Entwicklung neuer Werkstoffe auf Aluminiumbasis (SiC-Verbundlegierungen, Mg-Verbundlegierungen)
* Entwicklung neuer Gusstechnologien (Magnetisches Induktionsgief8en)

* Technische Beratung auf dem Gebiet des Aluminiumgusses

Die am haufigsten verwendeten Aluminiumlegierungen :

*AlSi9Mg0.3 — EN AC43.300
*AlSi7Mg0.3 — EN AC42.100
*AlSi7Mg0.6 — EN AC42.200



Forschung und Entwicklung

Kunden von Anfang an bei der Produktentwicklung und bieten ein optimiertes Bauteil- und Systemdesign an. Auf diese Weise
werden die Anforderungen der spateren Serienproduktion von Anfang an berlcksichtigt, um die Zuverlassigkeit des
Produktionsprozesses zu verbessern. Machbarkeitsstudien auf der Basis von Lasten- und Pflichtenheften ermoglichen eine
friihzeitige Diskussion Uber die technisch und wirtschaftlich optimale Losung. Als Entwicklungspartner optimieren wir die
Konstruktion von Bauteilen im Hinblick auf Gewicht, Festigkeit und Zielleistung unter Einsatz der effizientesten und
wirtschaftlichsten Gielstechnologie. Wir verfigen U(Uber umfangreiche Erfahrungen im Einsatz fortschrittlicher
Simulationsmethoden mit nachweislichem Erfolg.

Ein Uberblick (iber unser Angebot:

+ Entwicklung von optimierten Werkstoffen, Verfahren und Nachbehandlungen

+ Kompetenz in stabilen GielRverfahren

+ Machbarkeitsstudien

+ Entwicklung von Produktdesigns

+ Konstruktion und Fertigung von GieBwerkzeugen

+ Simulation von Fullung und Erstarrung

-------------



Forschung und Entwicklung

+ Konstruktion von Werkzeugen und Vorrichtungen: CAD-Software Catia

+ Gielsimulation von Magmasoft

Basierend auf unserer Erfahrung in der numerischen Simulation von GieBprozessen bieten wir Losungen flr
das GieRen eines bestimmten Gussteils an. Mit Hilfe der numerischen Simulation kénnen wir die
GieRtechnologie mit dem Ziel einer hoheren Qualitat des endglltigen Gussteils und/oder einer
wirtschaftlicheren Produktion des Produkts optimieren.




Produktionsanlagen

Schmelzofen - Schmelzeaufbereitung

* Schmelzen .....ccccoouvvveeeeeee. Topfschmelzofen ( Balzer BU600 )
* Entschlackung.............. ARSAL 2115 ( SCHAEFER METALLURGIE )
* Entgasung ........... DEGASAL T200 - N2 ( SCHAEFER METALLURGIE )

* Modifizierung ............. MIKROSAL AL T100 ( SCHAEFER METALURGIE )
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Giefen von Gussteilen :

* Niederdruck-GieRRereimaschine .........cccceeeereermeeneennenennnnnns GIMATEC 800 W
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* Niederdruck-Fiuillmaschine
mit MIC

(MagnetflussgieRen - Entwicklungsprojekt)
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Mechanische Reinigung und Gussbearbeitung

CNC — Bearbeitungszentrum..........cccceceueerveneeccenrecneen. DAEWOO ACE -V400




Sandstrahlen von GieBereiwerkzeugen

Strahlenmaschine .....ueeceieieeeeeieireeneenecesreennsnnnes MHG




Oberflaichenbehandlung von Gussstiicken

Sandstrahlmaschine mit Aufhdngern : ..........cccceeeenenee LIVING VK
1000/1400 A




Dienstleistungen des Unternehmens

Produktion

* Niederdruck-Kokillenguss

* Schwerkraft-Kok-Guss

* Niederdruckguss in bedruckten Sandformen

* Manuelle Reinigung und Nachbearbeitung von Gussstiicken
* Mechanisches Reinigen und Bearbeiten von Gussstiicken

* Manuelles und maschinelles Schleifen von Gussstiicken

* Sandstrahlen von Gussstiicken mit Stahlgranulat

* Mabliche Priifung von Gussstiicken

Dienstleistungen

* Dimensionierung und Konstruktion von Gussteilen
* Simulation von Gussteilen

* Entwurf und Herstellung von Gusswerkzeugen



Dienstleistungen externe Anbieter/Lieferanten:

* Rontgen-Gussinspektion

* Spektralanalyse des Materials

* Metallographische Analyse der Mikrostruktur des Gussteils
* Analyse der mechanischen Eigenschaften von Gussstiicken
* Waiarmebehandlung von Gussstiicken (T5, T6)

* Komplexere mechanische Behandlung von Gussstiicken

* Dichtheitskontrolle von Gussstiicken

* Impragnierung von Gussstiicken



Referenzen des Unternehmens :

Gussproduktion - Hauptkunden:

INGErsoll RaNd ........cciirieeeiiiinnniiiieneiiiiienniiiineesnnennieen. PLURIFILTER

( Druckluftfiltergehause )

¥ VOESTALPINE ... eeecreecreeireeeereeerenestsesesenesenensssnsesensesennnns Karl Fink

( Mechanismusabdeckung fiir Eisenbahnweichen )

Rl Y 1Y 5 T T ELAPHE

( Elektromotor-Stator )

¥ CARGRAPHIC .....cceiieeiiieeereeireneereeereneiseneserensesenssstnssssensesenes CARGRAPHIC
( Aluminiumrader )

¥ RH ALURAD ....ccuieeiieeiiteeirteeieteeeeteneerenesenesersnsesensssenesssensssenes RH ALURAD

( Aluminium-Felgen )



Technische Beratung und vertragliche Zusammenarbeit:

PTC EXCEL INAONESIa ( 2011 ) ...ciiieeeeneiiiiiiieennenseiiieneenssssssssissssnsssssssssssssnssssssssssssnnssssssssssanns

( Optimierung des Produktionsprozesses von Gussaluminiumfelgen )

POLIMETAL Argentinien (2013 ) .....ccciiiiiieeeeeiiiiiniineenensiiinsismsssssssssssssssssssssssssssssssnssssssssssssens

( Optimierung des Produktionsprozesses von gegossenen Aluminiumblechen )

SHW Deutschland (2014 und 2015 ) .....ccciiiiiieeennniiiiiiiiinnennssiiiniiiessssssssssimmssssssssssssssssssnes

( Optimierung des Produktionsprozesses fiir den Guss von Verbundbremsscheiben )

NEMAK IMEXIKO ( 2015 ) w.evvvvrvrveiecnesesresessscssssssssssssssessssssssssssesssssssssssssessssssssssssnssssssssses

( Entwicklung des Niederdruckgusses und des Pressens )

DONG FENG China (2016 ) «..cuuuuuuuniiissssssssssssss s ssssssss s s s s s s s s s s s s ssssssssssssssnas

( Inbetriebnahme der Gussproduktion - Niederdruckguss )

BRAMBILLA Italien (2017 ) ...uuuiiiiiiiiiiiiiiisinisnsisisssisssssssssssssss s ssssssss s e s s s s s s s ss s s s s s s e s e s s s s s s essenns

( Entwicklung von NiederdruckgieBen und Pressen )

FILL Osterreich ( KOOPEratioNSVEITrag ) .....ccceeeueerererrereererseesrseessssessssesessesssssssssssssssesssssssssnees

( Entwicklung des Niederdruck-MagnetflussgieRens - MIC )

............ Herstellung von Aluminiumfelgen

.............. Herstellung von Alufelgen

.................... Herstellung von Verbundbremsscheiben

........... EFEVE Entwicklungsprojekt

Produktion von Gussteilen fiir die Automobilindustrie

........... Entwicklungsprojekt - Stricture Parts

........ EntwicklungsgieRerei



