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Trends Im Bereich der
Zerspanungsindustrie
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* weniger Zerspanungskomponenten Aufgaben fur Anwender

@

« Optimale Ausnutzung von Ressourcen * Trends erkennen
« Maschine, Material und Werkzeuge und bedienen

&

* Anpassung an
aktuelle
Gegebenheiten

« Technologieknow-

« Steigerung der Leistungsfahigkeit und how und -support
Verkurzung der Prozesszeiten gewinnen
« Sonderwerkzeuge, optimale zunehmend an
Prozessbedingungen, hohe Wichtigkeit
Wiederholgenauigkeit
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Welche Moglichkeiten bietet mir die
Schneidkantenverrrundung?

unbeschichtet / ohne Verrundung

UngleichmaRiges
Schleifbild
Schartigkeit
Verkurzte Standzeit

beschichtet / ohne Verrundung

Schichtdefekte
Geringe Qualitat im
Bereich

der Spanflache
Verminderte
Schichthaftung entlang
der Schneide
Reduziertes
Standzeitvermogen

- Verfahren
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- Verfahren

gleichmalige
Verrundung

Kein Einfluss auf
die Oberflache
Erhohte
Standzeiten

Verbesserte
Schichtanbindung
entlang der
Schneide

Deutlich erhohtes
Standzeitvermogen




Leistungsvermogen

Lifetimemanagement bei Zerspanungswerkzeugen -
Schaftwerkzeuge
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Szenario: Nachschliff von
Zerspanungswerkzeugen ermoglicht
erhohtes Standzeitpotential

Ist-Stand Ziel

=== Ohne Schneidkantenpraparation
=== mit Schneidkantenpraparation

Szenario: Kein Nachschliff von
Zerspanungswerkzeugen

Leistungsvermogen

Ausschluss aufgrund
von Verschleilt oder Qualitat

> >
Standzeit (total) Standzeit (total)

Ausschluss aufgrund
von Verschleild oder Qualitat

Kosten je Werkzeug: 35 € 36 € Kosten je Werkzeug + 3x Nachschliff: 60 € 64 €
Ausbringung: 100 % ca. 140% Ausbringung + 3x Nachschliff : 280 % ca. 500 %
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Prozesszeit- und Leistungsoptimierung -
Zerspanungswerkzeuge
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Szenario: Nachschliff von
Zerspanungswerkzeugen ermoglicht
erhohtes Standzeitpotential

Ist-Zustand

=== Standardprozessabfolge

=== Sonderwerkzeuge mit Mehrfachfunktionen Prozesszeit je Bauteil: 100 % ca. 140 %
Werkzeugkosten: 100 % ca.125%
Prozesskosten je Teil: 100% ca.65 %

Szenario: Kein Nachschliff von
Zerspanungswerkzeugen

Bearbeitungsschritte

Prozesszeit
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Leistungsumfang der InduGrind -
Schaftwerkzeuge

Werkzeugschleifen:

Erhohung und Verbesserung des Standzeitvermodgen der
eingesetzten Werkzeuge durch innovative Praparationsprozesse

Prozesslosung bei schwierigen Zerspanungsbedingungen durch
Spanbrecher oder geanderte Werkzeugmakrogestalt

Erhohung der Prozessstabilitat und des Leistungsvermogens in
Bezug auf Standmenge und Prozessparameter durch
Schneidkantenpraparation

Optimierung der Werkzeugmikrogestalt zur Verbesserung der
Dampfungseigenschaften zur Reduzierung von
selbsterregten/fremderregten Schwingungen

Einsatz von Kombinationswerkzeugen (Stufenbohrer,
Profilwerkzeuge etc.)

Beschichtung mit allen gangigen Beschichtungsvarianten




Leistungsumfang der InduGrind -
Verzahnungswerkzeuge

Verzahnungswerkzeuge: _ F‘:giﬂaché

» Definiertes Entgraten der Schneidkanten durch
verschiedene Verfahren und Methoden maoglich

* |hr Nutzen:
* Hobhere Standzeiten
* Verbesserte Bauteilqualitat
* Bessere Performance

» Sprechen Sie uns an!

Gratbildung

Freifliche

Freifliche

Spanflache
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Leistungsumfang der InduGrind —
Rund- und Flachschleifen

AuBRenrund- und Flachschleifen:
* Auldenrundschleifen bis zu den Abmessungend = 500mm, | = 1500 mm
» Flachschleifbearbeitung bis zu Abmessungen bxh = 200x300 mm
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Was bieten wir lhnen und was nutzt es lhnen?
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« Schnelligkeit

* Flexibilitat
* LosgroRenunabhangigkeit

Liefer- und Termintreue

Hohe Qualitaten

Losgrof3en unabhangig

- Geringe Kosten Kosteneffizienz

« Erfallung der Anforderungen bzgl.
Abmessungen und
Reproduzierbarkeit

 Hohe Servicebereitschaft und
Adaptierungsmoglichkeit

*  Know-How zur Werkzeug-

und Prozessoptimierung * Adaptierungsmoglichkeiten sowie

weitere Optimierungslosungen

Mit uns haben Sie einen kompetenten Partner, der unterstutzend dabei
hilft bestehende und zukilinftige Prozesse und Aufgaben zu verbessern
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