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SAZOVICE

Firma VIRE Sazovice se Vam predstavuje:

MRB Sazovice s.r.o.
Jde o ryze ¢eskou vyrobni spolecnost, ktera vznikla v roce1990. Jeji Cinnosti byla zamecnicka
a klempifska vyroba. V roce 1994 se plisobnost firmy roz3ifila o vyrobu bezpeénostnich dvef
s pozarni odolnosti. Nasledné v roce 1996 doslo k vyraznému mz!‘:lfgeni nabidky sluzeb v obla
zpracovani plechu (lasery, dérovadla, ohranovaci stroje) a zpracovani kovovych i nekove
plo3nych materidlii (fezani vodnim paprskem a laser pro fezani plastovych materiald).

V roce 2004 pribylo laserové zpracovani trubek a jeklt a v zafi 2005 byla spusténa moderni praskova la

V roce 2009 se vyroba roziifila o automatické ohybaci centrum a novou pobocku v Kroméi‘l!l

se nachdzi 3D fezani plechi.

Loni firma otevrela nové prebudované sportovné rekreacni centrum v Sazovicich. Jeho soués

je koupaliité, restaurace, wellnesscentrum a sportovni aredl. Spolecnost zaméstnava o

120 pracovniku.
Firma spolupracuje jak s tuzemskymi, tak zahrani¢nimi zakazniky a je podporovina fondy VIO|
unie pro regionalni rozvoj.

MRB Sazovice Ltd
MRB Sazovice Ltd is a Czech manufacturing company founded in 1990. Originally,
specialized in locksmith and tinsmith products. In 1994 the company expanded into
producing fireproof safety doors.
The year 1996 marked a major expansion in the offer of services to the areas of pl
(laser technology, punching and bending machines) and processing of metallic anc
plates (water jet and laser beam cutting). ;
The year 2004 saw the addition of laser processing of tubes and rectangular tubes a
2005 a modern powder coating facility was put into operation. In 2009, product

to include an automatic bending centre and a new branch in Kroméfiz, where 3
parts is carried out.
Iron plate doors, fireproof doors, door frames for subsequent assembly and sus



NOVE TECHNOLOGIE NA
POBOCCE V KROMERIZI

« fezani 2D laserem - nova technologie laserového fezéni tenkych plechti z oceli,
hliniku, nerezové oceli. Mimoradné rychly fez, vysoka kvalita rezu.

» fezani plechu laserem ve 3D - prostorové fezani do lisovanych dili, velkych
i malych svafenc, profilové oceli a podobné. Opracovani polotovart
az do rozmeéru 1200x3800 mm (tloustka materidlu az 15 mm)

+ fezani profili laserem - uzavienych i otevienych profil do @ 220 mm,
pfip. 200x200 mm z délek az 6500 mm (tloustka materidlu az 15 mm)

» ohybani plechii - nejnovéjsi stroj HAMMERLE - 3 bodovy ohyb. Zaru¢end
presnost po celé délce ohybu.

« rovnacka plechi a plechovych dil(i z oceli, nerezové oceli, hliniku. Minimalni
sitka 50 mm, maximalni Sirka 1200 mm. Délka rovnaného dilu neomezena.

« rovnani plechu + kartacovani a ojehlovani hran dilt az do Sife 1200 mm

» tvarovani rozki ohybanych dilt az do tl. 2 mm, odpada nutnost pracného
svarovani a nasledného zabrusovani

«fezani délek na pile do @ 600 mm

LASEROVE ZPRACOVANI
TRUBEK A PROFILU

Pouzitim laseru se zdsadnim zplsobem zvy3uje produktivita vyroby pfi
zpracovani trubek a profil(i z konstrukéni a nerezové oceli i hliniku a jeho slitin.
Zasobnik laseru na vstupni material pojme 4 tuny v tycich o délce az 6500 mm.
Automaticky podavac pak plynule zasobuje vlastni laser. Pfi jediném
vyrobnim kroku jsou laserem velmi pfesné vyiezany do trubky nebo profilu
vsechny libovolné otvory, vytvarovano ¢elo podle libovolné kontury a upravena
délka hotového dilu na pozadovany rozmér. Tak jsou vyrazné snizovany vyrobni
naklady usetfenim dal$ich operaci: fezani, vrtani, frézovani, vysekavani
a mezioperacni manipulace.
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REZANI PLECHU LASEREM

Rezani plech(i provadime na nejmodernéjsich strojich firmy TRUMPF.
zakladni udaje:
max. format zpracovavaného plechu 1500x3000 mm

rozmérova a geometrickd pfesnost fezanych tvari az0,1 mm

zpracovavame plechy o tloustce:

ocelovy plech 0,5az25 mm
plech z hlinikovych slitin 0,5az12 mm
nerez plech 0,5 az 20 mm

vyhody této technologie:

« stroj je schopen do plechu vyfezat jakykoliv tvar
« rychlost a kvalita fezu je vzhledem k vykonu laseru velmi vysoké

Neni materiél Vadeho vyrobku vhodny na tuto technologii?
Nahlédnéte u nas do technologie rezani vodnim paprskem!

Pro programovani |ze pouzit vykresy vytvorené v ACADu nebo 3D modelovacim
programu (operativnost a pfesnost ).

REZANi NEKOVOVYCH PLOSNYCH
MATERALU LASEREM

Laserové fezani je vysoce efektivni technologie na déleni materidlt a ma tudiz

oproti béZnym zpusobum obrabéni nasledujici prednosti:

« umoznuje obrabéni bez pfimého kontaktu, bez upinani materidlu a tedy
bez deformaci a poruseni vyrobku

« obrabéni je velice precizni, rychlé a levné

« je mozné obrabét velice Siroké spektrum nekovovych materialt

« fez je hladky a Cisty, obvykle neni tfeba dodate¢nych tprav

» moznost vyroby i komplikovanych tvart

materialy vhodné pro laserové fezani, gravirovani, mozné aplikace:

Akrylaty (PMMA)-vyroba reklamnich napisd, PP-polypropylen, komtrkovy
polypropylen, POM, PET, mirelon, PE-textil, HPS, polystyrén, nalepovaci péna,
nalepovaci folie-3M, synteticka vldkna, potazeny textil, filtracni materialy,
izola¢ni a technické tkaniny, tésnéni, textil, lepenka, papir, karton - vyroba
kartond, korek, sadrovlaknité desky...

specifikace stroje:

« CO2 laser

« rozmér pracovniho stolu
1600x2200 mm

« tloustka rezaného materialu
az 25 mm




REZANI VODNIM PAPRSKEM

Tato technologie je obvzlasté vhodna pro fezani materiald, které nelze fezat laserem.
zakladni ddaje:
max. format zpracovavaného materialu 2000x3000 mm

makx. tloustka fezaného materialu az 120 mm (zilezi na druhu mat.)
rozmérova a geometricka presnost fezanych tvarti = az 0,1mm

tato technologie je vhodna pro fezani téchto materiala:

« keramika, Zula, mramor apod.

«sklo

« plasty, laminaty, pryz, polyuretan

» vsechny druhy oceli véetné nastrojovych
» barevné kovy a jejich slitiny

vyhody této technologie:

« fez je provadén " za studena"= material neni v misté fezu tepelné namahan
« vysoka kvalita fezu obzvlasté u hlinikovych slitin, skla a keramickych desek

Pro programovani Ize pouzit vykresy vytvorené v ACADu nebo 3D modelovacim programu
(operativnost, presnost).

OHYBANI PLECHU

1. ohybani plechu provadime na nejmodernéjsich strojich firmy TRUMPF typ( Truma
Bend V50, V855X, V230, 5130

ohybame materialy:
ocelovy plech, nerez plech, plechy z lehkych kovti, MAKROLON
zakladni udaje:
tl. plechu
max.délka ohybu

az 10 mm ( zélezi na délce ohybu)
az 3050 mm ( zalezi na tl. plechu)

max.lisovaci sila az 2300 kN
max. zdvih 365 mm
nase vyhody:

« ohybame na strojich 3 velikosti - moZnost ekonomické vyroby dle velikosti vyrobku

2. ohybani plecht na CNC ohybacim centru SALVAGNINI

zakladni udaje:

max. rozméry rozvinu cca 2500x1500 mm
max.vyska jednohoohybu | 168 mm

tloustka materialu od 0,5 mmdo 2 mm
dotlaceni 180°

vyhody této technologie:

« nékolikanasobné rychlejsi nez bézné
ohranovaci lisy

« sekvenéniho ohybéni - ohyby s vétsim
radiusem (od Tmm do 160 mm, pfi
90° ohybu)
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DEROVANI,
PROSTRIHOVANI PLECHU

Tuto progresivni technologii provadime na modernim stroji firmy TRUMPF typu
5000R, je z ekonomického hlediska velmi vyhodna u plechovych vyrobkl
s vice otvory a zavity.

zakladni udaje:
max. format zpracovavaného plechu 1500x3000 mm
(nebo svitek Sifky az 1500 mm)
rozmérova a geometricka presnost do 0,1 mm
otocna hlava 1
pocet nastrojl k osazeni 24
zpracovavame plechy o tloustce:
ocelovy plech 0,5az3 mm
plech z hlinikovych slitin 0,5az3 mm
nerez plech 0,5az1,5mm

dalsi technologické moznosti stroje:

« tvafenf zavitt velikosti M3-M6

« zhotovovani tvarovych prolisti (napf. pro kuZelovou hlavu $roubu)
» prostfizeni+prolis ( vétraci otvory v krytech strojti, motor)

« provadéni kratkych ohybt

« signovani ( popis na povrch plechu)

« Zlabkovani ( vyztuzeni vétsich ploch Zldbkovym prolisem)

Pro programovani ze pouzit vykresy vytvofené v ACADu nebo 3D modelovacim
programu (operativnost a presnost).

DOKONCOVACIi OPERACE,
ZAKRUZOVANI PLECHU

provadime tyto technologické operace:

« svafovani metodou MIG, MAG, TIG

« svafovani nerezovych materiald

« robotizované svafovani plazmou

- robotizované svarovani metodou TIG

« kondenzétorové navarovani svornikd, zavitkovych cept, matic apod.
« lisovani svornikd

« bodoveé svarovani

zakruzovani plechu:
zakruzujeme plech na modernim CNC stroji se 6-ti programovatelnymi osami

zakladni udaje:

max. tloustka plechu 6 mm
max. Sitka plechu 1500 mm
minimalni prdmér zakruzeni 200 mm ( za urcitych podminek do 150 mm)

vyhody této technologie:

« zakruzovani probiha podle programu = pfesnost zakruZzovani, opakovatelnost
vyroby



ZAMECNICKA VYROBA

Vyroba ocelovych konstrukci a plechovych krytt

postup vyroby:
1. predvyrobni etapa

« obchodni pracovnik s Vami prokonzultuje vase pozadavky a predloZi cenovou
nabidku

» zhotoveni vyrobni dokumentace v nasi konstrukéni kanceladfi pomoci CAD
systému

» odsouhlaseni vyrobni dokumentace

2. vyroba vzorku, nebo zkusebni série

a) vyroba ve stiedisku zpracovani plecht

= fezani plechl nebo rezani jekl( a trubek laserem
» dérovani plechu na dérovacim CNC stroji

» ohybani plechu na ohrariovacich lisech

b) vyroba v zdmecnickém stredisku

» zakruzovani plechu ve 4 nebo 3 valcovych zakruzovackach

» svafovani metodou MIG, MAG, plasmou, robotizované pracovisté ( vhodné na
veétsi série)

« odporové svarovani

« navarovani svornikt ( zavitové cepy, hladké cepy, atd.)

« lisovani komponentt PEM ( matice, ¢epy )

» nytovani matic

« pohledové brouseni svafenych dilt s vy3simi naroky na kvalitu

¢) nalakovani krytu a zabaleni
» lak je zhotoven v nasi moderni praskové lakovné

3. sériova vyroba

» spolecné s Vami provedeme vyhodnoceni vyroby vzorku, zkusebni série,
bude-lito nutné, provedeme piipadné tipravy na vyrobku a spusti se sériova vyroba

PRASKOVA LAKOVNA

Linka obsahuje tunelovy Sestistupriovy systém preduipravy Zelezitym fosfatem se
samostatnymi stupni deoxidace a pasivace. Jeji technologické feseni umoznuje
chemicky upravovat vyrobky z ocelového, pozinkovaného a hlinikového plechu,
jak pro interiér, tak i pro exteriér.

Stiikaci kabina nanasi praskovou barvu elektrostaticky a ma systém rychlé
vymeny odstinu barvy radoveé do 20 minut, takze muze byt vyuzivana i pro
mensi série. Vzorkovaci kabina umozriuje vyvzorkovat vyrobky dle pozadavk(
zédkaznika.

zakladni udaje:
max. hmotnost dilce 100kg pfi plnéni do 50kg/m

max. rozméry vyrobkd | v mm Lx5xV 3000x300x1800
nebo 2600x800x1800

rychlost dopravniku | 1,2 m/min

ll_.!l._!l 1 !J, ﬂ
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Myslocovice

Hostisova
B MRB Sazovice

Machova

Sazovice

www.dverebedex.cz
www.bedex.sk
www.protipozarni
dvere-mrh.cz
www.zavesne-balkony.cz
www.plechove-dvere.cz

KONSTRUKCE

Potfebujete vyrobit soucast z plechu, dat svému vyrobku plechovy plast, nebo vyrobit
jiny strojirensky vyrobek? Nemate vyrobni dokumentaci? Nevadi - kontaktujte nds.
Jsme tady proto, abychom Vam pomohli.

Nabizime tu nejsnadnéjsi cestu od Vasi predstavy az po findlni vyrobek.

Pracovnik nasi konstrukéni kanceldfe s Vami prokonzultuje Vas poZadavek, predstavu,
pfipadné designérsky navrh. Konstruktér dale vytvori pocitacovy 3D model vyrobku,
ktery Vam predvedeme. Do tohoto modelu Ize bez problém(i zapracovat jakékoli
Upravy podle Vaseho pféni, samoziejmé pii respektovani technologickych moznosti
vyroby. Po vyjasnéni viech detailtl na modelu Vdm nabidneme presnou cenu za kompletni
vyrobek, vcetné pfipadné povrchové Gpravy, zabaleni a dopravy na urené misto.

nase spoluprace mize mit tento pribéh:

« ystupni jednani se zakaznikem

» tvorba pocitacového modelu

« schvaleni modelu, pfipadné jeho tprava

« cenova nabidka (CN) na vyrobu vzorku, popf. i CN pro sériovou vyrobu
«vyroba vzorku vyrobku

« pfipadna montaz vybaveni do vzorku

+ odladéni vzorku

« vyroba ovérovaci série ( 3 az 10 kust )

« zahdjeni sériové vyroby

Cely tento proces Ize absolvovat i do péti tydnt od prvni schlizky se zdkaznikem; zalezi
na tom, jak pfesnou a promyslenou mé zakaznik predstavu a o jak slozZity vyrobek se jedna.

Prace nasi konstrukéni kancelafe na Vasem vyrobku neni podminéna jeho naslednou
vyrobou v nasi firmé.

Pokud mate v imyslu vyrabét u nas Vase vyrobky a mate k dispozici vyrobni dokumentaci
v elektronické podobé, bude pro Vs z casoveho i financniho hlediska vyhodné ném
tuto dokumentaci poskytnout - samozfejmé dodrzujeme pravidla pro praci s cizim
dusevnim majetkem. Formaty, které m{zeme bez problémt vyuzit pro programovani
nasich stroju, jsou formaty DWG, DXF, IPT, IDW, IAM, IGES, STEP a SAT. Zvladneme také
CDR a Al, eventuelné i BMP, JPG, TIF a PDF. Pouzivame kreslici programy AutoCAD
a 3D modelar INVENTOR.

Pobocka Kroméfiz

Laserové zpracovani
Rezani laserem 3D:

trubek a profilii:

Mikoska Zdenék

tel: 577 112 533,721 223 245
fax:577 112529
mikoska@mrb.cz

Rezéni plechii laserem
Ohybani plechu

Dérovani, prostiihovani
plechu:

Veneny Bohumil

tel: 577 112 526, 606 783 064
fax: 577 112529
veneny@mrb.cz

Dokoncovaci operace

+ zakruzovani plechu
Zamecnicka vyroba:

Smid Marek

tel: 577 112 538, 725 760 842
fax: 577 112 538
smid@mrb.cz

Praskova lakovna:

Vykopal Viastimil

tel: 577 112 552,720 142518
fax: 577112529
vykopal@mrb.cz

Dosoudil Frantisek

tel: 573 592 471, 606 783 061
fax: 573 592 429
dosoudil@mrb.cz

Rezéni plasti a nekovovych
ploénych material( laserem:
Mikoskova Ivana

tel: 577 112 533, 724 822 406
fax: 577 112529
mikoskova@mrb.cz

Rezéni vodnim paprskem:
Klimek Karel

tel: 577 112 513,602 415 928
fax: 577 112529
klimek@mrb.cz

Konstrukce:

Ing. Peldnek Jifi

tel: 577 112514, 724 251 422
fax: 577 112529
pelanek@mrb.cz

www.mrb.cz

MRB Sazovice, spol. s r.o. Sazovice 191,763 01 Myslocovice,
e-mail:mrb@mrb.z, tel: 577 112511, fax. 577 112519




