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BEARBEITUNG
TECHNISCHER KERAMIK

Als IBS-Gruppe sind wir weltweit flhrend bei Entwdsserungselementen aus Keramik und Kunststoff
fur die Papier und Zellstoffindustrie. Mit Uber 55 Jahre Erfahrung im Schleifen, Frasen und Bohren
von anspruchsvollen Materialen fertigen wir fur Sie hochprazise und komplexe Komponenten aus
technischer Keramik, glasfaserverstarktem Kunststoff (GFK) sowie anderen Kunststoffen.

IHR MEHRWERT

/ Uber 55 Jahre Erfahrung im Schleifen, Frasen und Bohren von
technischer Keramik, glasfaserverstarktem Kunststoff (GFK)
sowie anderen Kunststoffen.

SAVE RESOURCES
WITH IBS TECHNOLOGIES

Mehr Infos:
/ Hochwertiger Maschinenpark mit 5-Achsen-Bearbeitung fur SHEES

Bauteile mit bis zu 30 m Lange. ROBERT DRASCHL

Produktionsleitung

/ High-End Arbeitsmethoden und Qualitatssicherung, Tel: +43 3582 8511.0

3D-Scanning-Service, CAD/CAM, ...

r.draschl@ibs-austria.com

/ Vom Prototypenbau bis zur GroRserie.

/ Beratung bei Keramikauswahl zu VerschleiBverhalten, www.ibs-ppg.com
Thermobestandigkeit, Kantenfestigkeit, Gleiteigenschaften...
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TECHNISCHER KERAMIK

Unser hochwertiger Maschinenpark ist optimal auf die hochpra-
zise Bearbeitung von Bauteilen aus technischer Keramik mit einer
Ldnge von bis zu 30 Metern ausgelegt. Auf Gber 1.000 m2 Flache
wird der Maschinenpark kontinuierlich ausgebaut.

CNC-Planparallelschleifen

Dieser Schleifprozess eignet sich besonders fur flache, pa-
rallele Oberflachen, die hohe Prdzision sowie eine gute
Oberflachenqualitat erfordern.

CNC-Schleifen 3 bis 5-Achsen

Die simultane Steuerung aller funf Achsen der Schleifmaschine
ermoglicht die hochprazise Bearbeitung komplexer Geometrien.
Dabeiwerden diamantbestickte Werkzeuge verwendet, um die harte
und sprode Keramik mit minimalem Materialabtrag und geringer
Warmeentwicklung zu bearbeiten.

Die 5-Achsige Bearbeitung ist ausgelegt fur kleine Bauteile (ab
160 x 100 x 120 mm) bis hin zu grofl3en Bauteilen (30.000 x 1.000
x 1.000 mm).

CNC-Flachschleifen

Unter Einsatz von hochentwickelten Diamantwerkzeugen wird die
flache Oberflache eines Werkstlcks mit Umfang- und Topfschleif-
scheiben bearbeitet, um eine hohe Prazision und eine glatte, gleich-
maRige Oberflache zu erzielen.

Polieren und Finishing

Die finale Veredelung fur lhre technischen Keramikkomponenten und
der Schlissel zu Oberflachen, die nicht nur hdchsten Ansprichen
an Prazision genlgen, sondern auch optisch Uberzeugen.
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