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Bugun Neler Konusacagiz?

Varmak istedigimiz Yere, Adim Adim Ulasacagiz.

Masterworks Teknoloji2z023 Temmuz ayindakurulmustur.

Savunma Sanayi, Havacilik ve Katmanli imalat, End. Kalip, Makine imalati, Ozel
Ekipman ve fixtur Tasarimi ve Uretimi, Prototip ve Ar-ge calismalari Uzerine
yogunlasarak talepleri karsilamaktadir.

Sirket Felsefemiz

Egitim

Vizyon ve Misyonumuz
Hizmetlerimiz

Makine Parkuru ve Ekipmanlar
Yazilim ve Sertifikalar
Referanslarimiz

2030 Hedeflerimiz

iletisim




Sirket Felsefemiz

Geldigimiz Nokta ve Basarilarimiz

; 82

Calisan Profili Yetenek Edinme Sirket Degerleri & Kultir
o Calisan Sayisi: 5 Kisi
« Departmanlara Gore Dagilim: e Yetenek gelistirme programlarimiz: o En yliksek memnuniyet alant: is
o CNC Operator: 3 Kisi o Calisanlara yonelik egitim birligi ve iletisim
o Kalite Kontrol: 1 Kisi programlari: 15 farkli konu bashgi o Sirket kultiura ve degerler:
o Insan Kaynaklari: 1 Kisi o Talasl imalat Egitimleri o Sirket ici etkinlikler ve sosyal
o CAD/CAM Egitimleri sorumluluk projeleri

o Calisanlara saglanan esnek
calisma imkanlari
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Egitim ve Gelisim

e Calisan egitimleri ve gelisim
programlari:
o Teknoloji ve sektoérle ilgili guncel
eqgitimleri
o Yaraticilik ve inovasyon atélyeleri
o Kalite ve Ekipman egitimleri

Hikayemiz stratejik liderlik, yenilikci
cOzUmler ve guclu bir ekip calismasi ile

MASTER sekillenmistir, ve bu hikaye, basariya giden

yolda gecmiste elde edilen deneyimlerin ve
gelecege yonelik buyuk vizyonun bir
yansimasidir.

% : : :
888 >  Hikayemiz Devam Ediyor...

Bagliik ve Devamlilik

e Calisan devamlilik oranlari:
o ilk yil devamlilik orani: %90
o ikinci yil ve sonrasi devamlilik
orani: %95

03



Vizyon ve Misyonumuz

Ay

Nh

Misyonumuz Vizyonumuz Degerlerimiz

Sirketimizin hedefleriile uyumlu bir Sirketicinde endegerli varlikgimiz Calisanlarimizin basarisi icin

sekilde calisanlarimizin gelisimine olan ¢alisanlarimizin kariyerlerini seffaflik, adalet, isbirligi ve surekli

ve basarisina odaklaniyoruz. sekillendiren, surddrdlebilir bir is 6grenme degerleri etrafinda
deneyimi sunmayi! hedefliyoruz. birlesiyoruz.
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Hizmetlerimiz

Secme ve Yerlestirme

e ise alim sUrecleri yonetimi

e Pozisyon tanimlama ve gereksinimlerin
belirlenmesi

e Mulakat ve degerlendirme

Insan Kaynaklari Danismanhgi

e isyasalari ve duzenlemeleri konularinda
danismanlik

e Is etigi ve profesyonellik rehberligi

e isiliskileri yonetimi

Calisan Egitimi ve Gelisim

e ise yeni baslayanlarin oryantasyon
programlarinin tasarlanmasi

e Calisanlar icin egitim ihtiyac analizi

e Liderlik gelisimi ve yetenek yonetimi
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Maas ve Yan Haklar Yonetimi

Maag politikalarinin olusturulmasi
Y:im haklar (sigorta, yemek, ulasim)
yonetimi

P.erformansa dayall maas yonetimi

MASTER 070

@

Performans Yonetimi

e Performans degerlendirme sistemleri
o Performans hedefleri belirleme ve takip
e Geri bildirim mekanizmalari olusturma

0/
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Is Sagligi ve Guvenligi

e issagligi ve guvenligi politikalarinin
olusturulmasi

o Egitim programlari ve denetim surecleri

e is kazalarinin dnlenmesi ve ydnetilmesi
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Makine Parkuru

IMM-1100
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Main Specification V8

Worktable size 500x1000 mm
T-slot (NxW=xD) 5x18x100 mm
Distance from the table to the ground 850 mm
X axis travel 850 mm
Y axis travel 500 mm
Z axis travel 580 mm
Distance from column front to spindle center 623 mm
Distance from table top surface to spindle nose 120 ~ 700 mm
LxWxH 2540x2391%2640 mm
Max. load bearing of worktable 500 kg
Machine weight 6200 kg
Spindle hole taper BT40
Spindle power 7.5/11 kw
Mazx. spindle speed 12000/15000 rpm
Spindle sleeve diameter @140 mm
Rapid feed speed (X/Y/Z) 48/48/36 m/min
Tool magazine capacity 24 T
Max. length of tool 300 mm
Tool change time (T-T) 1.5 s
Positioning accuracy (X/Y/Z) +0.008 mm

Re-positioning accuracy(X/Y/Z) +0.005 mm

Specifications

Manufacturer

ZOPO

Year

2026

XIYIZ axis travel

850/550/600mm

Distance from table surface fo spindle nose

120-720mm

T-slot size

5-18*100mm

Spindle hole taper

BT&40

Spindle speed
12000{direct)rpm

Rapid feed speed
48/48/36m/min

M. Tool change time
2.55

Machine weight

4800kg

Model
SEDS&55 Efficiency Model

Condition

New

Distonce from column to spindle center

597mm

Warktable size

500x1000mm

Mox. load bearing of worktable Length

400kg

Main motor power

T.oMKW

Max, feed speed
12000mm/min

Teol mogazine copacity

24T

Machine dimension

265072700 2850mm

-—

| Features

+ High Spasd
+ High Rigidity
= Non-Backlash

| Specifications

ITEM [ MODEL

Table Bia {mm/inch)

Center Waight in Vartical (mm / inch)

Table Haight i Herizontal (mm [/ iM'h]

Gver all Helght In Vartical Without Moter Gover
{mm f ineh)

Thru-Holle Dia (mm / inch)

Width of T-slot (mm / inch}

Width of Guide Block (mm J inch)

MELDAS
FANUC
Serve metor type e
HEIDENHAIN
Gear Ratio
Min. Indexing Unit degree (degres)

Max REM. (rpm) (meber : 2000 [ rpm)
Peu, clamp farce (kasm) (Ps3kg f cm)
Hydro. clamp force (kgem) (Pr2kg / cm?)
Indaxing Accurscy Class (ses.)
Rapantability (sec.)

Max, Machining Force (kgem)
N (kgs)
Vertical
&H
Max. Load el

Max. Radial Load

B s

Dimensicn

# G5A remains the right of modification, All specifications can be modified according to customers” reguine
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Ekipmanlar

1 ER-EL

Baglama ekipmanlarinda kalite lretiyoruz..
We produce quality in clamping equipment..

KAUGUK ADAPTOR MATI
4
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E ER' EL‘ Mekanik Galik Mengene

Mischanical Steel Vice

I Tt W T ]
Mgam sl e e[ L |@a|e|i|n| n| o FewhaimllEn
; | | Yot | wa | Dl
200-0TIRE] 17| G160 B0 | 473 9 TR 160 15 125 55| w00 |4si0 | w0 |
l-‘m"ﬁd‘wll u:‘m- W M3 W T DTS 1 ‘.55. e | AS00 | 170 ] |
2300-15TH00] 157| 0300 W0 | WG W T | 0 115 180 55| %0 | 4800 | 1m0 L)
| 2500 reda0n 17| 0300 60 | B2 | 0 A | 40| 115 150 88| Mo | 480 | 0 | 66
|23o0-uprenn 17| o0 &0 | @62 | 9 T8 | 160 113 150 55| 30 | 4800 | M0 | T
X0 4T500 | 197 | oboh] 60 | M2 | e T | 10 M3 150 %8 [Mavas 4w | M0 | B
| 2a00-vem0n | 197 | cenn] w0 | eea [ o0 T 7a | oo 11 ] 150 |58 lasome usn | 0 | m

Uein Hr. T35 Mehunik ol Mengens

+ Mhakcarik GOl mOngan SR, v NATSas Lanmey CAarak mORsmmel KuSarma sanptr.
W Agram dell) iphenocok Maemey pabilorken rabd v harekoll cenelere tulunan S
el yagh dberrincn dolayy Malhbrn Mangind Litinead dodru Gk v plvinl Salping el
Wi pateiong 07elgi Farpail Cene mesaien hizh Frarianabdi, kolgy kulande,

» Bgllarn alkite: CN v mlcink Iabolér, Explarmd v Mg Migahian, Gagl ianiyl makinalan

+ Histobth i P haddd Bl v Sieintrienigts

Preuct e Z130 Machanical Sieal Wice
Mecraracal Sieod YVice i Fardened and & has excellent way of useg Decause of beng soraievely grinded
I8 unage chan s o matirial 1o be machined and o1 the same tine i ol the saterial 1o the base

of he vice because of having springed sysiom of modulsr aws laking place in P moving jaws. Enlire maving
wartac i senaiSyvoly grinded. With i wedged frng charachermsic, mowing frw detancy can b sdpusiod rapaly
and cam b used with Comvenkenco.
+ Aawa of Usangr MG and machanscal miling machines, grinding and driling machings. varous. indusirial machines
+ Dnbre maneng wirtace & sensitoly ginoed and hardenss.

r

BOSCH

Mitutoyo

ABSOLUTE

§ meormETARY
. INSFECTION
CERTWICATE  §



Yazilim ve Sertifikalar

CERTIFICATE

MASTERWORKS TEKN‘Ol:OJi Mz_AKiNE_
SANAYIi VE TiCARET LIiMIiTED SiRKETI

RAMAZANOGLU MAHALLESI SANAYI CADDESI NO:44B/32
PENDIK / ISTANBUL / TORKIYE

Has been assessed and found to comply with the regquirements of:
Denetlenmiy ve agagidaki standardin gerekliliklerine wygunlugu gorilmiigeir:

ISO 9001:2015

The Cuality Management System is applicable to:
Kalite Yinetim Sistemi:

MANUFACTURE OF MEDICAL, SURGICAL, DENTAL AND VETERINARY
INSTRUMENTS AND EQUIPMENT

TIPTA, CERRAHIDE IliM KTE VE VETERINERLIKTE KULLANILAN
ARAC VE GERECLERIN IMALATI

Certificate Number: QMS-003551 Initial Certification Date: 24.10.2024

Belge Numarasi: QMS-003551 i1k Belgelendirme Tarihiz 24.10,2024
Certification Period: 3 Years Certificate Validity Date: 23.10.2025
Belgelendirme Periyodu: 3 Yil Belge Gegerlilik Tarihi: 23.10.2025

IAS

ACCREDITED

MSCB-135

T

QR ULUSLARARASI BELGELENDIRME HIZMETLERI LTD.
Sk Mo K: BUR:

Lisans Sertg'ﬁkast

MASTERWORES. TEKMGLAN . MAIME . SAN, NE..Tic, 118, 7T,

... yazilm, .21 /03/2023.. tarihinde

Armada Yazihm tarafindan lisanslannuster,

Atakan Akcay
CEO /

7M~L/

CERTIFICATE

MASTERWORKS TEKNOLOJi MAKINE
SANAYI VE TICARET LIMITED SIRKETI

RAMAZANOGLU MAHALLESE SANAY I CADDESI NO:44B/32
PENDIK / ISTANBUL / TURKIYE

Has been assessed and fownd to comply with the requirements of:
Denetlenmiy ve agagidaks standardin gerekliliklerine uygunlugu gorilmigeir:

ISO 14001:2015

The Environmental Management System is applicable to
Cevre Yonetim Sistemi:

MANUFACTURE OF MEDICAL, SURGICAL, DENTAL AND VETERINARY
INSTRUMENTS AND EQUIPMENT

TIPTA, CERRAHIDE DiSCILIKTE VE VETERINERLIKTE KULLANILAN
ARAC VE GERECLERIN IMALATI

Certificate Number: EMS-003551 Initial Certification Date: 24.10.2024
Belge Numarasi: EMS-003551 Tk Belgelendirme Tarihi: 24.10.2024
Certification Period: 3 Years Certificate Validity Date: 23.10.2025

Belgelendirme Periyodu: 3 Yil Relge Gegerfilik Tarihi: 23.10.2025

I10R ULUSLARARASI BELGELENDIRME HiZMETLERI LTD.STI.
v Kocayunus Sk e K

Sertfin Numarss: FI- o1 084y

INFOCERT

CERTIFICA

MASTERWORKS TEKNOLOJI MAKINE
SANAYI VE TICARET LIMITED SiRKETi

RAMAZANOGLU MAHALLES| SANAYi CADDESI NO:44B/32
PENDIK/ ISTANBUL / TURKIYE

The Certificate / Bu Sertifika

15010002

Quality Managemant System

Scope of Certification / Belgelendirme Kapsam
MANUFACTURE OF MEDICAL, SURGICAL, DENTAL AND AND

TIPTA, L= VE JKTE KULLANILAN ARAG VE GEREGLERIN IMALATI

More/ Sertiia Numeras: MT110734
24,10.2024
23.10.2025

Vesiky Torlhi;
e/ Gegerili Tarhi

Cevitication Monage / Belgelondines Minin

INFOCERT

CERTIFICATE

MASTERWORKS TEKNOLOJi MAKINE
SANAYi VE TiICARET LIMITED SIRKETI

RAMAZANOGLU MAHALLESI SANAYi CADDESI NO:448/32
PENDIK/ ISTANBUL / TURKIYE

The Certificate / Bu Serfifika

150 45001

Quality Managemant System

Scope of Certification / Belgelendirme Kapsami

MANUFACTURE OF MEDICAL, SURGICAL, DENTAL AND VETERINARY INSTRUMENTS AND EQUIPMENT

TIPTA, CERRAHIDE DISCILIKTE VE KULLANILAN ARAG VE GERECLERIN IMALATI
e/ Serfifila Numoras: MT110733
o Neslis Tarhk 24.10.2024
e/ Cecerdilit Tarhi: 23.10.2025




Referanslarimiz

DEFENCE _X_
MACHINERY

AKO

INDUSTRIAL REFRIGERATION

G2 TECH

Digital Innovation

N |

TURKIYE CUMHURIYETI

ALTINORDU

BELEDIYESIi

MIKROMETRIX

HIGH PRECISION ADVANCED MACHINING

V=N=A U redon @ tetradima

makina otomotiv san. ve tic. Itd. sti.
> dental experience
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2030
Hedefleri.......

MASTER ...

Dijitallesmis iK Yonetimi

2025'e kadar tum sureclerimizi dijitallestirmeyi ve
otomasyonu tam anlamiyla entegre etmeyi
hedefliyoruz. Bu, verimliligi artirmak, hatalari
minimize etmek ve daha etkili kararlar alabilmek
icin dnemli bir adimdir.

Calisan Deneyimini Gucglendirme

2030 yilina kadar, calisanlarimizin memnuniyetini ve
angajmanini artirmak icin 6zel olarak tasarlanmis
programlar ve etkinliklerle calisan deneyimini
guclendirmeyi amacliyoruz. ise alim sUreclerinden
baslayarak kariyer gelisimine odaklanacagiz.

Cesitlilik ve Verimi Artirma

2030'a kadar, is gucumuzde cesitliligi artirmayi ve
her seviyede katilimi tesvik etmeyi hedefliyoruz. Bu,
farkl bakis acilarindan yararlanma, yenilikcilik ve
topluluk icinde birlikte calisma kapasitemizi
guclendirecek.

10



" Tesekkdrler

Sorulariniz veya daha fazla bilgi icin bize her zaman asagidaki iletisim kanallarindan ulasabilirsiniz.
Sizinle daha yakindan tanismak ve isbirligi icin sabirsizlaniyoruz

MASTER ¥ . |
Adres - Orta Mah. Ishakpasa Cad. Modsan San.Sit. No:5 A37 Tuzla/Ist
Telefon ! +90 546 252 91 44
Web Sitesi :  www.masterworkstech.com
Mail . info@masterworkstech.com
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