
Precision CNC Machining
MASTERS



megbízhatóságkorrekt kommunikáció

Üdvözli Önt 
a Bakony Masters

A Bakony Masters egy veszprémi székhelyű CNC
megmunkálással foglalkozó vállalkozás, amely
precíziós fémforgácsolási szolgáltatásokat nyújt
egyedi és kis sorozatú gyártásban.
 Célunk, hogy megbízható, hosszú távú partnerként
segítsük ügyfeleinket gyors, pontos és minőségi
alkatrészgyártással.

reliabilityclear communication

Welcome to
Bakony Masters

Bakony Masters is a CNC machining company based in Veszprém,
Hungary, providing precision metal machining services for
custom parts and small-batch production.

Our goal is to support our customers as a reliable, long-term
partner through fast, precise and high-quality part manufacturing.

clear communication reliability



Szakmai háttér
Pályafutásunk során közvetlen tapasztalatot
szereztünk az autóipar szigorú minőségbiztosítási és
dokumentációs követelményeiben, valamint a
repülőiparban elvárt zéró-hiba szemléletben.
Ez a szakmai háttér biztosítja számunkra azt a
precizitást és fegyelmezett munkavégzést, amelyet
minden egyes gyártási folyamat során alkalmazunk.
Az elkészült alkatrészeket folyamatos mérések és
ellenőrzések mellett, kontrollált körülmények között
készítjük el, kiemelt figyelmet fordítva a pontosságra,
a megbízhatóságra és az állandó minőségre.

“Nálunk a minőség nem utólagos ellenőrzés, hanem a gyártástechnológia része.”

szakértelemtechnolóigiai precizitásexpertisetechnological precision

Professional background

Throughout our careers, we have gained direct experience with
the strict quality assurance and documentation requirements of
the automotive industry, as well as the zero-defect mindset
expected in the aerospace industry.
This professional background provides us with the precision and
disciplined approach that we apply throughout every manufacturing process.
Finished parts are produced under controlled conditions, with
continuous measurement and inspection, placing particular emphasis
on accuracy, reliability and consistent quality.

·For us, quality is not a final inspection, but part of the manufacturing process.·
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Technológia&
Kapacitás

CNC esztergagépünk kapacitásait kifejezetten a közepes és
kisebb méretű, de rendkívüli pontosságot igénylő forgástestek
gyártására optimalizáltuk.

Maximális esztergálható átmérő: Ø 150 mm
Maximális megmunkálási hossz: 400 mm
Főorsó áteresztőképessége: 40 mm

rugalmassághatékony megoldásokflexibilityeffective solutions

Technology &
Capacity

Maximum turning diameter: Ø 150 mm

Maximum machining length: 400 mm

Spindle through-bore: 40 mm

Our CNC lathe capacity is specifically optimized for the production
of small and medium-sized turned components that require exceptional precision.
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Gyártási
Folyamatunk 

Ajánlatkérés
Küldje el a 3D CAD modellt (.STEP)
vagy a műszaki rajzot (.PDF) a
darabszámmal.

01

Előkészítés
Technológiai elemzés után megírjuk
a CNC programot és kiválasztjuk az
optimális szerszámokat.

02

Gyártás & QC
Precíz CNC esztergálás, majd a kész
darabok méréstechnikai
ellenőrzése és dokumentálása.

03

Kiszállítás
Gondos csomagolás után az
alkatrészeket határidőre szállítjuk ki
az Ön telephelyére.

04

fejlődésszakmai elhivatottság

Our Manufacturing
Process

01 Request for quotation
Send us the 3D CAD model (.STEP)
or technical drawing (.PDF) together
with the required quantity.

02 Preparation
After a process analysis, we create the
CNC program and select the optimal tools.

03 Production & QC
Precision CNC turning, followed by
measurement inspection and
documentation of the finished parts.

04 Delivery
After careful packaging, the parts are
delivered to your facility on time.

professional commitmentdevelopmentprofessional commitment developmentprofessional commitment developmentprofessional commitment development



Kapcsolat

+36 70 421 3448   +36 30 698 8846

www.bakonymasters.com

bakonymasters@gmail.com

8200 Veszprém, Juhar utca 10.

határidőtartásügyfélközpontúság

Contact

+36 70 421 3448   +36 30 698 8846

www.bakonymasters.com

bakonymasters@gmail.com

8200 Veszprém, Juhar utca 10.

customer focuson-time deliverycustomer focus on-time delivery
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