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FEHRENBACH

CNC-, Fein- und Prazisionsdrehteile

Wellen mit spitzenlos geschliffenen Segmenten oder komplett
geschliffener Mantelflache mit einer Toleranz von weniger als 10 ym.

Durch unsere CNC-Drehtechnik ist es uns moglich Mehrkantformen,
Querbohrungen (auch Passungen), Quergewinde oder mittels
programmierbarer C-Achse komplexe Frasformen (KarabinerverschluB)
ohne aufwendige und kostenintensive Nacharbeit zu realisieren.

Gleiches gilt fur die integrierte Rickseitenbearbeitung direkt auf dem
Langdrehautomaten.

Um unserem- und Ihrem- Anspruch an hdchste Qualitat

Rechnung zu tragen, greifen wir auf eine breite

Palette modernster Drehtechnik zurtck.

Unser Maschinenpark besteht aus einer _

Vielzahl von Einspindel- und CNC- 2

Langdrehautomaten mit bis zu

7 Achsen und einem

Produktionsspektrum von @ 2,0 mm bis @ 20,0 mm. Wir bieten unseren
Kunden samtliche Weiterbearbeitungen, wie z.B. harten, rundschleifen,
trowalisieren, polieren, eloxieren, briinieren, versilbern sowie alle
weiteren galvanischen Oberflachenbeschichtungen (auch CR VI frei).

Starke: LosgroBe 500-100.000.
Verwendung: z.B. in Elektrogerdten, Getrieben, als Einspritzteile etc.

Branchen: Elektrogerdtebau, Automobilbau, Feingeratebau,
Uhrenindustrie, Medizintechnik.

Werkstoffe: Automatenstahl, rost- und saurebestandige Stahle,
Aluminium, Messing, Kupfer, Titanlegierungen, Neusilber, ARCAP AP1D
sowie Kunststoffe.

Speziell fur diesen Bereich steht uns ein leistungsfahiges Messsystem mit
einzigartiger Dreipunktmessung zur Verfigung. Mittels dieses
Messgerates sind wir in der Lage bis auf 0,4 pm wiederholgenau zu
messen und erflllen so die Prifmitteltauglichkeit fir spitzenlos
geschliffene Passungsdurchmesser.

Wir verfiigen tber ein CAQ-System zur Uberwachung und Dokumen-
tation der Prozessfahigkeit und AQL-Prifung. Dieses System ermdoglicht
uns auch individuelle mit Ihnen abgestimmte Prufplane zu entwickeln,
bei denen Prifintervall und der Prifumfang speziell auf Ihr Produkt
abgestimmt wird.




