Das Herzstiick von Peters+Bey:

Hochtechnische Produktion fiir jeden Bedarf

Das Leistungsspektrum umfasst die Einzelteil-, Baugruppen- Freizeit- und Berufsschifffahrt stellt Peters + Bey auch Sonder-
und Serienfertigung, von Stiickzahl ,,1 bis 100.000% anfertigungen her, zum Beispiel besonders hochwertige Pro-
Durch die eigene Produktion und den eigenen Werkzeugbau dukte, die im U-Boot-Bau eingesetzt werden.

werden komplexe Werkzeuge zur Serienherstellung von

Einzelteilen konzipiert und gefertigt. Den Fertigungsverfahren in der Blechverarbeitung sind

Von der Auto-, Mébel-, Beleuchtungsindustrie bis zu Tank- kaum Grenzen gesetzt: Stanzen, Tiefziehen, Lasern, Kanten,
wagenherstellern und Motorsédgenherstellern — alle werden Schweifden, Punktschweiflen, Weich- und Hartloten, Nieten,
von Peters + Bey versorgt — national und international. Trowalieren, Schleifen und Polieren geh6ren zum Alltag in den
Dabei sind Anfertigungen von Prototypen eine besondere modernen Produktionshallen mit CNC Arbeitsplatzen.
Herausforderung, der sich Peters + Bey gern stellt — mit Erfolg. So bekommt jeder Kunde Qualitét auf den Punkt genau.

Neben den weltweit bekannten Navigationslaternen fiir die
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SchweifSen: Laserschneiden: Oberflachenbehandlung: Qualitédtssicherung:
+ Schweifiroboter mit Drehtisch fiir Serienfertigung + 4 KW-Laser + Durchlauf-Entfettungsanlage mit Trocknung + 3-D Messtisch
« Schweifarbeitsplitze (MIG / MAG / WIG) » max. Blechabmessung : 1.500 x 3.000 mm « Sand-/Glasperlstrahlkabine « Lichtmessanlage
«» Punktschweiffmaschinen « Stahlblech bis 25 mm Materialdicke « Gleitschleifen (Trowalisieren) « Druckprifungen
« Hart- und Weichloten « Edelstahl bis 12 mm Materialdicke « Polieren und Satinieren
« Fachpersonal mit Schweifinachweisen « Aluminium bis 8 mm Materialdicke
Werkzeugbau: Konstruktion:
« eigener Werkzeugbau mit Bearbeitungszentrum « eigene Konstruktionsabteilung mit 2-D und
Kanten: Stanzen:
« 3-D Frésbearbeitung 3-D Arbeitsplédtzen
« 220 to. Abkantpresse « Exenterpressen von 25 to — 80 to
+ max. Blechabmessung Lénge 3.000 mm «» Hydraulikpressen von 40 to — 100 to

Montage von Endprodukten

und Baugruppen

Von der Konstruktion bis zum Endprodukt

Ihr Partner PETERS+BEY

Schiffsausriistung - Metallwarenfabrik
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