Niebuhr Gears A/S

Kapabilitat

Fertigungsmoglichkeiten:

Maschinenpark

2012

Fertigungscluster Fertigungsschritt Modul Durchmesser [mm] Lange [mm] Maschinen .
von bis von bis von bis CNC Konv Maschinentyp(en)
Abwaélzfrasen 0,5 40 10 5.000 10 10 |Gleason Pfauter, Liebherr, Modul
Innenverzahnung fréasen 5,0 40 500 5.000 3 2 |Gleason Pfauter, Liebherr, Modul
Cyl. Zahnréder Verzahnung stoRen 1,0 10 25 1.300 2 4 |Liebherr, Gleason Pfauter, TOS
' Zahnflankenschleifen aufRen: Profilschleifen 1,0 16 25 800 2 Gleason Pfauter
Zahnflankenschleifen auBen: Abwalzschleifen 0,5 7 10 330 2 Reishauer
Schalwalzfrasen 1,0 12 10 5.000 3 5 Gleason Pfauter
Geradverzahnung 1,0 10 10 550 2 5 |Klingelnberg, Modul
Kegelrader Spiralverzahnung 1,0 7 10 540 7 Klingelnberg
Lappen 1,0 10 10 550 1 |Klingelnberg
Schnecken + Shneckenfrésen 1,0 12 10 250 30 1.200 1 2 |Gleason Pfauter
Schneckenrader Schneckenschleifen 1,0 12 10 250 30 1.200 3 Klingelnberg
Schneckenradfrasen 1,0 20 10 2.800 3 5 Gleason Pfauter
Réumen 0,5 3,0 10 150 5 200 1 1 Rausch, Stenhoj
Nuten + Splines Nut Ziehen B=3 B=25 5 500 1 Gierth
Nut Stossen B=5 B=500 5 250 1 Perini
Drehen. Frésen Drehen / Bohren / Frésen ) 10 500 10 1.000 20 Okuma, DMG,_Monforts, Fa_dal
' Karrousell Drehen / Borhen / Frésen 300 3.650 10 1.000 3 Pietro Carnaghi, Honor, Sedin
Aulenrundschleifen 10 300 10 1.000 3 Kellenberger, Tachella
Schleifen Innenrundschleifen 10 300 10 1.000 2 Kellenberger, Tachella, Voumard
Planschleifen 10 500 5 1.000 2 Jakobsen
N Einsatzharten 10 1.000 5 1.200 2 IVA
wa?anige?::zr:hng Induktionshérten 10 5.000 5 1000 ]| 3 EMA
Metalliserung (Zinc-alu) 10 3.500 10 3.500 1
Verzahnungsmessen 0,5 40 10 5.000 1 1.000 2 Zeiss, Romer
Messtechnik 3D-messen 10 5.000 1 1.000 3 Zeiss, Romer, Etalon
2D-messen Trimos
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Bearbejdningsdimensioner Maskinpark
Bearbejdningsmatrix Bearbejdningsprocesser Modul Diameter [mm] Leengde [mm] Maskiner .
. . . Fabrikater
fra til fra til fra til CNC Konv
Afvalsefreesning 0,5 40 10 5.000 10 10 |Gleason Pfauter, Liebherr, Modul
Indvendig fortanding - freesning 5,0 40 500 5.000 3 2 |Gleason Pfauter, Liebherr, Modul
Cylindriske tandhjul Havle (indvendig fortanding / fortanding imod bryst) 1,0 10 25 1.300 2 4 |Liebherr, Gleason Pfauter, TOS
Tandhjulsslibning profilslibning 1,0 16 25 800 2 Gleason Pfauter
Tandhjulsslibning afvalsning 0,5 7 10 330 2 Reishauer
Skalfrasning 1,0 12 10 5.000 3 5 ]Gleason Pfauter
Lige fortanding 1,0 10 10 550 2 5 |Klingelnberg, Modul
Koniske tandhjul  |Spiralfortanding 1,0 7 10 540 7 Klingelnberg
Lapning 1,0 10 10 550 1 |Klingelnberg
Snekkefreesning 1,0 12 10 250 30 1.200 1 2 |Gleason Pfauter
Snekker + snekkehjul |Snekkeslibning 1,0 12 10 250 30 1.200 3 |Klingelnberg
Snekkehjulsfraesning 1,0 20 10 2.800 3 5 ]Gleason Pfauter
Remning 0,5 3,0 10 150 5 200 1 1  |Rausch, Stenhoj
Not + spline Not treekning (gennemgaende hul) B=3 B=25 5 500 1 Gierth
Not stikning (bundhul) B=5 B=500 5 250 1 Perini
Drejning + fraesning Drejning / fraesning / boring 10 500 10 1.000 20 Okuma, DMG, Monforts, Fadal
Karrusseldrejning / freesning / boring 300 3.650 10 1.000 3 Pietro Carnaghi, Honor, Sedin
Rundslibning 10 300 10 1.000 3 Kellenberger, Tachella
Slibning Hulslibning 10 300 10 1.000 2 Kellenberger, Tachella, Voumard
Planslibning 10 500 5 1.000 2 Jakobsen
Indsatshaerdning 10 1.000 5 1.200 2 IVA
Varg‘e’g;::gg'“ng Induktionsheerdning 10 5.000 5 1000 | 3 EMA
Metallisering (Zinc-alu) 10 3.500 10 3.500 1
Tandhjulsopmaling 0,5 40 10 5.000 1 1.000 2 Zeiss, Romer
Maéleteknik 3D-méling 10 5.000 1 1.000 3 Zeiss, Rémer, Etalon
2D-méling Trimos
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