TECHNOLOGIE GMBH

BEREICH OBERFLACHENTECHNIK

Chemisch Nickel

Gleitbeschichtung

Galvanisch Nickel

Galvanische
Beschichtung von
Kunststoffteilen

Hartchrom

Zinn-Nickel Schicht

Anodisieren (eloxieren)
Hartanodisieren
Verzinken
Chromatieren
Phosphatieren

chem. schwéarzen
(briinieren)

bis4000 mm Lange und 5 t Stiickgew.
automatisierte Trommelanlage fur Kleinteile

Verbinden hohe Verschleil3festigkeit und Korrosions-
bestandigkeit mit trockenschmierender
Antihafteigenschaft (Nickel-Teflon-Beschichtung)

z.B. als Korrosionsschutz und Basisschicht fur die Ver-
chromung von Walzen, Zylindern, Kolben etc.
Max.Dm.: 1200 mm, Lange bis 6000 mm

z.B. zur elektronischen Abschirmung von Gehausen
Beschichtung mit Cu/Ni (Kupfer/galv. Nickel)
oder Kupfer/Nickel/Chrom

auf Wunsch mit anschlieBender Schleifbearbeitung

Polierung, max. Lange 12000 mm

Schleifmdglichkeiten: Bandschl. @ 600 x 12000 mm
Zylinder @ 1800 x 6500 mm
Honen @ 1000 x 4000 mm

hochsaurebestandig bereits ab Schichtstarken von 2-5 ym
Héarte bis 650 HV, thermisch nachbeh. bis 900 HV

natur oder farbig bis 8500 mm Lange / Uberlangen mogl.
auch kleinere Bauteile als Einzel oder Serienstiicke

bis max. 4000 mm Lange (hartcoatieren)

(blau, gelb, rot, schwarz, griin) max. Lange 4000 mm
Stahl und Aluminium max. Lange 2000 mm

Mangan phosphatieren bis 2000 mm Lange und 500 kg

Stahl und Edelstahl

PLASMA-/FLAMMSPRITZEN

Beschichtungen

Max. Abm.-/Gew.

Metalle z.B.
Keramic z.B.
Karbide z.B.

CrNi, NiCu, Cu, AL, Molybdan max. Lange 6000 mm
Zirkonium Oxyd, Chrom Oxyd Gewicht bis 10 t
Wolframcarbid, Chromcarbid Durchm.: 2,5 m max.
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