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Laserschweif3anlage
TruLaserWeld 5000

Hersteller: Trumpf SE + Co. KG
Baujahr: 2018

Max. Abmessungen: 1500x1500x500
Laserleistung: 5000W

Fertigungsmoglichkeiten: Inox, Stahl, Feuerverzinkter Stahl, Titan
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Die Vorteile

« WERKSTOFFE: Materialien mit hohen Schmelztemperaturen oder hoher Warmeleittahigkeiten werden
optimal gefigt. Auch kénnen Werkstofte, die sonst nicht schweiflbar sind, aufgrund der kleinen Schmelze
und der kurzen, steuerbaren Schmelzdauer gefigt werden.

« EFFIZIENZ: Im Vergleich zu herkémmlichen Schweifverfahren ist eine deutlich héhere Produktivitét
mdglich, da sich Figevorbereitungen reduzieren und die Schweiflgeschwindigkeit bis zu zehnmal héher ist
als bei anderen Schweillverfahren.

* MASSGENAUIGKEIT: Wegen des geringen Wéarmeeintrags wéhrend des Laserschweif3prozesses, kénnen
nahezu verzugsfreie Werksticke gefertigt werden.

« EINSPARUNG: Die perfekten Néhte bendtigen typischerweise kaum bzw. keine Nachbearbeitung mebhr.

« SPALTUBERBRUCKUNG: Was die Nahtgeometrie betrifft, bietet lhnen unsere Laserschweianlage mehr

viele Freiheiten. Mittels FusionLine-Verfahren kénnen Spalten bis zu 1mm Breite verschlossen werden,
welche beispielsweise durch Ungenauigkeiten beim Biegen entstanden sind.
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Die SchweiBverfahren
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Warmeleit
schweif3en

Schone Nahte - bester Oberflachengute: Der Werkstoff schmilzt an der FUgestelle und verbindet
so dunnwandige Bauteile. Dadurch entstehen optisch hochwertige Sichtndhte bei geringem
Verzug. Die Nacharbeit entfdllt teilweise komplett.

Schnelles Tempo, hochfeste Nahte: Der Laser erhitzt den Werkstoff so weit, dass das Material
nicht nur schmilzt, sondern zum Teil auch verdampft. Dadurch kann der Laserstrahl fief ins
Material eindringen und verbindet auch dickwandige Teile miteinander.

Tief
schweif3en

Suboptimale Vorbereitung, tolles Ergebnis: FusionLine bietet die Mdglichkeit Spalten bis zu Tmm
Breite zu schlieBen. Abweichungen kdnnen somit ohne Aufwand korrigiert werden.




Sie haben spezifische Fragen?

Gerne kénnen Sie uns kontaktieren

www.prolas.it
0471 052460

laser@prolas.it - info@prolas.it

Gewerbegebiet 33 Zona produttiva

39053 Kardaun - Cardano
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