Wir als Partner - wir kUmmern uns!

Prazise Produkte und Losungen aus Stahl
und NE-Metallen

' DEGLER

Maschinenbauelemente



Das entscheidende Mehr

Wer sich seit fast 50 Jahren so erfolgreich in der metallverarbeitenden
Industrie behauptet wie die Degler GmbH, der macht vieles richtig. Und
vor allem: vieles besser. Denn wir von Degler verstehen es, Beratungs- und
Fertigungs-Know-how optimal zu kombinieren. Als Partner und Problem-
I6ser nehmen wir uns Zeit fur unsere Kunden, denken mit, denken nach
vorne und finden zielsicher die Antwort auf die Frage: ,Wie sieht die effizi-
enteste Ldsung aus?".

Umfassende Expertise, umfassende Leistungen

Frasen, Drehen, Brennen, GlUhen, Schleifen, Bohren, Tieflochbohren,
Oberflachenveredelungen ... Neben fundierter, jahrzehntelanger Erfahrung
bieten wir unseren Auftraggebern umfassende Fertigungsmdglichkeiten,
Dienstleistungen und versiertes Projektmanagement.

Vielfdltige Einsatzorte

So entstehen hochwertige, kundenindividuelle Maschinenbauelemente,
Halbzeuge und Formteile aus Stahl und NE-Metallen, die bei anspruchsvol-
len Kunden verschiedenster Bereiche gefragt sind. Zum Einsatz kommen
unsere Einzelteile und Serien daher im Maschinenbau und Sondermaschi-
nenbau, im Anlagen- und Fahrzeugbau, im Formen- und Werkzeugbau, in
der Montageautomation, in mechanischen Werkstéatten, im Vorrichtungs-
und Betriebsmittelbau sowie in der Werkinstandsetzung.

Unsere Vorteile

1. Individualitat & Service 2. Fertigungstiefe

Die personliche Betreuung unserer Kunden und eine Dank unserer ausgepragten Fertigungstiefe bieten
passgenaue Beratung sind die Basis fur individuelle, wir eine Vielzahl an Produktionsschritten, die wir
auBerst effiziente Ergebnisse. optimal aufeinander abstimmen.
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3. Schnelligkeit

Ein auBergewdhnlich groBes Rohstofflager und bestens
geschulte, erfahrene und motivierte Mitarbeiter machen
uns nicht nur schnell, sondern auch sehr flexibel.

4. Qualitat

Hohes Qualitdtsbewusstsein kennzeichnet alle
Prozesse bei Degler. Nur konsequent also, dass wir
nach DIN EN ISO 9001:2015 zertifiziert sind.

ZERT\F\\{AT - ZERTIFIKAT:
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Stahlhalbzeug -
geschliffene und
gefraste Platten

Lager und Anarbeitung

Kurzfristig verfUgbares Stahlhalbzeug, vom Rohmaterial-
zuschnitt Uber Warmebehandlung, Frasen, Schleifen

bis zum Besaumen. Geschliffene Stahlplatten, gefraste
Stahlplatten, geschliffene Edelstahlplatten, gefraste
Edelstahlplatten.

Branchen

— Metallverarbeitende Industrie und mechanische Werk-
statten

— Maschinenbau, Sondermaschinenbau, Anlagenbau,
Montageautomation

— Werkzeug- und Formenbau

— Vorrichtungs- und Betriebsmittelbau, Werkinstand-
setzung

Anwendungen

Verschiedenste mechanische Bauteile, Maschinenbau-
teile, Werkzeugbauteile, Pumpenbauteile

Maschinenbau - Plattenhalbzeug

Zuschnitt und Anarbeitungsmoglichkeiten

Séagen

CNC Blockbandsagen + CNC Séage-
automaten

- Schnittlange 4.000 mm

- Schnitthéhe 800 mm

- Schnittbreite 1.600 mm

Brennen

Brennschneidanlagen 20.000 x 3.000 mm

- Schnittqualitéat DIN EN ISO 9013 TK2

- Rechteck-, Form- und Konturschnitte
nach CAD-Vorlagen

- Materialdicken von 10 — 300 mm

- Richten mit Ebenheitsstandard +/- 1 mm

Spannungsarm Gliihen

Gluh-Herdwagendfen

- Chargenabmessung 4.000 x 2.500 mm

- Gluhtemperatur 600°C bei 24 Stunden
AbkUhlung im Ofen

Service

Sandstrahlen
Oberflachenveredlung und Lackier-
vorbereitung

Dicke bearbeiten
Toleranzen gem. Ihren Vorgaben (bis +/- 0,02,
Parallelitdt und Ebenheit 0,02)

Schleifen
Diskusschleifen (7x Reform)
max. 7.000 x 1.250 mm

Feinschleifen (5x Favretto, Ziersch)
max. 3.000 x 2.200 mm

Vakuumspannvorrichtung zum Schleifen von
nichtmagnetischen Werkstoffen

Feinfrasen
(1x Heller, Mazak, Droop&Rein, Leadwell)
max. 6000 x 3.100 mm

Wir beraten Sie in der Werkstoffauswahl und fertigungsgerechten Konstruktion fiir lhre

Anwendungen.

T

Lagerhaltige Werkstoffe  kurzfristig verfiigbar

Stahl Edelstahl rostfrei Aluminium

S355J2+N (St52-3 AlMg4,5Mn

normalisiert) 1.4801/1.4307 VoA | enaw 5083)
AlZn5,5MnCu

16MnCr5 (EC80) 1.4404 V4A (EN-AW 7075)

1.1730 1.2099

1.2312 1.2085 alle géngigen Legie-

42CrMod4 1.2083 rungen der 2er-, Ser-,
Ber-, 7er-Legierungs-

1.2379 gruppen

1.2842

Sonderwerkstoffe Werkzeugstahle, Markenstahle (wie z.B. Toolox 33)

auf Anfrage
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Diskusgeschliffene Werkzeugplatte

Feinschleifen 3000 x 2200 mm
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CNC-Tieflochbohren (Samag) Datensysteme

Tischflache max. 1.800 x 1.800 mm CAD / CAM Systeme: TEBIS

Bohrdurchmesser 5 — 50 mm Datenformate: CATIA 5 / Solid Works / STP / IGS / DWG /
DXF / NX

Messen Datenlibertragung: E-Mail / ODETTE / DFU / FTP

3D-Portalmessmaschine Poli
max. 2.200 x 1.000 mm

Fertigbearbeitung:
CNC-Bearbeitung

Lackierbetrieb

Abmessung: 12 x 6 x 4 Meter

TeilegroBe: 10 x 2,8 x 2,8 Meter

Grundierarbeiten, Lackier- und Strukturlackarbeiten
Absauganlage

Fertigteile nach Zeichnung Oberflichenbehandlung und Wirmebehandlung
Chemisch Vernickeln, Verchromen, Brinieren, Verzinken,
Manganphosphatieren, Lackieren, Pulverbeschichten, Plas-

manitrieren, Harten, Eloxieren, Hartcoatieren ...

Bauteile nach Ihren Konstruktionszeichnungen auf verschie-
densten CNC-Maschinen gefertigt.

Wir sind Ihr Systemlieferant, der vom Rohmaterialzuschnitt
Uber SchweiBen, Warmebehandlung, Frasen, Schleifen bis zur
CNC-Komplettbearbeitung und Oberflachenbehandlung jeden
Fertigungsschritt anbietet. Unser 3-Schicht Produktionssystem
mit PPS-gestUtzter Kapazitétsplanung garantiert kurze und
pUnktliche Lieferzeiten.

Montage

Zusétzliche Montagetatigkeiten mit Zukauf von Norm- und
Zeichnungsteilen nach Stiuckliste fir bspw. Werksttcktrager,
Paletten, Werkzeuge, Vorrichtungen, Baugruppen von Son-
dermaschinen.

Branchen

— Maschinenbau, Sondermaschinenbau, Anlagenbau, Montage-
automation
— Werkzeug- und Formenbau

— Vorrichtungs- und Betriebsmittelbau, Werkinstandsetzung Maschinen pa rk [AUSZUQ] .
— Apparatebau, Pumpen- und Armaturenbau

Vorrichtungsplatten

Frasen + Mechanische CNC-Bearbeitung
Anwendungen 3-5-Achs Bohr- und Fraszentren (Heynumill, Leadwell,
Correa)
TischgréBen: max. 4.500 x 2.500 mm
max. 5.000 x 2.200 mm

Verschiedenste mechanische Bauteile, Maschinebauteile, Werk-
zeugbauteile, Pumpenbauteile, z.B.: Tischplatten, Montageplat-
ten, Aufspannplatten, Vorrichtungsplatten, Maschinenplatten,
Grundplatten, Kopfplatten, Werkzeugplatten, Gestellplatten,
Werkzeuggestelle, Seitenplatten, Formrahmen, Hinterbauten,
Unterbau, Rahmen, Halteplatten, Begasungseinheiten, Schiel3-
kopfplatten, Auswerferplatten, Abstreiferplatten, SchieBkopfrah-
men, Formplatten und Formeinsatze vor- oder fertig bearbeitet

5-Achs Portalbearbeitungszentren (Mazak)
TischgréBe: 6.000 x 3.100mm

3-5-Achs Portalbearbeitungszentren (Mazak, MTE,

einschlieBlich Tieflochbohren ... Soraluce)

TischgréBen: 3.200 x 1.200 mm; 2.500 x 1.200 mm
Werkstoffe und Stahlguten 1.400 x 1.000 mm; 1.000 x 800 mm
Fast alle am Markt verfligbaren Materialien, ins‘besonderel Stahl, 3-Achs Portalbearbeitungszentren (Axa)
Werkzeugstahl, Edelbaustahl, Edelstahl rostfrei und Aluminium. TischgréBe: max. 3.900 x 2.500 mm
Service 4-Achs Bearbeitungszentren inkl. Drehtisch (Juaristi)
Wir beraten Sie in der Werkstoffauswahl und fertigungsgerech- TischgroBe: max. 1.600 x 1.250 mm

ten Konstruktion fur Ihre Anwendungen.
4-Achs Bearbeitungszentren Fahrstander (TOS)
TischgréBe: max. 6.000 x 1.000 mm

3-Achs Alu-Plattenbearbeitungsmaschine mit Vakuumtisch
(Wissner, Portatec)
TischgréBe: max. 4.000 x 2.000 mm

Werkzeug- und Formenbau

6 | 'DDEGLERE | Fertigbearbeitung Fertigbearbeitung | www.degler.com | 7



Schwelflkonstruktionen und o
G e St e l. le Baustahl und Edelstahl rostfrei

Anarbeitungs- und Fertig-
bearbeitungsmaoglichkeiten

— Stahllager, Rohrlager

| | p | | : | | |I Fertlgungslelstungen — Zuschnitt: S&gen, Brennschneiden, Plasmaschneiden
| | | Als Systemlieferant bieten wir vom Rohmaterialzuschnitt und Abkanten — Abkanten
[ | J | Uber SchweiBen, Warmebehandlung, Frasen, Schleifen bis zur CNC-Kom- — SchweiBen: MIG, WIG, MAG
} _l U I plettbearbeitung und Oberflachenbehandlung/Lackierung jeden Ferti- — Warmebehandlung: spannungsarm Glihen, Vibrations-
A= gungsschritt als Dienstleistung an. Dadurch erhalten Sie ein hohes MaB an entspannen
T—I—TT = Flexibilitat, Termintreue und hohe Wirtschaftlichkeit. — Fertigbearbeitung: Bohrwerksarbeiten, CNC-Bearbeitung,
- Frasen, Bohren

— SchweiBverfahren: MAG, WIG, MIG — Oberflachenbehandlung: Chem. Vernickeln, Brinieren,

— Zugelassene SchweiBfachleute und geprtifte Blechschweiler Verzinken, Lackieren, Pulverbeschichten, Glasperlen-

strahlen

— zusatzliche Montagetatigkeiten mit Zukauf von Norm- oder
Zeichnungsteilen nach Stucklisten

— Bohrwerke max. Abmessungen:
9.500 x 2.000 x 1.200 mm
3.500 x 2.000 x 1.500 mm

Service

Wir beraten Sie in der Werkstoffauswahl und fertigungs-
gerechten Konstruktion fur lhre Anwendungen

Branchen

— Maschinenbau, Sondermaschinenbau,
Anlagenbau, Montageautomation

— Werkzeug- und Formenbau

— Vorrichtungs- und Betriebsmittelbau,
Werkinstandsetzung

Anwendungen

SchweiBbaugruppen, SchweiBkonstruktionen,
SchweiBgestelle, Maschinengestelle, Rohrgestelle
fertig bearbeitet nach Zeichnung einschl. Lackieren
oder Pulverbeschichtung oder Glasperlenstrahlen
und Montage
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Fuhrungsleisten, FUhrungsschienen,
Industrie- und Scherenmesser,
Verschleifiplatten, Sonderprofile

Fertigungsleistungen Branchen und Anwendungen
Wir fertigen nach Ihren Konstruktionszeichnungen hochprézise — Werkzeugmaschinen
— FUhrungsleisten — Sondermaschinenbau
— Gleitleisten — Vorschubeinheiten
— FUhrungsschienen — Verkettungsanlagen
— Sonderabkantwerkzeuge — Automation
— Scherenmesser (Lang-, Rund-, Besdum-, Ausklink-, Schrott-, — Anlagenbau
bogenférmige-, Inconel-) — Walzwerksausrtstung, Stahlwerksausristung
— Industriemesser — Stahl- und Blech-Service-Center
— VerschleiBplatten — Warmband- und Warmwalzwerke
— Sonderprofile — Kaltwalzwerke
— Verzahnte Leisten — Grobblechwerke
— Zahnstangen — GieB-Walz-Anlagen

— Scheren (Pendel-, Drehtrommel-, fliegende-,
Hochgeschwindigkeits-, Not-)
— Instandhaltung

Werkstoffe und Stahlgiiten

Werkstoffe nach Wahl, jedoch fUr das gewUnschte Harteverfahren und die Anwendung geeignet.

Technische Ausfiihrung nach Bedarf

Ungehartet Durchgehartet
— Werkstoff nach Wahl - 4.000 mm Einzellange, darlber hinaus mehrteilig
- — 7.000 mm Einzelldnge, dartber hinaus mehrteilig
‘ Verzahnung

Oberflachengehartet — Méglich, auch komplette Zahnstangen nach Zeichnung

— induktiv gehértet — 3.000 mm Einzellange, Gesamtlange beliebig

- einsatzgehartet — 300 mm max. Breite und Stérke

- nitriert — Gefrast bis Modul 30

— Hérte und Einhértetiefe nach Wahl des Harteverfahrens. — Geschliffen bis Modul 12

— 7.000 mm Einzelldnge Harten und Schleifen, dartiber — Warmebehandlung Einsatzharten bis 2.000 mm
hinaus mehrteilig / zusammengesetzt — Warmebehandlung Induktivharten bis 3.000 mm

Service

Wir beraten Sie in der Werkstoffauswahl und fertigungsgerechten Konstruktion flr Ihre Anwendungen.
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Stahlgliten (werkstoffdatenblatter auf Anfrage)
Kunststoff-Formenstahl: 1.2738, 1.2312, XPM, XPM ESU, 1.2714

Warmarbeitsstahl: 1.2343 vergutet, 1.2343 ESU, 1.2714
Gesenkstahl: 1.2714

Edelbaustahl: 1.8519, 1.8550

Edelstahl rostfrei: 1.4313, 1.2085, 1.2316

Anarbeitungs- und Fertigbearbeitungsmaoglichkeiten

— Bearbeitung nach Kundenzeichnung (ségen, frasen, bohren, schleifen, tieflochbohren, 3D-Frasbearbeitungen).
— CAD/CAM: einlesbare Dateiformate: DWG, IGES, STEPR, DXF, CATIA, NX

Service

Stahlentwicklung und Beratung

Wir verfliigen Uber groB3e Erfahrungen als Partner des Werk-
zeug- und Formenbaus, Maschinen- und Armaturenbaus.
Fur alle Werkstoff- und AusfUhrungsfragen stehen wir zur
Anwendungsberatung und Problemlésung zur Verfligung.

We r k Z e u g S t a h l.Z u S C h n i tt e ) Die enge Verbindung zum Stahlerzeuger erlaubt anwen-

dungsorientierte Entwicklungsarbeiten und Einbindung des

g e S C h m I e d e t e S t a h l— u n d :;T:ri:.chen Potenzials eines flhrenden Werkzeugstahlher-
Edelstahlblocke Warmebatandurs

Warmebehandlungsanlagen stehen im Unternehmen fir

alle technischen Anforderungen zur Verfligung; so sind vom

WeichglUhen Uber Normalisieren, vom Ol- bis zum Wasser-
Leistu ngen vergUten, Harten oder Nitrieren die notwendigen Verfahren
maglich.

— Service-Center flr den Formenbau, Werkzeugbau, Maschinenbau, Pumpen- und Armaturenbau

— GroBes gut sortiertes Lager an Stahlen in geschmiedeter Ausfihrung, eigene Stahlherstellung

— Max. Blockgewicht ab Lager 35t, B 1.650 x H 1.560 x L 6.000 mm — aus Neuproduktion bis 481t

— > Breite 2.000 mm aus Neuschmiedung fur bspw. Formrahmen moglich

— Umschmelzmoglichkeiten (ESU) bis 84t Blockgewicht

— Zuschnitte nach Kundenwunsch

— AusfUhrungen roh geségt, 6 Seiten gefrast mit Transportgewinde, Kontur geségt, 3D vorgeschruppt, tieflochgebohrt oder fertig
bearbeitet nach Zeichnung

— Kurzfristige Lieferzeiten durch Bevorratung

Branchen

Formenbau, Werkzeugbau, Maschinen- und Anlagenbau, Pumpen-
und Armaturenbau

Anwendungen

Material fir Formplatten, Matrizen, Stempel, Formrahmen, Hinterbauten,
Unterbau, Einsatze vor- oder fertig bearbeitet nach Zeichnung. Pumpen-
gehause, Ventile, Maschinenbauteile geschmiedet
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Prazisionswellen, Holme & Saulen,
Bolzen, Buchsen, Flansche, Achsen,

Fertigungsleistungen

— Drehen bis zu einer Lange von 6.000 mm und 600 mm &

— Induktiv Harten bis zu einer L&nge von 6.000 mm und 600 mm @

— Aussenrundschleifen bis zu einer Lange von 6.000 mm und 500 mm &

— Innenrundschleifen bis zu einer Lange von 250 mm und 250 mm @

— Aussenverzahnung an Wellen bis zu einer Lange von 6.000 mm und 500 mm @

— Gewindewalzen bis M100

Branchen

— Maschinenbau allgemein — Gummispritzmaschinenbau
— Baumaschinen — Pressenbau

— GroBer Fahrzeugbau — GroBgetriebebau

— Kunststoffspritz- 3 — Bahnindustrie
maschinenbau '

Anwendungen

Bolzen, Buchsen, Flansche, Prazisionswellen, Kolben, Kol-
benstangen, Flihrungsholme, Fihrungssaulen, Fihrungswel-
len, Zuganker, Haspelwellen, Spindelwellen, Antriebswellen,
Pumpenwellen, Dehnschrauben, Sonderschrauben, Achsen

Werkstoffe

Vielfach 42CrMo4+QT oder nach Kundenwunsch (auch rost-
frei). Generell bearbeiten wir quasi alle am Markt verfligbaren
metallischen Werkstoffe.

Service

Wir beraten Sie in der Werkstoffauswahl und fertigungsge-
rechten Konstruktion flr lhre Anwendungen.
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Fertigungsleistungen

— bis Durchmesser 1.600 mm x Lange 10.500 mm
— Drehen, Harten, Schleifen, Verchromen

— max. 20 Tonnen

— komplette Eigenbearbeitung, nach Zeichnung

Branchen

— Richtmaschinenbau

— Blech-Service-Center

— Walzwerksbau

— Walzwerke

— Allg. Maschinenbau

— Pressenbau

— Energiemaschinenbau

— Blechbearbeitungsmaschinen
— GroBmotorenbau

— Papiermaschinenbau

Anwendungen

Exzenterwellen, Kaltwalzen, Richtwalzen, Zwischen-
walzen, Arbeitswalzen, Einzugswalzen, Abzugswalzen,
Stutzrollen, Gegenrollen, Kalanderwalzen und Papier-
walzen (geschmiedet)

Werkstoffe

C45, 42CrMo4, 50CrMo4, 51CrMoVv4, 100CrMo7, 100Cr6,
86CrMoV7, X40CrMoV51, 41CrAIMo7, 30NiCrMos,
39NiCrMo3, 56NiCrMoV7

Prazisionswellen, Holme, S&ulen, Bolzen, Buchsen, Flansche, Achsen | www.degler.com

Service

Wir beraten Sie in der
Werkstoffauswahl und
fertigungsgerechten
Konstruktion fur Ihre
Anwendungen.
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. i Maschinenbau,

4 Montageauto-
== mation

. Werkzeug- und
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Werkinstand-

DEGLER

Maschinenbauelemente

Metallverarbei-
tende Industrie
und mechanische
Werkstatten

AT Apparate-,
Pumpen- und
Armaturenbau

Degler GmbH

Fellbacher Strafle 51
73630 Remshalden
Deutschland

Telefon: +49 7151 98222-0
Fax: +49 7151 98222-11

E-Mail: infolddegler.com
Internet:  www.degler.com
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