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Ubersicht

Fertigung
Behalterbau, Brennschneiden,
einbaufertige SchweiBbaugruppen

Kranbau
Kranbau, Sonderanfertigungen, Montage

Kranservice

Reparatur, Instandhaltung, UmrUstung
und Kranprifungen

gemaB DGUV - Vorschriften

Industrieservice
Sandstrahlen, Metallentspannen,
Lackieren, Instandhaltung

Unser Produktportfolio umfasst
sowohl standardisierte als auch

maBgeschneiderte Losungen.

Bei uns vereinen Meister, Techniker
und Facharbeiter ihre Kompetenz
und ihr Fachwissen in Fertigung,
Fordertechnik und Service.

Als Ansprechpartner fUr Stahlbau,
Metallbau und Anlagenbau bieten wir
Produktionsbetrieben und

Industrieunternehmen aller Branchen

ein umfassendes Leistungsspektrum.

Technik

Fordertechnik
Planung und Fertigung von Krananlagen und Hebe-

technik - Industriekrane (Brickenkrane, Portalkrane,

Saulenschwenkkrane) - Angepasste individuelle
Losungen inkl. dem erforderlichen Stahlbau -
Lastaufnahmemittel und Traversen

Stahlbau
GerUste, BUhnen, Podeste, Maschinen-
gestelle, Rahmen, Sonderschweil3baugruppen

Behalterbau
Wasser- und Abwasserbehélter und
Transformatorengehause

Fordertechnisgh
Anlagen und © (=
Produkte—

das ist die Welt. N
der FMA®. &

Arbeitsplatzbekranung

¢ Leichtkrane (Kranbaukasten KBK), Schwenkkrane
* Sonderlésungen inkl. erforderlichen Stahlbau

* Handhebezeuge

Sonstige Fordertechnik

¢ Transportlésungen mit Rollenbahn

¢ Verschiebewagen auf Rollen

¢ Individuallésungen (Hub-Kippvorrichtungen, Querschlepper usw.)

Service

* Reparaturen, Uberholungen, Umristungen und Modernisierungen an Kranen und Hebezeugen
* Vorbeugende Wartung und Instandhaltung an Kranen und Forderanlagen

¢ Komponenten und Ersatzteile aller namenhaften Hersteller von Krananlagen und Hebezeugen
Gesetzliche Prifungen fir Krane, Hebezeuge und Tore (UVV-Prifung etc.)

Allgemein

* Beratungsleistung bereits vor der Investition, gemeinsame Ldsungsfindung

* Regionale Nahe (GroBraum Sachsen, Thiringen, Sachsen-Anhalt, Berlin/Brandenburg)
¢ Herstellerunabhangigkeit



Serhii Bobyk | freepik.com

Metallentspannen mit Vibration

Metallentspannen mit Vibration ist eine deutlich effizientere Methode und kostenginstige Alternative zum
Spannungsarm glihen. Beim Vibrationsentspannen handelt es sich um ein metallphysikalisches Verfahren,
das durch gezielte Vibrationen Eigenspannungen vom Schweif3en und GieB3en abbaut und dadurch Werk-
stucke in lhrer Dimension stabilisiert. Weniger Verzug: Mindestens gleichwertige WerkstUckstabilitat d.h.
gleicher oder geringerer Verzug bei der nachfolgenden mechanischen Bearbeitung. Schnell: Behandlungs-
zeit von ca. 2 Stunden pro Bauteil Ortsunabhangig: Das Gerat ist klein und mobil und lasst sich damit
ohne Probleme zum WerkstUck bringen. Zudem bendétigt Vibrationsentspannen keine festen Installationen
Stickzahl 1: Das Verfahren kann jederzeit und fUr Stickzahl 1 eingesetzt werden. Es entsteht keine Warte-
zeit bis zur vollstandigen Ofencharge. Kosten: Deutlich kostengUnstiger durch Vermeidung von Transpor-
ten, Entzunderung und Richten nach dem GlUhen. Der Energieeinsatz ist viel geringer.

Die FMA® — Freitaler Metall- und Anlagenbau GmbH bietet lhnen mittels einer Metallentspannungs-
anlage das Vibrationsaltern als Vor-Ort-Service an.

Wie funktioniert das Vibrationsentspannen? Die Metallentspannungsanlage wird mit Schraubzwingen
mit dem WerkstUck verbunden. Danach wird das Werkstick Schwingungen mit bestimmten Frequenzen
ausgesetzt. Die Steuerung der Metallentspannungsanlage ermittelt dann in einer Schwingungsanalyse
die Erregungsfrequenzen. Je nach GroBe des Bauteils wird dieses Verfahren an verschiedenen Stellen des
WerkstUcks wiederholt. Ergebnis dieses Verfahren ist es, das die Eigenspannungsspitzen des Werksticks
abgebaut werden. Das Werkstick wird dadurch verzugsarm.

Sandstrahlen,
L ackieren,
Metall-

entspannen

mit Vibration

Die FMA® — Freitaler

Metall- und Anlagenbau GmbH
liefert Oberflaichenbehandlungen
FUr jedes Werkstiick.

Stahlgenau nach MaB.
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Ein Unternehmen der veaxo® Gruppe

www.phaenomen-zittau.de

Fertigung

Unsere Teilefertigung erfolgt
auf Uberwiegend universell einsetzbaren
CNC-Maschinen.

In den Produktionshallen wurden die Arbeitsberei-
che SchweiBerei, Zerspanung, Oberflachenbehand-
lung, Montage und Qualitatssicherung raumlich
voneinander getrennt. Damit ergibt sich eine gute
ProduktionsUbersicht und ein zigiger Produktions-
durchlauf.

Wir verarbeiten alle gangigen Stahlsorten, hoch-
veredelte und legierte Stahle, sowie Aluminium,
Messing, Bronze, Stahlguss, Grauguss

und Spharoguss.

PHANOMEN®
Niederlassung der FMA® -
Freitaler Metall- und Anlagenbau GmbH

Wir sind Spezialisten fir

komplexe einbaufertige Schweilbau-
gruppen mit mechanischer Bearbeitung und
Prazisionteilen.

Wir streben nach hochster Qualitat,
absoluter Prazision und stetiger Innovation.
Sowohl bei Produkten als auch bei
Prozessen. Fur den Erfolg unserer Kunden
und fUr den Erfolg unseres Unternehmens.

Heute und in Zukunft.

Leistungen

Unser Leistungsangebot beinhaltet auch die Be-
schaffung des Materials und der Teile, die nicht
im eigenen Hause gefertigt werden kdnnen.

Frasen und Bohren

Drehen und Schleifen

Messen, Prifen und Lohnmessen
Schwei3en und Montage
Behandlung von Oberflachen

Spezialist fur -
einbaufertige,
komplexe

SchvveiBbaug-r-uppe?n‘_;.
und Prazisionstetle.
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Maschinentyp

Tischaufspannflache

Achsen-Verfahrwege

5 Achs-Horizontal-CNC-Brettfrasmaschine mit Schwenk- Drehtisch X 2.000 mm
kopf Anayak 1.600 mm x 1.400 mm Y 1.500 mm
Z 1.500 mm

Vertikal-Horizontal-CNC-Portalfrasmaschine Anayak Tisch X 3.200 mm
3.000 mm x 1.400 mm Y 1.400 mm

Z 750 mm

5- Achs CNC-Bearbeitungszentrum mit Drehtisch X 3.200 mm
ansteuerbarem Schwenkkopf Auerbach 2.500 mm x 2.000 mm Y 1.200 mm
Z1.600 mm

CNC-Universalfrasmschine 900 mm x 530 mm X 630 mm
mit Teilungsapparat Hermle Y 500 mm
Z 500 mm

CNC-Universalfrasmschine Hermle Rundtisch 800 mm X 1.000 mm
Y 630 mm

Z 550 mm

CNC-Bearbeitungszentrum mit Schwenk- und 3.700 mm x 800 mm X 2.550 mm
Aufspanntisch Hedelius Y 1.000 mm
— Z 750 mm

Rundtisch X 1.000 mm

1.000 mm x 800 mm Y 1.000 mm

Z 750 mm




Drehen und Schleifen

Drehen
Maschinentyp . Umlauf-@ iiber  Umlauf-@ tber Support _ Spitzenweite \ Spindeldurchlass

| , Bett | | |
- Zyklengesteuerte CNC- = 810 mm 510 mm 2.000 mm ‘ 110 mm
. Drehmaschine Weiler _‘
[ ~ Schleifen
~ Rundschleifen | Umlauf-@ Gber Bett | Spitzenweite
 AuRenrundschleifmaschine 240 mm 630 mm

Flachschleifen TischgroRe Arbeitshohe
 Flachschleifmaschine - 1.000 x 330 mm Bis 350 mm
 Erodierer Erodiertiefe
" Erodiermaschine 180 mm

Messen und Prifen:

Alle Betriebsabldufe sind durch ein Qualitdtshandbuch dokumentiert. Das Prifen und Messen aller Er-

zeugnisse stellt eine bedeutende Grundvoraussetzung der Qualitatssicherung unseres Unternehmens

dar, um unseren Kunden eine entsprechend hohe und gleichbleibende Qualitdt der Fertigung zu gewahr-

leisten. In einem klimatisierten Messhaus werden mithilfe einer 3D-Koordinatenmessmaschine Langen-,

Form- und Lage der Bearbeitungsschritte messtechnisch erfasst und in einem Prifprotokoll ausgegeben.

Lohnmessen

‘ Maschinentyp
Hexagon 3D-Koordinatenmessmaschine

Faro Messarm Gage Prlius

SchweiBen & Montage

Wir bieten folgende SchweiB-Leistungen:
* MAG-Schweifen

¢ WIG-SchweiBen

Montage

FUr die Montage stehen zwei Hallenkrane zur

Verfigung. Halle 1: 5 Tonnen, Halle 2: 6.3 Tonnen.

Weiterhin kénnen sowohl Montagen mit mecha-
nischem, elektrischen, pneumatischen als auch

hydraulischen Bauelementen ausgefUhrt werden.

Achsen-Verfahrwege

' X 2.000 mm

Y 3.300 mm

| Z1.500 mm

Messradius

| 600 mm

Oberflaichenbehandlung

FUr die Farbgebung in Form von Industrie-
lackierungen steht eine Lackierkabine mit
6.500 mm x 5.000 mm x 3.500 mm

zur Verfigung.

FUr das Reinigen bzw. Blankmachen metallischer
Oberflachen kleinerer Teile stehen fUr verschie-
dene Materialien zwei Glaskugelstrahlanlagen mit
einer RaumgroBe von je

900 mm x 600 mm x 600 mm zur Verfigung.

Wir mochten jeden Tag

ein Stick besser werden.

Aktuelle Standards sind der Ausgangspunkt fir
unser Handeln, nicht das Ziel.
Herausforderungen meistern wir mit Mut und
Begeisterung. Mit Know-how und
Zuverlassigkeit. Wer gemeinsam neue Wege
beschreitet, muss sich gegenseitig

Vertrauen kénnen. Kunden, Partnern und Mit-
arbeitern begegnen wir deshalb stets

mit Ehrlichkeit, Professionalitdt und Fairness.
Denn wir streben langfristige und partner-
schaftliche Geschaftsbeziehungen an.

Wir sind ein Team von 30 sehr gut
ausgebildeten und qualifizierten Mitarbeitern.
lhr Kbnnen und ihre Ideen

sind unser hochstes Gut.

Wir denken

gerne

neu.

Wir denken
gerne
voraus.

]
PHANOMEN"

MASCHINENBAU




Ein zukunftsorientiertes und
F BT F E | N B L Eg H hochspezialisiertes Fertigungs- B ‘ e C h p——
TEC H N I K unternehmen im Bereich der
Dinnblechverarbeitung. b o
earbeltung
in unserer Fertigungsstatte o
am sudlichen Stadtrand von Berlin I m S ta h I . U n d

garantieren wir hdchste Qualitatsstandards.

Durch unterschiedlichste Zertifizierungen

Zu unseren Kunden zahlen renommierte

Industrieunternehmen in ganz Europa. ‘ Le I C h t m e t a | | ba J

Unser Team ist hoch qualifiziert
und setzt mit groBer Motivation

anspruchsvolle Auftrage termingerecht um.

Ein Unternehmen der veaxo® Gruppe

www.feinblechtechnik.de

Gehduseabdeckung - Analysetechnik
Edelstahl 1.4301; 1,5 mm stark
Gebogen mit Radius R12,5

GeschweiBt, gebeizt, SchweiBnaht eingeebnet
Schliff Korn 320 wurde nachtraglich

auf das Gehause aufgebracht

Fertigung: 50 StUck / Jahr

Qualitat

Wir sichern hochste Qualitatsanforderungen durch Qualitdtsmanagement und Eignungszulassungen.
* Qualitatsmanagementsystem mit Zertifizierung nach DIN EN ISO 9001:2015

¢ Schienenfahrzeugzulassung nach DIN EN 15085-2, CL 1

¢ Werkstoff- und SchweiBzusatzprifungen nach DIN EN 15085-4, DVS 1620

70 Jahre Erfahrung — Wir kennen die spezifische Anforderungen und fertigen fir Sie:
¢ Laser- und Kantteile aus Stahl, Edelstahl, Aluminium und Buntmetallen
* (Gehause, beschichtet und bedruckt zur direkten Montage lhrer Elektronik

* Vormontierte Blechbaugruppen, vorkommissioniert fUr lhre Produktion

* Boxen und Wannen fir Maschinen, Elektronik und Gerate SchweiBbaugruppe Bahntechnik Stadler
¢ Schaltschranke und -pulte fUr elektrische Anlagen AlMg3 EN5754 H22
* Tragrahmen und Traggestelle, Getriebeaufhangungen, geschweiBte Edelstahl- und Aluminium- Umlaufend geschweiBt nach DIN 15085-1 CL2

Konstruktion einer Schweif3vorrichtung

¢ Komponenten fUr Schienenfahrzeuge
_ ) _ ) S , ) Projektlos 218 Stick
* Fertigung von Vorserienmuster 1 bis 3 Stick und Kleinserien 10 bis 50 Stick

Optimierte Fertigung fr Klein- und Mittelserien von 50 bis 1000 Stick @




Maschinenpark

Laserschneideanlage TruLaser 3030 fiber
Innovativer Festkorperlaser
fUr beste Schneidqualitat

Laserleistung: 3 KW
Blechformat: bis 3000 x 1500 mm
Schneidleistung: Edelstahl bis 15 mm
Aluminium bis 15 mm
Stahl bis 6 mm

Kupfer und Messing  bis 6 mm

Schleif- & Entgratmaschine Lissmac SMD 123
FUr verrundete Kanten & geschliffene Oberflachen

Schleifmittel: Schleifband und
Rotationsbursten
Durchlassbreite: 950 mm
Materialstarken: 1-50 mm
Materialien: Edelstahl, Alu,

Messing und Kupfer

Hydraulische Abkantpresse TruBend 5130

Presskraft: 1300 KN
Abkantlange: 3230 mm
Max. Anschlagbereich: 860 mm
Software: TruTops Boost

Roboter- WIG- und MIG-

SchweiBanlage AVP 300

mit Wechseltisch, hohe Genauigkeit,

geringer Verzug und weniger Nacharbeit
Umschaltung auf Gas- / Wasserkihlung
Arbeits- AuBenschwenkbereich: 2500 mm
Wiederholgenauigkeit: +/- 0,08 mm

4 WiderstandsschweiBanlagen
wassergekihlt

fUr Edelstahl, Aluminium und Stahl
zertifizierter SchweiBprozess 21 nach
DIN 15085-2 CL 1

3 Walzen Rundbiegemaschine
Walzenbreite max. 1270 mm
Kleinster Rundungsdurchmesser 60 mm

BolzenschweifBBtechnik

Einsatz: Hubzindungs- und
Spitzenzindungsbolzen

Zertifizierter SchweiBprozess 783 und 786
nach DIN 15085-2 CL 1

Elektrische Einpressmaschine PressOne P1S-8
Uber Kugelumlaufspindel mit Servomotor
Einsatz: Einpressen von Bolzen, Muttern und
Buchsen

Automatische ZufUhrung

Uberwachung der Einpressdaten durch
Kraft-Weg Auswertung

Presskraft: 80 KN

Reichweite: M2 — M10

FEINBLECH
TECHNIK"®

FBT

CNC-BolzenschweiBmaschine Bolte F400
Einsatz: Aufschwei3en von Gewindebolzen
M3 bis M8,

Stifte, Gewindebuchsen etc.

Material: Edelstahl, Kupfer und Aluminium
Arbeitsflache: 450 x 400 mm

Arbeitsflachen und Dienstleistungen
Konstruktionsdienstleistung im Haus
(Solid Works)
8 SchweiBarbeitsplatze
elektrolytisches Beizen, reinigt Edelstahl-
schweiBnahte und schitzt vor Korrosion
modular aufgebauter flexibler Montage-
bereich zur Vormontage lhrer Baugruppe
setzen von Einnietmuttern und Nieten
Stanzen von Durchzigen und formen von
Gewinden
Lasergravur oder Pragen von Erdungszei-
chen und Sonderzeichen
Qualitatssicherung, Prifung, auf Wunsch mit
Erstmusterprifbericht, Materialzeugnis und
Nachverfolgbarkeit
Regionale qualifizierte Dienstleister
fOr Pulverbeschichtung, Druck, Lackierung
Verzinken oder Passivieren

Spitzenleistung in Funktion

und Form. Von der |dee bis

zur Montage. Vom Einzel-

stUck bis zur Serie.




stuck.

Ein Unternehmen der veaxo® Gruppe

www.stuck-falkensee.de

Vom Werktor bis zum Direktorensessel

Als Berlin-Brandenburger Betriebs- und Lagerausstatter mit Uber 35 jahriger Tradition liefern wir alles im
Spektrum ... ,vom Werktor bis zum Direktorensessel” ... Transportkarren, Wagen aller Art und fUr jeden
Verwendungszweck, Rader und Rollen - manuelles, hydraulisches und elektrisches Handling - Hubtechnik,
HubarbeitsbUhnen, Hebetische, Gelenkbihnen, Rampentechnik - Regalsysteme aller Art - Handhubwagen,
Elektro-Stapler, Service und Wartung mit eigenem Kundendienst - Leitern und GerUste aus Leichtmetall -
Werkstattausristungen - Stahlmobelprogramme - Bestuhlungen fir Werkstatten, Labor oder Schule, von
einfach bis gehoben - Biromoébelprogramme namhafter Produzenten - Férderstrecken und Sonderlésungen,
Kommissionierung usw. - kundenspezifische Entwicklung und Lieferung von technischen Hilfsmitteln und
Logistiktechnologien - maBgeschneiderte Anfertigung von Konstruktionen aus Stahl, Aluminium, Edelstahl
und Dienstleistungen. Zu unseren Kunden zahlen neben internationalen Konzernen und Dax notierten Firmen
auch viele kommunale Unternehmen, Behorden, 6ffentliche Einrichtungen und mittelstdndige Unternehmen.

Einrichtungen organisiert, Ubersichtlich und gefahrlos! Wir setzten auf Qualitatsprodukte renom-
mierter Hersteller und klare Konzepte fUr ihr optimales Arbeitsumfeld, kundenorientierte Optimierung,
Gesundheitsschutz ihrer Mitarbeiter und logistischen Erfolg. Durch individuelle Beratung erhalten Sie
immer die optimale Losung! Vor Ort entwickelt unser langjahrig erfahrenes Spezialisten-Team, als fUh-
render Anbieter, mit Ihnen intelligente Losungen fir Intralogistik bei Fertigungsprozessen, Stahlbau,
BUhnenbau, Trennwandanlagen, Regalsystemen etc. Unser Credo: Unkompliziert, schnell, mit hoher
Qualitdt und Lebensdauer - das ist Nachhaltigkeit Made by Stuck® Transportgerite GmbH.
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Ob Standard-

oder komplizierte
Sonderanfertigung,
wir konzipieren,
bauen und

rUsten nach.
MalBgeschneidert,

egal in welcher

GroBenordnung.



Transport-
MASCHINENBAUMECHANIK und Arbeits_
ausrustungen

fiir Schienen —

fahrzeuge

Ein Unternehmen der veaxo® Gruppe

www.mbm-dresden.com

U b e rb | I C k Le I S t U n e n Eigenschaft Drehscheiben Eigenschaft Hebebockanlagen
Abmessung / | entsprechend den kundenspezifischen Abmessung / | variable Hubhdhen
Tragfahigkeit | Anforderungen Tragfahigkeit | 50 — 350 kN pro Hebebock
Wir entwickeln und erneuern Maschinen und Unser umfassendes Leistungsportfolio
Anlagen fir platzsparende technische Mittel beinhaltet die vollstindige Abwicklung von Stromzufuhr | Schleifringkorper Stromzufuhr | Hangeschleifleitung
Ortsind Schi fah GroBoroiekt Stromaggregat Bodenrillen mit Unterflurdosen
zur Ortsanderung von Schienenfahrzeugen. rof3projekten. Kabelsteckverbindungen / lose
) . Steuerung zentrales Steuerpult Hubfahrwerke | manuell mittels Hydraulik
Zu unserem Repertoire gehoren: Unser Service erstreckt sich dabei von der Beratung dezentrale Steuerpulte auf Hilfsgleisen
Schiebebihnen Uber die Entwicklung und Projektierung, die Fer- Funkfernsteuerung elektrisch verfahrbar
Drehsche|ben tlgung Und Montage, bls hln Zur |nbetr|ebnahme, Betrieb halbautomatisch AUSStattung GlelchlaUFUberwaChung
) . ) vollautomatisch Sicherheitsiberwachung
Hebebockanlagen einschlieBlich der Betreuung der Maschinen durch Datenfunk Uberlastabschaltung
Hubdrehvorrichtungen Wartungs- und Reparaturdienstleistungen. Zubehor Seilzuganlage zum Auf- und Abziehen des | Sonder- Lastmessung und Lastanzeiger
Seilzug- und Rangieranlagen Fahrzeuges ausstattung | Eckkraftmessung
Achssenken Eine umfangreiche Expertise besteht ebenso “dieitralLs norkeniz] imsinuel el el ik
) ] i o ] Notstromaggregat verstellbare Laufpratze
Parkschiebeanlagen in der Rekonstruktion, Modernisierung bezie- Vollabdeckung bei Fahrzeugdrehscheiben Frequenztechnik fir sanften und
Hubarbeitsbihnen hungsweise Automatisierung bereits vorhande- gleichméﬂigeﬂcHub :
. . lastabhangi hwindigkeitsst
Sonderkonstruktionen ner Drehscheiben und Hebebockanlagen. . _ bl L n Rl L S
Sonder- Drehwinkel und Segmentdrehscheiben
konstruktionen | mit auBenmittigem Drehpunkt in unter-
schiedlichen Stitzweiten und fir ver-
schiedene Drehradien
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Kontakt

André Rose
Vertriebsleiter

FMA® Freitaler Metall- und Anlagenbau GmbH
PoststraBe 23
01705 Freital

R, +49 351-320 305-36
& andre.rose@fma-freital.de
@ www.fma-freital.de / www.veaxo.de

FMA® — Freitaler Metall- und Anlagenbau GmbH
FBT Feinblechtechnik GmbH®

PHANOMEN® Niederlassung der FMA -
Freitaler Metall- und Anlagenbau GmbH

Stuck® Transportgerate GmbH

N
veaxo

UNTERNEHMENSGRUPPE



