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Zahlen, Fakten, Besonderheiten, Kompetenzen
e
« 30 Mitarbeiter im Zweischichtbetrieb

« Umsatz 2008: 4,4 Mio. EUR

e (Uber 100 aktiven Kunden in ganz Europa, hauptséachlich in Deutschland, Schweiz, Frankreich
e Seit 2003 nach DIN ISO 9001:2002 und Medizintechniknorm DIN ISO 13485 zertifiziert

e Seit 2006 nach der Automobilnorm ISO TS 16949 und seit 2008 nach ISO 14001 zertifiziert

» Technologiefihrer in der Region

* Neueste Technologien verfligbar:
— 3D-Laserbearbeitung mit CAD/CAM-Anbindung
— Laserfeinschneiden mit 0,05mm Schnittbreite
— Videomessmaschinen

e 19 Jahre Erfahrung — bei Griindung 1990 erster Laserdienstleister in Stiddeutschland

* Modernste Prozesse durch Zusammenarbeit mit Universitat Erlangen und der TU Berlin im
Rahmen von Forschungsprojekten

» Breites Produkt- und Branchenspektrum — sicher gegen Krisen

e Strategische Zusammenarbeit mit Trumpf Laser als einer der Weltmarktfiihrer bei Industrielasern



Haberle Immobilie: Erstellt 2003 inkl. Erweiterunﬂsﬂéchen fur ﬁeﬁlanten Neubau 2007
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Haberle Anbau 2008




Referenzkunden

Wir produzieren fiir:

CORNING

BOSCH

SICK|STEGMANN

staiger

YACUUMSCHMELEZE

Firma Berrang

Firma Corning

Firma Bosch

Firma Junghans

Firma Marquardt

Firma Mutricia

Firma Rlsch

Firma Sick

Firma Staiger

Firma Ulo

Firma yokogawa

Firma VAC

Geuder

L
Frecion made n Geemany

KERN-LIEBERS

W
NUMICO

PRAPST

odelo:

EADS
SPACE

TRANSPORTATION

AMG®.SOL

Firma Hirschmann

Firma Geuder

Firma Inova

Firma Kern-Liebers

Firma Numico

Firma Papst

Firma Odelo

Firma Continental

Firma Trumpf

Firma Wahler

Firma EADS

Firma Amagosal



Abnehmerbranchen und Hauptkunden
O

 Automobilzulieferindustrie: Odelo
Continental
Gustav Wahler

e Medizintechnik: Nutricia Healthcare
Risch
Brasseler/Komet
e Mess- und Sensortechnik SICK
bzw. Feinwerktechnik: Hirschmann
 Maschinenbau und Metallindustrie: Trumpf Ditzingen
Minebea

Kern-Liebers

* Ristungsindustrie: Heckler & Koch
SIG Sauer



Produkte
1

* Automobilzulieferindustrie:
» Herstellung voll funktionsfahiger Rickleuchten-Systeme mit Leuchtmittel fir KFZ der Hersteller
Mercedes-Benz, VW, Audi, Maybach, BMW
» Laserschweil3en von Kreiselkompassen fur Navigationssysteme BMW und VW
» LaserschweilRen von Abgasrickfihrungsventilen fir Produkte von Opel, Mercedes-Benz, BMW
s SReE1C

* Medizintechnik:
e Herstellung medizinischer Fiihrungsdrahte
e Herstellung von Erndhrungssonden
e Herstellung von Steinextraktoren
S NSETCH

» Mess-und Sensortechnik bzw. Feinwerktechnik:
e Laserschweil’en Motorhalterungen
» Prazisions-Laserschneiden von Statorblechen
 Gasdichtes Laserschweilen von Sensoren
e Herstellung von Spezialantennen
ol ElE.

« Maschinenbau und Ersatzteile:
* Herstellung von CO2-Laserschneiddiisenkdpfen
» Laserschweil3en Armlehnen fir Flugzeugsitze
» Laserschneiden und Laserschweifl3en von Motorgehausen
o SElC

* Rustungsindustrie:
» Laserschweil3en von Pistolenmagazinen
* 3D-Laserschneiden von Sturmgewehrmagazinen
» Herstellung von Zunderteilen
» Etc.




Ausgewahlte Produkte




Strategische Partnerschaften

e Trumpf Laser Schramberg:
» Alle Haberle Anlagen sind von Trumpf

» Haberle darf das Entwicklungs- und Anwendungslabor von Trumpf
mitbenutzen.

» Gegenseitiger Transfer und Vermittlung von Knowhow, Kunden und
Anfragen.

e TU Berlin:

» Haberle ist Forschungspartner der TU Berlin — aktuell lauft das Projekt

"Metallurgische Grundlagen zum Figen mittels im Puls modulierbarer
Laserstrahlguellen®

e TU Erlangen:

» Haberle betreibt mit einem Industriepartner und der TU Erlangen angewandte
Forschungen im Bereich moderner Transformatorentechnologie flr
Solaranlagen und KFZ-Hybridtechnologie.
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Feinschneid-Laseranlage HL 101P

TRUMPF
HAAS-LASER

LASMA 443
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5-Achs-3D-Laserzentrum LASMA 1054 + Laser HL506P und CAD/CAM Interface
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Laseroptik des 5-Ach-3D-Laserzentrums mit Objektiv 200mm Brennweite
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Steuerung Sinumerik 840D ivm. Lasersoftware und Kamerasystem

i vl Gl == Siheg
S | |~?"""
o L |
|
5
|
i
Jgaa:
HOE BE
REE B
BHEIE B
=mme B

!

—_—
-

[ £4 ]
[

[y

I ‘ 75\
prtt bty
y F’ f' 1’ " f’ " |' " " \ o
ffllllffll"'.
) [ S Sl B= )

i
I

et

IMPF

16



Rundtakt-Warmbdrdelanlagen fir KFZ-RUckleuchtenfertigung 1




Rundtakt-Warmbordelanlage fur KFZ-RUckleuchtenfertigung 2
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Schweil3station Trumpf HL 124P flir KFZ-Ruckleuchten




Elektrische und visuelle 100%-Endpriufung KFZ-RUckleuchten




16-fach Schweif3anlage Drehwinkelsensoren flr Navigationsgerate




3D-Videomessmaschine im Messraum: Genauigkeit +-1um
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Rundtisch-Laseranlage mit Laser HL304P und 3 Achsen
(gleichzeitig bestticken und schweil3en)




Laseranlage mit Laser HL34P und 3 Achsen zur Bearbeitung von Kleinteilen




ENDE — Vielen Dank fir Ihre Zeit!

SERLE
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unel Feinwerkitechmnik
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