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Kurzpräsentation der Häberle Laser- und Feinwerktechnik 
GmbH & Co. KG

Stand Mai 2009
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• 30 Mitarbeiter im Zweischichtbetrieb

• Umsatz 2008: 4,4 Mio. EUR

• über 100 aktiven Kunden in ganz Europa, hauptsächlich in Deutschland, Schweiz, Frankreich 

• Seit 2003 nach DIN ISO 9001:2002 und Medizintechniknorm DIN ISO 13485 zertifiziert

• Seit 2006 nach der Automobilnorm ISO TS 16949 und seit 2008 nach ISO 14001 zertifiziert

• Technologieführer in der Region

• Neueste Technologien verfügbar: 
– 3D-Laserbearbeitung mit CAD/CAM-Anbindung
– Laserfeinschneiden mit 0,05mm Schnittbreite
– Videomessmaschinen

• 19 Jahre Erfahrung – bei Gründung 1990 erster Laserdienstleister in Süddeutschland

• Modernste Prozesse durch Zusammenarbeit mit Universität Erlangen und der TU Berlin im 
Rahmen von Forschungsprojekten

• Breites Produkt- und Branchenspektrum – sicher gegen Krisen

• Strategische Zusammenarbeit mit Trumpf Laser als einer der Weltmarktführer bei Industrielasern

Zahlen, Fakten, Besonderheiten, Kompetenzen
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Häberle Immobilie: Erstellt 2003 inkl. Erweiterungsflächen für geplanten Neubau 2007
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Häberle Anbau 2008
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Referenzkunden 
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Abnehmerbranchen und Hauptkunden

• Automobilzulieferindustrie: Odelo
Continental
Gustav Wahler

• Medizintechnik: Nutricia Healthcare
Rüsch
Brasseler/Komet

• Mess- und Sensortechnik SICK
bzw. Feinwerktechnik: Hirschmann

• Maschinenbau und Metallindustrie: Trumpf Ditzingen
Minebea                              
Kern-Liebers

• Rüstungsindustrie: Heckler & Koch
SIG Sauer
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Produkte 

• Automobilzulieferindustrie: 
• Herstellung voll funktionsfähiger Rückleuchten-Systeme mit Leuchtmittel für KFZ der Hersteller 

Mercedes-Benz, VW, Audi, Maybach, BMW
• Laserschweißen von Kreiselkompassen für Navigationssysteme BMW und VW
• Laserschweißen von Abgasrückführungsventilen für Produkte von Opel, Mercedes-Benz, BMW
• Etc.

• Medizintechnik:
• Herstellung medizinischer Führungsdrähte 
• Herstellung von Ernährungssonden
• Herstellung von Steinextraktoren
• Etc.

• Mess- und Sensortechnik bzw. Feinwerktechnik:
• Laserschweißen Motorhalterungen
• Präzisions-Laserschneiden von Statorblechen
• Gasdichtes Laserschweißen von Sensoren
• Herstellung von Spezialantennen
• Etc.

• Maschinenbau und Ersatzteile:
• Herstellung von CO2-Laserschneiddüsenköpfen
• Laserschweißen Armlehnen für Flugzeugsitze
• Laserschneiden und Laserschweißen von Motorgehäusen
• Etc.

• Rüstungsindustrie:
• Laserschweißen von Pistolenmagazinen
• 3D-Laserschneiden von Sturmgewehrmagazinen
• Herstellung von Zünderteilen
• Etc.
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Ausgewählte Produkte
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Strategische Partnerschaften

• Trumpf Laser Schramberg:
• Alle Häberle Anlagen sind von Trumpf
• Häberle darf das Entwicklungs- und Anwendungslabor von Trumpf 

mitbenutzen.
• Gegenseitiger Transfer und Vermittlung von Knowhow, Kunden und 

Anfragen.

• TU Berlin:
• Häberle ist Forschungspartner der TU Berlin – aktuell läuft das Projekt 

"Metallurgische Grundlagen zum Fügen mittels im Puls modulierbarer 
Laserstrahlquellen“

• TU Erlangen:
• Häberle betreibt mit einem Industriepartner und der TU Erlangen angewandte 

Forschungen im Bereich moderner Transformatorentechnologie für 
Solaranlagen und KFZ-Hybridtechnologie.
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Prozess Management-Board
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Online QM-Handbuch (Screen Shot)
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Online-Formulargenerator für alle Betriebsdokumente
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Feinschneid-Laseranlage HL 101P
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5-Achs-3D-Laserzentrum LASMA 1054 + Laser HL506P und CAD/CAM Interface
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Laseroptik des 5-Ach-3D-Laserzentrums mit Objektiv 200mm Brennweite
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Steuerung Sinumerik 840D ivm. Lasersoftware und Kamerasystem
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Rundtakt-Warmbördelanlagen für KFZ-Rückleuchtenfertigung 1
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Rundtakt-Warmbördelanlage für KFZ-Rückleuchtenfertigung 2
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Schweißstation Trumpf HL 124P für KFZ-Rückleuchten
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Elektrische und visuelle 100%-Endprüfung KFZ-Rückleuchten
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16-fach Schweißanlage Drehwinkelsensoren für Navigationsgeräte
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3D-Videomessmaschine im Messraum: Genauigkeit +-1µm
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Rundtisch-Laseranlage mit Laser HL304P und 3 Achsen 
(gleichzeitig bestücken und schweißen)
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Laseranlage mit Laser HL34P und 3 Achsen zur Bearbeitung von Kleinteilen
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ENDE – Vielen Dank für Ihre Zeit!


