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Zahlen, Fakten, Besonderheiten, Kompetenzen

30 Mitarbeiter im Zweischichtbetrieb
Umsatz 2014: 3,5 Mio. €

uber 100 aktive Kunden --> Breites Produkt- und Branchenspektrum --> sicher gegen Krisen

Zertifiziert nach: DIN 1SO 9001 Industrie 3 \ N SO 9001:2008
e : ISO 13485:2003
DIN ISO 13485 Medizintechnik A :28/1%001:2004

ISO/TS 16949 Automotive TOVRheinay || 16949:2009

DIN ISO 14001 Umwelt ZERTIFIZIERT ) rl‘l)ws‘q(;gg;g?n;o

Technologiefihrer in der Region

Neueste Technologien verfligbar: 3D-Laserbearbeitung, CAD/CAM-Integration, Laserfeinschneiden,
Laserfeinschweil3en, Laser-Kunststoffschweil3en, Realtime-QS-Kameraprifung

24 Jahre Erfahrung — bei Griindung 1991 einer der ersten Laserdienstleister in der Region
Aktuelles Expertenwissen verfugbar: Zusammenarbeit mit Universitaten, Instituten, Herstellern

Laserquellen: Festkorperlaser, Scheibenlaser & Faserlaser gepulst oder kontinuierlich bis 6 kW Leistung in
Kombination mit diversen Fertigungszellen fir Klein- und Grof3serien bis zu 2 Mio. Teilen/Jahr.

Wiederhol- und Positioniergenauigkeit von +- 0,02 mm maoglich
Laserschweil3en und Laserschneiden von Metallen bis 5 mm Tiefe/Dicke mdglich

WerkstiickgréfZen: bis maximal 500 x 500 x 300 mm je nach Fertigungszelle



Partnerschaften und Forschungsaktivitaten
I ———S

« Mit Trumpf Laser Schramberq:
« Ein Grof3teil der Haberle Anlagen sind von Trumpf

« Gegenseitiger Transfer und Vermittlung von Knowhow, Kunden und
Anfragen.

« Mit Universitaten:
» Haberle ist in Lenkungskreisen von Forschungsprojekten tatig

« Mit dem DVS (Deutscher Verband fur Schweil3en u. verw. Verfahren)

« Haberle ist aktives Mitglied und nimmt Beratungs- und
Kontrollfunktionen in Lenkungskreisen verschiedener
Forschungsprojekte war.

e Mit dem IFSW

» Haberle betreibt Knowhow-Austausch und gemeinsame Forschung
mit dem Instituts fur Strahlwerkzeuge (IFSW) der Universitat
Stuttgart.




Haberle Immobilien: Erstellt 2003 und 2008 mit 2000 ﬁm Flache




Produkte und Beispiele (Auswahl)




Prozess Management Board (Screen Shot)
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Intranet Qualitatshandbuch (Screen Shot)
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2 Drehtisch-Laseranlagen Trumpf TLC 3309 + Scheibenlaserquellen TruDisk
(zum gleichzeitigen Bestucken wahrend der Laserbearbeitung)

TRUMPF

- TruDisk 3302
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Faserlaser TruFiber 400 + Hochleistungszelle mit Linear-Direktantrieben




Feinschneid-Laseranlage Trumpf

LASMA 443 ’ .!i-'
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3 x 3D-Laserzentren Trumpf mit 5 Achsen




Trumpf TLC 3309: 4-Stationen Rundtisch-Laseranlage
(zum Bestucken wahrend der Laserbearbeitung)
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2 x Trumpf TruLaser Stationen zur Serienbearbeitung kleinerer Bauteile

TRUMPF

‘|, M rruLaser Station 3002




4 Laseranlagen mit je 4 Positionierachsen fur Kleinteilebearbeitung




Remote-Kunststoffschweil3anlage Rofin-Dilas zum Quasisimultanschweil3en von
Thermoplasten im Durchstrahlverfahren
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Kunststoffschweil3en: Quasisimultan-Verfahren mit Scanner und Setzwegmessung




Feinrohrbearbeitung — Laserfeinschneiden - Laserfeinschweil3en
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KFZ-Rickleuchten-Fertigung




3D-Messmaschinen taktil & optisch: Genauigkeit +-1um




QM - Schliffbildherstellung - Schweil3nahtprifung




Vorrichtungen — entwickelt von Haberle




Konferenz- und Schulungsraum 2




Produkte
-

* Automobilzulieferindustrie:
» Herstellung voll funktionsfahiger Riickleuchten-Systeme mit Leuchtmittel fir KFZ der Hersteller
Mercedes-Benz, VW, Audi, Maybach, BMW
* Laserschweil’en von Kreiselkompassen fir Navigationssysteme BMW und VW
* Laserschweil’en von Abgasrickfihrungsventilen fiir Produkte von Opel, Mercedes-Benz, BMW
s SETC:

* Medizintechnik:
* Herstellung medizinischer Fihrungsdréahte
* Herstellung von Ernahrungssonden
* Herstellung von Steinextraktoren
sHNRETCk

* Mess-und Sensortechnik bzw. Feinwerktechnik:
* Laserschweillen Motorhalterungen
* Prazisions-Laserschneiden von Statorblechen
* Gasdichtes Laserschweif3en von Sensoren
* Herstellung von Spezialantennen
 Etc.

« Maschinenbau und Ersatzteile:
* Herstellung von CO2-Laserschneiddisenkdpfen
* Laserschweil3en Armlehnen fur Flugzeugsitze
» Laserschneiden und Laserschweilen von Motorgeh&ausen
» Etc.

 RUstungsindustrie:
» Laserschweil3en von Pistolenmagazinen
» 3D-Laserschneiden von Sturmgewehrmagazinen
» Herstellung von Zinderteilen
SEETC:
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http://www.google.de/imgres?q=staiger+steuerungstechnik&hl=de&biw=1628&bih=1083&tbm=isch&tbnid=ourw5pSAmrJdPM:&imgrefurl=http://www.prisma-software.de/referenz_staiger.shtm&docid=oANYpt6ZssyV8M&imgurl=http://www.prisma-software.de/staiger.gif&w=174&h=31&ei=SKWGT5reIcPzsgbMn_njBg&zoom=1&iact=hc&vpx=913&vpy=797&dur=1680&hovh=29&hovw=166&tx=156&ty=20&sig=107470506040429219596&page=1&tbnh=29&tbnw=166&start=0&ndsp=46&ved=1t:429,r:37,s:0,i:147
http://www.google.de/imgres?q=epcos&hl=de&sa=X&biw=1628&bih=1083&tbm=isch&prmd=imvns&tbnid=KnzO9iPNVTCTdM:&imgrefurl=http://windmesse.de/epcos/welcome.html&docid=LYnrWNY2wZjQfM&imgurl=http://windmesse.de/pic/logo.epcos.jpg&w=217&h=200&ei=uaWGT6P2G4bptQaHqe2dAQ&zoom=1&iact=hc&vpx=410&vpy=153&dur=1212&hovh=160&hovw=173&tx=100&ty=80&sig=107470506040429219596&page=1&tbnh=112&tbnw=122&start=0&ndsp=51&ved=1t:429,r:2,s:0,i:70

ENDE — Vielen Dank fur Ihre Zeit!




