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Informacje ogodlne

Pneumatyczna zgniatarka do papieru i puszek, jest uniwersalnym urzgadzeniem
przeznaczonym w szczegolnosci dla firm lakierniczych.
Podstawowym zadaniem zgniatarki, jest zmniejszenie objetosci materiatéw
technologicznych uzywanych w lakiernictwie, takich jak:
odpady papierowe powstate po maskowaniu lakierowanego samochodu,
opakowania metalowe po lakierach, rozpuszczalnikach i masach plastycznych. W celu
oszczednosci sprezone powietrze napedzajgce sitownik pneumatyczny, oraz czas
zgniatania, istnieje mozliwo$¢ dokupienia dodatkowego ,taboretu” do zgniatania puszek.

Przeznaczenie

1. Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko zgodnie z przeznaczeniem
opisanym w Informacjach ogodlnych i obstugiwane zgodnie z opisem zawartym w
Opisie dziatania.

2. Przy nieprawidtowym stosowaniu i/lub uzytkowaniu urzadzenia, istnieje
niebezpieczenstwo narazenia zdrowia uzytkownika lub 0séb trzecich, jak rowniez
moze to spowodowac nieprawidtowa prace urzadzenia.

3. Nalezy dokonywac okresowej kontroli sprawnosci poszczegdlnych elementéw
urzadzenia, a zwtaszcza tych, ktére odpowiedzialne sg za zapewnienie
bezpieczenstwa pracy. Procedura kontroli, opisana jest szczegétowo w rozdziale
Konserwacja i Przeglady.

Opis dziatania i eksploatacji

Umieszczane w komorze wrzutowej odpady, po uruchomieniu prasy zostang
poddane zgniataniu za pomoca ttoka napedzanego sitownikiem pneumatycznym.

Przed wrzuceniem pierwszej partii odpadow papierowych, nalezy przez otwory w
tylnej scianie komory zgniotu przetozy¢ sznur pakowy, umieszczajac go na dnie
zamocowac do haczykéw w dolnych drzwiczkach uchylnych. Bedzie to pomocne podczas
wyjmowania z komory zgniotu sprasowanej beli papieru. Nastepnie poprzez gorne
drzwiczki wrzutowe nalezy napetnia¢ komore zgniotu. W chwili, gdy poziom wrzucanych
odpadow osiggnie wysokos$¢ gornej krawedzi dolnych drzwiczek uchylnych, nalezy
zamkna¢ drzwiczki wrzutowe, a nastepnie przekrecajac zawor sterujacy w lewo (,,od
siebie”) uruchomic proces zgniatania. Po osiagnieciu maksymalnego, dolnego potfozenia,
gdy ttok prasy napotka opdr zgniatanych odpaddéw nalezy wycofac ttok do potozenia
wyjsciowego (gornego) poprzez obrot zaworu sterujgcego w prawo ( ,do siebie”). Opis
funkcji pokretta zaworu, znajduje sie na obudowie.

UWAGA!
NIGDY nie nalezy otwierac drzwi zgniatarki podczas ruchu ttoka!

Przedstawiong czynnos¢ nalezy powtarza¢ do momentu maksymalnego napetnienia
komory wrzutowej.

Nastepnie nalezy:

- Otworzy¢ drzwiczki wrzutowe.

- Obwigza¢ powstatg w komorze zgniotu bele odpadow.

- Otworzy¢ dolne drzwiczki uchylne zwalniajac zaczepy zamkow.

- Wysuna¢ zwigzang sznurem bele makulatury.

- Zamknac i zabezpieczy¢ dolne drzwi uchylne.

Aby zgniata¢ puszki nalezy:

- Opusci¢ dolne drzwi uchylne.

- Wstawi¢ do komory zgniotu adapter w postaci stalowego ,taboretu”
stanowigcego wyposazenie dodatkowe zgniatarki.

- Zabezpieczy¢ dolne drzwi uchylne.

- Umiesci¢ w centralnym punkcie ,taboretu” zgniatang puszke

- Zamknac¢ drzwiczki wrzutowe.
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- Uruchomi¢ zawdr w sposdb opisany tak jak przy zgniataniu makulatury.

- Po ok. 10 - 15 sekundach nalezy obrdci¢ zawér sterujacy w prawo, co
spowoduje podniesienie sie tloka zgniatarki.

- Usunac¢ z komory zgniotu sprasowang puszke.

UWAGA!

Pomimo, ze umieszczono na ttoku zgniatarki profile stalowe, ktérych zadaniem

jest wstepne odksztalcanie puszki, w przypadku zgniatania odpadéw

wykonanych z grubszych blach nalezy wstepnie zdeformowa¢ bok zgniatanego

opakowania.

Charakterystyka techniczna

Sitownilk
pheumatyczny
1|l o
_h 2
j W Zamek drzwi
Drawiczki
WIZULOWe
SORMNE
O O E ]}
554 | 330 |
MWocowanie
SZnUrka
Drawiczki
DOLME
Cisnienie robocze bar 8-10
Ciénienie maksymalne ' bar 10
Sita nacisku przy 8 bar / 10 bar N 14470 / 18090
Ciezar kg 125
Wymiary komory zgniotu S x G x W mm 450 x 450 x 800
Wymiary zewn. urzadzenia S x G x W ' mm 584 x 530 x 1815
Wymiary robocze zabudowy S x G x W mm 1200 x 1300 x 1815

Transport i ustawienie urzadzenia

Transport urzadzenia odbywac powinien sie w pozycji pionowej. Urzadzenie zapakowane
jest na palecie transportowej, opakowane folig typu ,stretch” i przymocowane do palety za
pomocg samozaciskowych tasm mocujacych.

Zgniatarka powinna by¢ ustawiona na gfadkim, suchym poziomym podtozu. Wybor
miejsca ustawienia zgniatarki powinien uwzgledniac¢ strefe zabudowy wraz z miejscem do
zatadunku jak i roztadunku komory zgniotu. Z uwagi na potozenie zaworu sterujgcego jak i
krééca przytgczeniowego, nalezy zachowac, co najmniej 300 mm przestrzen od lewej i
prawej sciany komory zgniotu.



Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia, nalezy bezwzglednie zapoznac sie z niniejszg instrukcjq
eksploatacji.

Osoby pracujace z urzadzeniem, powinny by¢ zapoznane z podstawowymi
zasadami BHP, jak réwniez uzywac okularow i rekawic ochronnych.

Do prawidiowej pracy urzadzenia, niezbedne jest zasilanie sprezonym powietrzem o
ci$nieniu max. 10 bar (100 kPa). Powietrze powinno by¢ suche, niezaolejone i pozbawione
zanieczyszczen mechanicznych.

Przed pierwszym uzyciem urzadzenia w trybie ,pracy”, nalezy bezwzglednie
skontrolowac zabezpieczenie unieruchamiajgce stosujac nastepujaca procedure:

1. Wigczenie ruchu ttoka zgniatajacego przekrecajac pokretto zaworu
sterujacego w pozycje , DOL”

2. Otworzy¢ drzwiczki wrzutowe podczas ruchu ttoka

3. Skontrolowa¢ natychmiastowe zatrzymania sie ttoka w potozeniu takim, w

ktérym znajdowat sie w momencie otwarcia drzwiczek wrzutowych. [ w
przypadku, gdyby ttok nadal wykonywat jakikolwiek ruch, nalezy
bezwzglednie odstapi¢ od dalszej eksploataciji ]

4, Wykonac¢ peten, symulowany ,zgniot” ttoka.

5. Wycofac ttok do pozycji startowej, przekrecajac pokretto zaworu sterujacego
w pozycje ,GORA".

6. Gdy powietrze ,stratne” przestanie wyptywac z zaworu sterujgcego oznacza
to, ze tlok znalazt sie w pozycji startowej.

7. Mozna przystgpi¢ do eksploatacji urzadzenia.

Przepisy BHP i p.poz

Zgniatarka wyposazona jest w zawor rolkowy, ktérego zadaniem jest uruchamianie uktadu
sterowania WYLACZNIE przy zamknietych drzwiczkach wrzutowych.

Pod zadnym pozorem nie wolno uruchamiac¢ zgniatarki przy otwartych drzwiczkach
wrzutowych, ani blokowa¢ rolkowego zaworu zabezpieczajacego!

Ponad to nigdy nie nalezy:

- Zgniata¢ zamknietych puszek.

- Zgniata¢ petnych opakowan.

- Zgniatac jakichkolwiek opakowan i elementéw szklanych.

- Umieszcza¢ w komorze zgniotu opakowan po aerozolach, ktore nadal znajduja sie
pod cisnieniem.

- Umieszczac jakichkolwiek przedmiotéw ponad ttokiem prasy.

Urzadzenie wykonane jest z elementéw niepalnych. Zaréwno naped, jak i sterowanie nie
stwarza zadnego zagrozenia wybuchowego ( iskrzenie ).

Jednak ze wzgledu na powtoke malarskg ( farba proszkowa ) nalezy zwrdci¢ uwage na
umiejscowienie urzadzenia, ktdre nie powinno by¢ narazone na ewentualne zagrozenie
spowodowane przez prace szlifierkami katowymi i/lub urzadzen spawajacych.

Konserwacja i przeglady
Podstawowe czynnoséci konserwacyjne polegajg na:

- Dbatosci o czystos¢ komory zgniotu, poprzez usuwanie ewentualnych
zanieczyszczen powstatych podczas zgniatania puszek po lakierach lub masach
plastycznych.

- Kontrolowaniu ( raz na miesigc) potaczenia gwintowego pomiedzy ttoczyskiem
sitownika a ttokiem zgniatarki.

- Kontroli funkcjonowania rolkowego zaworu zabezpieczajacego ( 1 raz / tydzien),
poprzez probe uruchomienia zgniatarki przy otwartych drzwiczkach wrzutowych.

- Kontroli szczelnosci potgczen pneumatycznych.
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W przypadku zaobserwowania jakichkolwiek rozbieznosci pomiedzy funkcjonowaniem
urzadzenia, a procedurami opisanymi w niniejszej instrukcji, nalezy niezwtocznie
powiadomic¢ o tym fakcie stuzby techniczne Zaktadu Pracy i / lub producenta urzadzenia.

Wykaz czesci zamiennych

Nazwa elementu Symbol elementu
Sitownik pneumatyczny N11M21600700
Zawor rozdzielajacy 5223C CC
Podstawa zaworu sterujgcego 304 MB

Pokretto zaworu sterujacego RM 313N

Kréciec przytaczeniowy KS-1/4z

Zawor rolkowy - zabezpieczajacy | 304 MR

Pozostale elementy mechaniczne, zamawia¢ zgodnie z ponizej przedstawionym
opisem.

Zamek drzwi
GORNYCH i
Zamelk drzw

GORMYCH

Drzwi wrZUtowe
GORME

Tholc zgniatajgcy

Zamek drawi
DOLMYCH

Taboret do zgniatania
puszek 5l

Zamek drawi
DOLMYCH

Dirawi
DOLNE

Kréciec
preytaczeniow
Fasilania spreromym
powietrzem

Fokretlo zawor
sterljacego

Famek drrwi
DOLMYCH




