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PEINER Umformtechnik GmbH
Woltorfer StraRe 20-24
D-31224 Peine

Telefon + 49 (0} 5171 545-0
Telefax + 49 (0} 5171 545-180
E-Mail sales@pei

Internet www.peinerut.com

Eine Gesellschaft der
Sundram Fasteners Ltd., Indien
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Globaler Partner

Die PEINER Umformtechnik ist eine Gesell-
schaft der indischen Sundram Fasteners
Limited (SFL). Sundram wurde 1966
gegrindet und hat acht Standorte in Indien
undTochterunternehmen in Deutschland,
GroRbritannien, China und Malaysia.
Sundram istTeil der TVS-Gruppe, einem der
groRten Automobilzulieferer Indiens.

Die PEINER Umformtechnik ist somit einge-
bunden in das globale Netzwerk der weltweit
tatigen TVS-Gruppe. Entwicklungsakt ten
werden durch die Zusammenarbeit mit dem
Competence Center von Sundram Fasteners
in Chennai wirkungsvoll unterstiitzt. Durch
die Einbindung in Sundram Fasteners werden
sowohl die Fertigungsmaglichkeiten als auch
die Fertigungskapazitaten fir Verbindungs-
elemente und Umformteile maf3geblich
erweitert.

Die PEINER Umformtechnik

Am Standort Peine produziert die PEINER
Umformtechnik seit mehr als 80 Jahren
Schrauben, Muttern und sonstige
Verbindungselemente sowie hochwertige
Automobilteile fir namhafte Hersteller
weltweit.

Die PEINER Umformtechnik setzt moderne
Technik innovativ ein und realisiert richtungs-
weisende Organisationsformen. Das Quali-
tatsmanagementsystem ist zertifiziert nach
DIN 1SO 9001 und ISO/TS 16949. Das U
weltmanagementsystem ist ebenfalls zertifi-
ziert gemaR ISO 14001. Zur stéandigen
Erhdhung der Arbeitssicherheit verfligt das
Unternehmen Uber ein gemaR OHSAS 18001
zertifiziertes Arbeitssicherheitsmanagement.

Die PEINER Umformtechnik setzt auf dem
Gebiet der Formgebung zwei Fertigungsver
fahren ein. Die Kaltumformung erfolgt auf
modernen Mehrstufenpressen. Fir die
Warmumformung stehen sowohl Mehr-
stufenpressen fir mutterndhnliche Teile als
auch Warmpressen fir die Herstellung von
Schrauben oder schraubenéhnlichen
Schaftteilen bereit. Technische und wirtschaft-
liche Kriterien bestimmen jeweils die Wahl
der Fertigungsart. Die Fertigung von
Gewinden und anderen Profilierungen erfolgt
auf modernen Walzmaschinen.

Fir die verschiedenen Stufen einer mechani-
schen Bearbeitung stehen computergesteuer-
te Zerspanungszentren bereit. Die Verglitung
der Produkte erfolgt in prozesssicheren
Anlagen unter Einsatz modernster Warme-

behandlungstechnologien. Oberflachen-
beschichtungen zum Schutz vor Korrosion
werden durch von der PEINER Umform-
technik freigegebene und Uberwachte
Spezialfirmen vorgenommen.




PEINER
Umformtechnik

Kompetente Beratung

Unser Key-Accountment berat unsere Kunden
in allen Belangen der Verschraubungstechnik,
sei es bei der Auswahl der Verbindungsele-
mente, der Gestaltung der Verbindungsstellen
oder der Berechnung und Montage. Durch die
Zusammenarbeit mit Hochschulen im
Rahmen von Forschungskooperationen und
die federfliihrende Mitarbeit in regelsetzenden
Gremien, wie nationalen (DIN} und internatio-
nalen {(CEN, ISO)} Normenausschlissen sind
wir immer entsprechend dem Stand der
Technik informiert und gestalten diesen mit.
Aktuelle Themen, wie Anderungen bei
Produktnormen oder Berechnungs- und
Montagevorschriften, vermitteln wir unseren
Kunden durch Schulungsveranstaltungen.

Qualifiziertes Engineering

Die Gestaltung hochbeanspruchter Verbin-
dungselemente und Umformteile erfordert
Erfahrung. Unsere Entwicklung plant und
realisiert in enger Zusammenarbeit mit den
Entwicklungs- und Konstruktionsabteilungen
unserer Kunden die fur die jeweilige Aufgabe
funktionell, fertigungstechnisch und wirt-
schaftlich beste Lésung. Unsere Konstruktion
bewaltigt gemeinsam mit dem eigenen
Werkzeugbau anspruchsvolle Aufgaben, auch
wenn es um die Weiterentwicklung bereits
laufender Serienteile geht. Dabei werden alle
Aspekte der Gestaltung und des Fertigungs-
prozesses mit dem Ziel der Optimierung der
Gesamtkosten der Verbindung beriicksichtigt.
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Partner der Automobilindustrie

Die PEINER Umformtechnik ist Partner vieler
Automobilhersteller und Systemlieferanten
fur die Entwicklung und Lieferung von
hochfesten Verbindungselementen und
anspruchsvollen Umformteilen mit teilweise
aufwandiger Nachbearbeitung. Wir liefern
Verbindungselemente und Umformteile fir
die unterschiedlichsten Einsatzgebiete im
Fahrzeugbau:

® Fir Fahrwerke:
2.B. Radbolzen, Radschrauben, Buchsen,
Rillenschaftschrauben, Exzenterschrauben,
Doppelenden, Hohl- und Massivachszapfen,
Einschweissbuchsen, Naben

® Fir Bremsen:
z.B. Stellspindeln, Schweissschrauben,
Augenschrauben

® Fir Motoren:
z.B. Pleuelschrauben, Zylinderkopfschrau-
ben, Schrauben fir Kurbelwellenlager-
deckel, Ventilgehause fir Nockenwellen-
versteller
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Fur Lenkungen:

z.B. Kugelzapfen, Sperrzahnschrauben
Fir Getriebe:

z.B. Kurbelwellenabschlussschrauben,
Schrauben zur Schwungradbefestigung,
Getriebedeckelschrauben, Schaltwellen,
Wellenfuhrungsbuchsen, Olablass-
schrauben

Fur Fahrzeugaufbauten:

z.B. Sperrzahnschrauben, Fahrschemel-
aufnahmen, Abschleppbuchsen,
Schweissmuttern, Schweissschrauben
Schrauben fir die Baugruppenmontage

Beispiele von Produkten fir die Automobil-
industrie finden Sie auf den folgenden Seiten.
Diese kénnen jedoch nur einen Ausschnitt
aus unserem vielfaltigen Produktprogramm
darstellen. Gerne entwickeln wir fiir Sie die
anwendungstechnisch und wirtschaftlich
gunstigste Lésung. Fordern Sie uns!

P Produktbeispiel
Radschrauben und Radbolzen

Radschrauben und Radbolzen kénnen in
den unterschiedlichsten geometrischen
Ausfiuhrungen hergestellt werden. Je nach
Einsatzgebiet und Anforderungen werden
unterschiedliche Korrosionsschutzsysteme
verwendet.

Kopfformen
gestaltet werden.

Alle Kopfformen sind méglich und kénnen je nach Einsatz bzw. Sicherungsfunktion

Radschrauben
und Radbolzen

Antriebe In der Regel nur bei Radschrauben, alle Antriebsformen maglich

Nenndurchmesser M10 - M30 (1 1/a")

Gewinde

Metrisch, Sondergewinde maglich

Material Vergiitungsstahle

Festigkeitsklasse

Uberwiegend 8.8 und 10.9, Sonderfestigkeiten maéglich

Oberflachen

Merkmale/Vorteile

Alle gangigen Oberflachen bzw. Korrosionsschutzsysteme

Merkmale/Vorteile

Je nach Ausfiihrungen der Radschrauben und Radbolzen iibernehmen funktionsrelevante Merkmale unterschied-
liche Aufgaben. Beispielsweise die der Verdrehsicherung bei der Montage und Demontage oder der Vermeidung
von Querverschiebung zwischen Felge und Radnabe.




Doppelenden und
Mittelbundschrauben

Merkmale/Vorteile

Produktbeispiel
Doppelenden und Mittelbundschrauben

Doppelenden und Mittelbundschrauben
werden in der Regel zum Uberbriicken
vordefinierter Baugruppen, d. h. als
Abstandshalter; Montagehilfe und
Distanzstlick zwischen den Baugruppen
verwendet.

Antriebe Alle Antriebsformen AuRen- und Innenantrieb am Schraubenende und alle
AuBenantriebe am Mittelbund sind méglich.

Produktbeispiel
P P

Pleuelschrauben

Pleuelschrauben werden zum Befestigen
von Pleueldeckel und Pleuelstange
verwendet. Dabei wird in den herkémm-
lichen Pleuelverbindungen neben den ver
spannten Bauteilen auch eine Passfunktion
Ubernommen. Vermehrt werden heutzutage
Crack-Pleuelverbindungen eingesetzt.

Die Passverbindung wird durch die Bruch-
struktur der Trennfuge ibernommen.

Kopfformen Alle Kopfformen méglich

Antriebe Alle Antriebsformen maglich

Nenndurchmesser M5 - M46

Nenndurchmesser M9 - M36

Gewinde Metrisch, Sondergewinde maglich

Gewinde Metrisch, Sondergewinde maglich

Material Vergiitungsstahle

Material Vergiitungsstahle

Festigkeitsklasse Uberwiegend 8.8 und 10.9, Sonderfestigkeiten maéglich

Festigkeitsklasse Uberwiegend 8.8 und 10.9, Sonderfestigkeiten maéglich

Oberflachen Alle gangigen Oberflachen bzw. Korrosionsschutzsysteme

Merkmale/Vorteile

Oberflachen Alle gangigen Oberflachen bzw. Korrosionsschutzsysteme

Merkmale/Vorteile

Gewinde an den Schraubenenden => Zwei Befestigungen mit einer Schraube mdaglich. Platzsparende und mon-
tagefreundliche Konstruktionsauslegung.

Durch einen geometrisch ausgepragten Dehnschaft/Diinnschaft wird eine gréRere Elastizitdt und damit eine
héhere Dauerhaltbarkeit erzielt. Passschaftausfiihrungen tibernehmen eine exakte Fixierung des Deckels zur
Pleuelschraube.

Pleuelschrauben

Merkmale/Vorteile




Warmmfertigung

Merkmale/Vorteile

Produktbeispiel
Warmgefertigte Umformteile

Die Warmfertigung von Umformteilen
{Sonderteile, Schrauben und Muttern)
erfolgt in der Regel, wenn die Umformkrafte
fur eine Kaltfertigung zu groR bzw. nicht
mehr wirtschaftlich sind oder ihre geome-
trische Form nicht durch Kaltumformung
realisierbar ist. Meistens erfolgt nach der
Warmfertigung ein zerspanender Prozess.

Kopfformen Alle Kopfformen méglich

Produktbeispiel
P P

Kugelzapfen

Antriebe Alle Antriebsformen maglich

Kugelzapfen kommen zum Einsatz, wo zwei
Teile beweglich miteinander verbunden
werden. Sie werden u.a. fir Spurstangen-
kopfe bzw. Gelenkkdpfe und Gasdruck-
federn eingesetzt.

Antriebe Alle umformbaren Antriebsformen fiir die zerspanende Weiterverarbeitung
im Kugelkopf und Schaftende sind mdaglich.

Nenndurchmesser/ M10 - M40  (ca. 30 bis 600 mm}
Langen M40 - M64 (ca. 100 bis 560 mm}
M64 - M72  (ca. 150 bis 500 mm}

Nenndurchmesser 12 - 30 mm Kaltfertigung
ab 30 mm Warmfertigung

Kugeldurchmesser 14 - 68 mm

Gewinde Metrisch, Sondergewinde maglich

Lange 30 - 600 mm

Material Vergiitungsstahle, Umformstahle

Gewinde Metrisch, Sondergewinde maglich

Festigkeitsklasse Von 4.6 bis 12.9, Sonderfestigkeiten maglich

Material Vergiitungsstéhle, Kaltumformstéahle

Oberflachen Alle gangigen Oberflachen bzw. Korrosionsschutzsysteme

Merkmale/Vorteile

Festigkeitsklasse Von 4.6 bis 12.9, Sonderfestigkeiten maglich

Oberflachen Alle gangigen Oberflachen bzw. Korrosionsschutzsysteme

Merkmale/Vorteile

Einsetzbar, wenn geometrische Formgebung keine Kaltfertigung mehr zuldsst. Aufgrund des geringeren Werkzeug-
aufwands gegeniiber einer Mehrstufenkaltfertigung werden weniger Werkzeuge benétigt. Bei kleinen LosgroRen
ist die Warmformgebung wirtschaftlicher. Geeignete hochfeste warmumformbare Werkzeugstahle kénnen verar-
beitet werden.

Bei der Umformung wird maglichst nah an der Endgeometrie gefertigt, damit bei der zerspanenden Nachbear-
beitung wenig Aufmass abgenommen werden muss. Durch Einsatz von radialaktiven Werkzeugen lassen sich
Hinterschnitte erzielen.

Kugelzapfen

Merkmale/Vorteile




Passschrauben

Merkmale/Vorteile

Produktbeispiel
Passschrauben

Passschrauben finden dort Einsatz, wo zwei
oder mehrere Bauteile positionsrelevant
miteinander verbunden werden. Zum Teil
werden diese Schrauben eingesetzt, wenn
die Querkrafte groRer sind als die eigent-
liche Klemmbkraft. Passschrauben werden
u.a. auch als Fihrungselement flr z.B.
Kugellager verwendet. Bei entsprechender
Oberflachenhérte kdnnen auch direktwirken-
de Lagerfunktionen ibernommen werden.

Antriebe

Alle Antriebsformen maglich

Nenndurchmesser

M12 - M30 mm Kaltfertigung
ab M36 mm Warmfertigung

P Produktbeispiel
Fihrungsbolzen

Fihrungsbolzen

Fihrungsbolzen werden mit sehr eng tole-
riertem zylindrischen Passschaft hergestellt.
Im Bereich des Sitzes werden Fihrungs-
funktionen von Bauteilen oder Bauteilgrup-

pen ibernommen.

Antriebe

Alle umformbaren Innenantriebsformen im Stirnbereich sind maglich.

Gewinde

Metrisch, Sondergewinde maglich

Nenndurchmesser

12 - 30 mm Kaltfertigung
ab 36 mm Warmfertigung

Material

Vergiitungsstéhle, Kaltumformstéahle

Gewinde

Metrisch, Sondergewinde maglich

Festigkeitsklasse

Von 4.6 bis 12.9, Sonderfestigkeiten maglich

Material

Vergiitungsstéhle, Kaltumformstéahle

Oberflachen

Merkmale/Vorteile

Alle gangigen Oberflachen bzw. Korrosionsschutzsysteme

Festigkeitsklasse

Von 4.6 bis 12.9, Sonderfestigkeiten maglich

Der Passbereich libernimmt eine positionsgenaue Fixierung der Bauteile oder eine Lagerung. Der Passsitz wird
presstechnisch, spanend {Drehen oder Schleifen} oder spanlos (Kalibrieren} hergestellt.

Oberflachen

Merkmale/Vorteile

Alle gangigen Oberflachen bzw. Korrosionsschutzsysteme

Merkmale/Vorteile

Fiihrungsbolzen sind u.a. Ersatz fiir Schrauben mit Passhiilsenkombination (2-teilig}. Der zylindrische Passsitz
tibernimmt in der Regel Fiihrungsfunktion {axial; rotierend}




FlieRgepresste
Hohlteile

Produktbeispiel
FlieBgepresste Hohlteile

FlieRgepresste Hohlteile mit hoher Stiick-
leistung und vergleichbar geringem Mate-
rialeinsatz gegenuber einer Volldrehbearbei-
tung, haben einen hohen wirtschaftlichen
Nutzwert. Zudem beglnstigt der umgelegte
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Kompetenz und Vielseitigkeit

Die PEINER Umformtechnik fertigt am
Standort Peine mit etwa 320 Mitarbeitern
Verbindungselemente und Umformteile,
zum groRten Teil mit anschlieRender
Nachbearbeitung fir unterschiedliche

Faserlauf bei der Umformung des Materials /i Branchen.
u.a. die Bauteilfestigkeit. Erforderliche 3

Wirmebehandlungen kénnen unter Umstén- ) g Stahlbau und Windenergie
den entfallen. 3 PEINER-HV-Garnituren sind die in diesen

Bereichen bevorzugt eingesetzten
Verbindungen. Dartber hinaus werden
selbstverstandlich fir Windenergieanlagen
alle anderen bendtigten Verbindungs-
elemente bis zur Abmessung M64 geliefert.

Automobilindustrie

Die PEINER Umformtechnik ist Partner vieler
Automobilhersteller und Systemlieferanten
fur die Lieferung von hochfesten

Antriebe Variabel Verbindungselementen und anspruchsvollen

Nenndurchmesser 12 - 34 mm Kaltfertigung (Ring} Umformte"e_n mit te_ilv_veise aufwandiger \ .I.‘llln._m
>34 mm Kaltfertigung (Abschnitt) Nachbearbeitung, die in enger Zusammen- L
>34 mm Warmfertigung (je nach Anforderung méglich} arbeit mit den Kunden entwickelt werden. ER y N
PEIN < -
i) ¢ : \
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Handel und Industrie

Die PEINER Umformtechnik ist kompetenter
und zuverléssiger Partner des Handels und
versorgt auf diese Weise die unterschied-
lichsten Industriebereiche mit hochwertigen
Verbindungselementen. Durch die maf3geb-
liche Mitarbeit in Normenausschiissen und
anderen regelsetzenden Gremien ist eine
kompetente Anwendungsberatung fir alle
Bereiche der mechanischen Verbindungs-

Merkmale/Vorteile T A, technik sichergestellt.

Gewinde Metrisch, Sondergewinde maglich

Material Vergiitungsstéhle, Kaltumformstéhle, Al-Legierungen, geeignete warmumformbare Stihle

LEHMNKERING

Festigkeitsklasse In der Regel presshart oder Warmebehandlung von 4.6 bis 12.9,
Sonderfestigkeiten maéglich

Oberflachen Alle gangigen Oberflachen bzw. Korrosionsschutzsysteme

Minimierung des Materialeinsatzes bei der Fertigung {Kosteneinsparung). Aufwéndige Zerspanungsprozesse
werden in der Regel eingespart.




