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EDELSTAHL STELLFUSSE



STELLFUSSE

UNSERE

Gelenkteller mit Kontermutter Standard

WERDEN

Gelenkteller mit Kontermutter Standard (Die Gewindelidnge bestimmen Sie)

KOMPLETT AUS EDELSTAHL GEFERTIGT

Best.Nr. max. Traglast D1 /L1 Best.Nr. max. Traglast D1
01.06.039 1,50 KN nach Vorgabe 05.06.7?? 1,50 KN
01.08.047 2,50 KN _ nach Vorgabe 05.08.2?? 2,50 KN _
01.10.060 4,00 KN aTn - nach Vorgabe 05.10.7?? 4,00 KN T -
01.12.079 5,00 KN = nach Vorgabe 05.12.22? 5,00 KN =
01.16.085 10,00 KN 10 Grad max. = T nach Vorgabe 05.16.72? 10,00 KN 10 Grad max. — T
01.20.124 15,00 KN //D2 nach Vorgabe 05.20.2°? 15,00 KN //D2
01.24.151 20,00 KN nach Vorgabe 05.24.2?? 20,00 KN
Best.Nr. max. Traglast D1 ??/L1 Best.Nr. max. Traglast -
02.06.039 1,50 KN nach Vorgabe 06.06.2?? 1,50 KN
02.08.047 2,50 KN a4 b nach Vorgabe 06.08.??? 2,50 KN 4 =
02.10.060 4,00 KN sw nach Vorgabe 06.10.??? 4,00 KN ow
02.12.079 5,00 KN T nach Vorgabe 06.12.2?? 5,00 KN =
02.16.085 10,00 KN 10 Grad max, nach Vorgabe 06.16.7?? 10,00 KN 10 Grad max.
02.20.124 15,00 KN — D2 nach Vorgabe 06.20.??? 15,00 KN — ] -
02.24.151 20,00 KN nach Vorgabe 06.24.7?? 20,00 KN
Best.Nr. max. Traglast
03.06.000 1,50 KN D1
03.08.000 2,50 KN
03.10.000 4,00 KN ST -
03.12.000 5,00 KN M; *
03.16.000 10,00 KN _—] 0o
03.20.000 15,00 KN Anwendung:  Sind als FuR- und Druckstiick verwendbar.
03.24.000 20,00 KN

Werkstoff: Alle Komponenten — ob Bolzen oder Teller — sind aus rostfreiem Stahl 1.4301 gefertigt.

Die Kontermutter entspricht der DIN EN 24 035 A2.

Hinweis: Die statische Belastbarkeit der Gelenkteller mit Kontermutter sowie der Gelenkfiifle aus dem
BestNr: max. Traglast Werkstoff 1.4301 ist aufgrund der Belastbarkeit der Schraube (Festigkeitsklasse A2) begrenzt.
04.06.000 1,50 KN b
04.08.000 2,50 KN W 2?1 Die letzten 3 Ziffern der Bestellnummer werden durch lhre gewiinschte Gewindeldnge bestimmt.
04.10.000 4,00 KN y - Alle Gewindestifte werden aus Gewindestangen nach DIN 976-A2 gefertigt und mit hochfester
04.12.000 5,00 KN P 28 | g T Schraubgns‘icherung in das Obgrteil der Gelenkfiisse eingeklebt. ’
04.16.000 TREIAY /, Bestellbeispiele: 05.06.050 Gewindeliinge L1= 50 mm, 05.06.100 Gewindeldnge L1= 100 mm
04.20.000 580 [N = Optional: Kundenspezifische Wiinsche, z.B. in Form von Feingewinden, Zollgewinden oder
04:24:000 20,00 KN Edelstahllegierungen, sind auf Anfrage erhiltlich.
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OPTIONAL: Selbstklebende Scheiben in den Ausfiihrungen Rutschfest oder Filz

Selbstklebende Scheiben fiir Gelenkteller mit Konturmutter sowie GelenkfiifRe Standard

Rutschfest Best.Nr. Filz

R.00.06.135
R.00.08.135
R.00.10.135
R.00.12.135
R.00.16.135

R.00.20.135
R.00.24.135

Selbstklebende Scheiben fiir Gelenkteller mit Konturmutter sowie GelenkfiiRe Klein

Rutschfest Best.Nr. Filz
R.00.06.246

R.00.08.246
R.00.10.246

R.00.12.246
R.00.16.246

R.00.20.246
R.00.24.246

Material Rutschfest: NBR/SBR-Kautschuk, schwarz, ca. 65 Shore A
Slbestandig - bedingt sdurebestindig
Material Filz: Walkfilz, grau
Baumate: Die Baumafle H1 und Hges. der Gelenkteller sowie der Gelenkftifle

erhoht sich bei allen Abmessungen um ca. 1-2 mm gegentiber den
Angaben der Tabellen.

Option: Kundenspezifische Wiinsche, z.B. in Form von Sondermaterialien
als Unterlage, sind auf Anfrage erhaltlich.

stamue Fertigungstechnik GmbH | Industriestrafe 5 | D-65 479 Raunheim am Main
Telefon 0 61 42.9 40 70 | Telefax 0 61 42.9 40 7-99 | Email info@stamue.de | www.stamue.de

Best.Nr.

F.00.06.135
F.00.08.135
F.00.10.135
F.00.12.135
F.00.16.135
F.00.20.135
F.00.24.135

Best.Nr.

F.00.06.246
F.00.08.246
F.00.10.246

F.00.12.246
F.00.16.246

F.00.20.246
F.00.24.246
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