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Mit modernen Maschinen zu
hochster Produktivitat

In unserer Produktionsstéatte bearbeiten wir alle gangigen
metallischen Werkstoffe im Kaltformverfahren. Hierfur ste-
hen Exzenter- und Hydraulikpressen sowie Stanzautoma-
ten mit einer Druckkratft bis 100 Tonnen zur Verfugung.

PunktschweiBmaschinen sowie pneumatische Biege-
maschinen aus eigener Entwicklung erganzen unsere
Produktionsmaoglichkeiten.

Auch die Fertigung von Kleinstserien ist bei uns jederzeit
und kurzfristig moglich.,

Unser firmeneigener Werkzeug- und Vorrichtungsbau
sorgt dabei fUr eine schnelle und kompetente Umsetzung
Inrer Vorgaben, wobei es fUr uns unerheblich ist, ob Sie
eine Zeichnung, eine Skizze oder ein Muster zur VerfU-
gung stellen.
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Menke GmbH

Bahnhofstr. 66

58809 Neuenrade

Phone +49 (0) 2392/ 72 37-0
Fax  +49(0)2392/7237-15
E-Mail info@menke-gmbh.de

Wir freuen uns auf lhren Besuch!

Die Menke GmbH wurde 1995 als
inhabergefUhrtes  Unternehmen  in
Hagen-Hohenlimburg gegriindet. Seit
2005 sind wir am heutigen Standort
in Neuenrade ansassig. Als qualifizier-
ter Problemidser stellen wir stets die
Wuinsche und Anspriiche der Kun-

den in den Mittelpunkt unserer Arbeit.

Kurze Durchlaufzeiten, geringste Re-
klamationsquoten, groBe Flexibilitat,
verldssliche Liefertreue und hochste
Qualitat sind dabei die Garanten fur
eine hohe Kundenzufriedenheit. Wir
bedienen namhafte Unternehmen vor
allem in der Nutzfahrzeug-, Luftfahrt-
und Solarindustrie.

DRAHTBIEGETEILE
TECHNISCHE FEDERN
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CNC-DRAHTBIEGETEILE
LAMPENSCHUTZGITTER
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Drahtbiegeteile
Modemste Herstellungstechnik

Fertigung nach Zeichnungen, Skizzen
und Mustem

Drahtdurchmesser 0,2 mm - 16,0 mm

Material:

e Stahl

e Edelstahl oder Federstahl

e alle Materialien, die eine Umformung
zulassen

CNC-Drahtbiegeteile

Kostengunstige Fertigung von 3D-
Drahtbiegeteilen auf Grundlage von
CAD-Daten, Zeichnungen oder Mus-
temn.

Hergestellt auf hochmodernen Wafios-
Biegemaschien der Baureinen BM 51
und BMU 4.

Mittlere bis groBe Serien mit Draht-
durchmessern von 0,4 mm - 10,0 mm
kénnen aus allen gangigen Materialien
auf diesen Maschinen bearbeitet und
auch dreidimensional problemlos ge-
bogen werden.

ZUSATZLEISTUNGEN

Stanzteile und
Stanzumformteile

Wir bearbeiten Stanzteile und Stanzum-

formteile vom Coil oder Stab.

Materialstarke t = 0,2 mm -t = 10,0 mm
Breite 100,0 mm

Modeme Hydraulik- und Exzenterpressen
formen Stanzteile und Stanzumformteile

mit einer Presskraft bis zu 100 Tonnen.

Schwei3baugruppen

INDIVIDUELLE FERTIGUNG

Technische Federn
und Federbligel

Wir fertigen Sonderfedern und Feder-
blgel passend fUr Inre Produkte nach:
e Kunden-Zeichnungen

® Mustern oder

e CAD-Daten

Drahtdurchmesser 0,4 mm - 6,0 mm
Flachmaterial t = 0,2 mm - 2,0 mm

Lampen- und
Scheinwerferschutzgitter

Einfache Rahmen oder hochkomplexe
3D-Biegeteille — im Bereich ,Lampen-
schutzgitter setzen wir verschiedenste
Anforderungsgrade um.

Das VerschweiBen mit Gittern oder Draht-
staben und Befestigungslaschen gehort
natUrlich auch zum Fertigungsprozess.

Als Erganzung zu unseren individuellen Produktangeboten kénnen wir lhnen folgende Leistungen anbieten:

Designteile

Oberflachen bei Edelstahlteilen sind un-
sere Spezialitat.

Um Bauteile mit hochdekorativem Finish
herzustellen, verwenden wir als Aus-
gangsmaterial Guten in vorgeschliffener
Qualitat.

Schwerpunkte bilden hierbei Automaten-
und Edelstanle.
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