
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

 

 

Erfüllungsort für Lieferung und 
Zahlung ist Lengerich (Westf.). 
Die Ware bleibt bis zur restlosen 
Zahlung unser Eigentum 

Geschäftsführer: 
Thorsten Wolff 

Stadtsparkasse Lengerich 
(BLZ 401 544 76) 6981 
AG Steinfurt * HRB 6207 
USt-IdNr.: DE 125505257 

Volksbank Tecklenburger Land eG 
(BLZ 40361906) 200513900 
BIC GENODEM1IBB 
IBAN De27403619060200513900 

Bau- und Maschinenschlosserei 
Konventionelle und CNC- 
    zerspanende Bearbeitung 
Schweißfachbetrieb nach DIN EN 1090 
Hydraulikschläuche nach Muster 
 
Carl-Bosch-Straße 3 
49525 Lengerich 
Telefon  
Telefax  
Mobil 
Email 
 

(05481) 81064 
(05481) 37852 

(0171)8181406 
mwagner@wolff-maschinenbau.com 

 
 

 

  

 
 
 
 
Betriebsbeschreibung :  
 
 
Die Wolff GmbH, Bau - und Maschinenschlosserei wurde 1979 gegründet mit der Idee Dienstleistung 

in verschiedenen Bereichen der Maschinenbau Einzelteilanfertigung sowie Reparaturen für 

Namenhaften Firmen in unserem Raum anzubieten. 

Wir sind im Besitz der gültigen Betriebszulassung für Schweißarbeiten nach DIN ISO 1090-1. 

 

Die Firma besteht aus einem 25-köpfigen Team von innovativen und erfahrenen Mitarbeitern. In 

unserer 1200 qm großen Werkhalle, ausgestattet mit zwei 2to Abus Hallenkränen, werden alle 

Bestellungen präzise und schnell bearbeitet. 

Unser Produktionsfeld sehen wir in der Herstellung von Einzelteilen, Prototypen, Musterteilen, 

Sonderanlagen, Kleinserien und Serien bis ca. 500 Teilen. Gerne bieten wir Ihnen auch ein 

individuelles Liefermodell, wie etwa Teillieferungen oder Musterteile mit nachfolgender 

Serienfertigung. Ob Sie Teile aus Titan, Werkzeugstahl, Edelstahl oder normale Stahlsorten, wie C35, 

C45 oder Automatenstahl, Aluminium, Gussstahl oder Kunststoff gefertigt haben wollen, wir sind für 

fast alles werkzeugtechnisch gut ausgerüstet. 

Selbst kleine Baugruppen werden bei uns zusammengebaut und zu Ihnen geliefert. Eine 

termingerechte Lieferung ist natürlich auch für uns mit eine der wichtigsten Voraussetzungen, die wir 

gerne erfüllen möchten. 

Wir verfügen über einen sehr umfangreichen Maschinenpark, um Ihren speziellen Wünschen zu 

entsprechen. Zwei CAD/CAM Plätze komplettieren diesen und wir sind so in der Lage, Zeichnungen 

verschiedenster Formate, z. B. IGES, STEP, DWG oder DXF, 2- oder 3-Dimensional zu bearbeiten. 

Für uns ist auch eine Abarbeitung Ihrer selbst erstellten Programme denkbar. 

Im CNC- Drehbereich ist eine Bearbeitung bis ø 430 mm und einer Länge von 1500 mm möglich.  

Konventionelle Drehbearbeitungen sind bis zu einer Länge von 4000 mm und   ø 800mm bei uns 

möglich.  

Werkstücke bis zu einer Länge von 3600mm und einer Breite von 920mm können wir mit unseren 

CNC-Fräsmaschinen mit bis zu 5-Achsen bearbeiten. 
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Konventionelle Bearbeitung  
 

- 2 Mikromat Vertikalbohrwerk, Verfahrweg 800x1100x620 SK 45 
- 2 Cordia/CSEPEL Säulenbohrmaschine MK 4 mit Digitalanzeige  
- 1 Kolb Auslegerbohrmaschine MK 4 
- 1 Bohle Horizontalfräsbänke, Verfahrweg 250x600x500 SK 50 
- 1 Bohle Vertikalfräsbank, Verfahrweg 330x1400x400 SK 50 
- 2 VDF Drehbank, Spitzenhöhe 260/Länge ca.2000 
- 1 Poreba Drehbank, Spitzenhöhe 500/Länge ca.4000 
- 1 Kern Drehbank, Spitzenhöhe 200/Länge ca.1000 
- 1 Eisele Kaltkreissäge, Durchmesser 180 
- 1 MEP 320 Automatiksäge bis Durchmesser 320 
- 2 Kasto automatische Bandsäge bis Durchmesser 360 
- 2 Nimak Schutzgasschweißgeräte 400 Amp./ 450 Amp. 
- 1 Fronius Schutzgasschweißgerät 250 Amp. 
- 1 Dalex Wigschweißgerät 200 Amp. 
- 1 Autogen-Handbrenngerät (für Grobblech) 

 
CNC- Bearbeitung 
 

- 1 DMG DMF 360 linear Bearbeitungszentrum Verfahrweg 3600x920X820 mit 
    Rundtisch und schwenkbarerem Spindelkopf für 5-achs Simultanbearbeitung 

- DMU 75mB mit Verfahrwegen von 750x650x560 mm mit 60 Werkzeugplätzen 
- DMU 95mB mit Verfahrwegen von 950 mm x 850 mm x 650 mm mit 120 

Werkzeugplätzen 
- DMG ECOMILL 1100V mit 1100x560x510 mm Verfahrweg für die 3D-Bearbeitung 
- HAAS VF4 mit 1270x508x635mm Verfahrweg mit 4. Achse 
- 1 Mikron Bearbeitungszentrum, Verfahrweg 500x400x400 SK 40 
- 1 Mikron Bearbeitungszentrum, Verfahrweg 760x400x400 SK 40 mit 4. Achse 
- 1 VDF Boehringer Drehbank, Spitzenhöhe ca. 285/ Länge 1500 
- 1 VDF Boehringer Drehbank, Spitzenhöhe ca.280/ Länge 1500 
- 1 Traub TND400 CNC Drehbank mit angetriebenen Werkzeugen 
- 1 DMG CTX2500/1250 mit angetriebenen Werkzeugen 
- 1 Weiler E50 Drehbank, Spitzenhöhe ca 250/länge 1000 

 
Seit 2009 konstruieren und bauen wir diverse Kleinmaschinen. Die Steuerungen hierfür 
entstehen in Zusammenarbeit mit der Firma HEW Elektro- und Anlagentechnik GmbH, 
Lengerich. 


