GHOFFER-QUALITAT HAT FAMILIENTRADITION



QUALITATSPRODUKTE AUS DEM
SCHWABISCHEN KOHLBERG

Das beriihmte Rad im Getriebe, das alles am Laufen halt und
komplexe Produktionsprozesse erst ermdglicht, ist ein Sinnbild
fir Kontinuitat, Dynamik und Fortschritt. — Und es ist genau das
Teil, worum sich in unserem hochspezialisierten Traditionsunter-
nehmen alles dreht: Ringhoffer liefert fir alle groBen und kleinen
technischen Ubersetzungen die stets passgerechte, akkurate
Verzahnungstechnik.

Seit bald sechzig Jahren fertigen wir in unserem inhabergefiihrten
Betrieb am FuBe der Schwabischen Alb Prézisionsteile fiir Getriebe
und den Maschinenbau. Wir produzieren in Serie oder entwickeln
fir besonders knifflige Auftrage neue, individuelle und ungewéhn-
liche Losungen und Sonderanfertigungen.

Die erfahrenen und bestens ausgebildeten Verzahnungsspezialisten
uberzeugen jeden Kunden mit ihrer Qualitatsarbeit. Seitdem

das Unternehmen um die Ringhoffer Prazisionstechnik GmbH
erweitert wurde, kdnnen noch mehr Branchen mit den begehrten
maBgeschneiderten Bauteilen beliefert werden: wie immer
zuverldssig und termintreu.



CHRONIK DES WACHSTUMS

1957

Hans Ringhoffer sen. legt den Grundstein fiir das Familienunternehmen,
das sich zundchst auf den Getriebebau spezialisiert.

1970er Das Unternehmen konzentriert sich zunehmend auf die Herstellung und

Jahre
1982

den Vertrieb von Getriebeteilen.
Hans Ringhoffer jun. steigt in das Unternehmen ein, das zu diesem
Zeitpunkt 27 Mitarbeiter zahlt.

1980er Die ErschlieBung von Export-Markten in Nachbarlandern zieht weiteres

Jahre

1997
1998
2004

2005
2007
2010
2011
2012
2014

Wachstum nach sich.

Das Unternehmen wird nach DIN EN ISO 9002 zertifiziert.

Bezug des Neubaus im Industriegebiet.

130 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter arbeiten bei Ringhoffer im
Zwei-Schicht-Betrieb.

Umzug der Zahnstangenfertigung ins Werk 2.

50. Geburtstag des Unternehmens.

Erneuter Aufschwung nach tberstandener Finanzkrise.

Griindung der Ringhoffer Prazisionstechnik im Werk 3.

In der Verzahnungstechnik, also in Werk 1 und 2, arbeiten 170 Kollegen.
Das hohe Qualitdts- und Produktionsniveau wird gehalten, in neue
Technologien und Maschinen sowie in werkseigene Umweltprojekte fir
die Kithlung und Warme-Umwandlung investiert. Die Ubergabe der
Verantwortung an die nachfolgende Generation wird vorbereitet und
die Mitarbeiter werden gezielt daflir gefordert und qualifiziert.
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QUALITAT VON WELTRUF

Was mit Hans Ringhoffer sen. 1957 klein anfing, genieBt heute
als hochspezialisiertes und hochprofessionelles Unternehmen in
der nationalen und internationalen Verzahnungsbranche einen
sehr guten Ruf. Mit den Kundenanforderungen wuchsen Unter-
nehmen und Know-how kontinuierlich weiter. Um alle Auftrag-
geber im In- und Ausland termingerecht beliefern zu kénnen,
arbeiten inzwischen 170 Spezialisten der Verzahnungstechnik
und 20 Experten flr Prézisionstechnik in zwei Schichten.
Ringhoffer und seine Produkte sind fir vieles bekannt: verldss-
liche Prézisionsarbeit, unbedingte Termintreue, kostengiinstige
Fertigung und die nach der Norm DIN EN SO 9001:2008 zerti-
fizierte Qualitat. Die Basis dafir bilden unser moderner Maschi-
nenpark, die gewachsenen Strukturen und unsere langjahrige
internationale Erfahrung.



VERZAHNUNGSTECHNIK
VON HOHER PRAZISION

Auf Uber hundert CNC-Frdsmaschinen
werden bei Ringhoffer gangige Elemente
und Module sowie Sonderanfertigungen
nach Kundenwunsch hergestellt. Als
erfahrener Spezialist fiir Verzahnungs-
technik kénnen wir genau das liefern,
was von uns erwartet wird. Unsere Stdrke
besteht in der innovativen Entwicklung
und hochwertigen Fertigung von Prazisi-
onsprodukten, die in allen Bereichen des
Gerdte- und Maschinenbaus zum Einsatz
kommen. Trotz standiger Weiterentwick-
lung kénnen wir dank modernster Produk-
tionsanlagen von namhaften Herstellern,
optimierten Fertigungsablaufen und
kontinuierlicher Qualitatssicherung unsere
Kunden kostenginstig und kurzfristig auf
gleichbleibend hohem Niveau beliefern.

Wir sind stolz auf unsere moderne
Technik und die neusten Technologien;
doch ohne unsere hochmotivierten und
erfahrenen Mitarbeiter, die sich standig
weiterqualifizieren, konnten wir unse-
rem selbstgestellten Qualitatsanspruch
niemals geniigen!




HABRAMA

High Precision
Rack Grinding and Milling Machines

HABRAMA UVF -
Universalverzahnungsfras-Center

Zum Verzahnen von

Zahnradern

Schnecken
Schneckenradern
Keilwellen
Trapezgewindespindeln
Zahnriemenradern

Das Prinzip

Das  Universalverzahnungsfras-Center
verfahrt einen Stander in X-Richtung und
besitzt eine programmierbare, servomo-
torisch angetriebene B-Achse (Fraskopf)
fiir einen Schwenkbereich von 360°. Die
Grundmaschine beinhaltet einen Aus-
stattungsumfang, der es erlaubt, die
Maschine in hoher Verfiigbarkeit fiir die
prazise Produktion einzusetzen.
Teilkapselung, direkte Wegmesssysteme
fir alle Achsen auBer den Drehachsen,
eine Klimatisierung von Schaltschrank,
sowie Spaneforderer, eine Filteranlage
fir den Kiihlschmierstoff und schwin-
gungsdampfende Aufstellelemente sind
im Standard enthalten.

Maschinenbau

Zahnstangenfras- und Schleifmaschinen
mit hochster Leistung und Prazision.

In unserer modernen Fertigung sind wir
auch geristet fiir Ihre Anfragen im Bereich:

Drehen

Frasen
Flachschleifen
Profilschleifen

Testen Sie uns, Sie werden von unserer
Kompetenz und Qualitat zu fairen Preisen
liberzeugt sein.

HABRAMA GmbH - Benzstrasse 13
89155 Erbach - Tel. 07305 / 956625-0

Fax 07305 / 956625-50 - info@habrama.de
www.habrama.de




DAS RINGHOFFER-FERTIGUNGSPROGRAMM

Kegelrader Abwalzfrasen max. @ 250 mm, bis Modul 6
Keilwellen Abwalzfrasen auf Anfrage bis 1.200 mm Lange
Schleifen max. Spitzenwelle 1.250 mm
Kettenrader Abwalzfrasen Max. @ 400 mm, bis 1,5 Zoll
AbwalzstoBen bis 1 Zoll
Schnecken Strehlen bis Modul 3
Frasen bis Modul 8
Wirbeln bis Modul 8
Schleifen bis Modul 8
Schneckenrader Abwalzfrasen Auf Anfrage
| Schraubenréder Zahnflankenschleifen max. @ 400 mm, Modul 10
‘; Stirnrader Abwalzfrasen max. @ 600 mm, Modul 10
i AbwalzstoBen max. @ 5000 mm, Modul 6
Zahnriemenrader AbwalzstoBen max. @ 400 mm

Abwalzfrasen max. @ 400 mm

> DRUCK- UND SCANLOSUNGEN > IT-LOSUNGEN > BUROEINRICHTUNGEN

P

Wir machen 8
Burokommunikation leicht.

Canon

ACCREDITED PARTNER
Flab)

Kappel & Dierolf GmbH & Co. KG I(AP =L & DIEROLF

info@kappel-dierolf.de | www.kappel-dierolf.de

Office Print Management



RINGHOFFERS KOMPLETTBEARBEITUNG

AuBenschleifen bis max. 270 mm, max. Spitzenweite 1000 mm
Bohren CNC auf Anfrage; 4000mm x 600mm x 600mm

Drehen CNC und konventionell bis @ 400 mm, Lange 1200 mm

Flachschleifen max. Lange 2500 mm

Frasen CNC und konventionell auf Anfrage; 4000mm x 600mm x 600mm
Gewindeschleifen auf Anfrage; max. Schleif-@ 200 mmx1000mm
Innenschleifen max. Schleif-@ 200 mm, max. Schleiftiefe 250 mm
Nuten: Frasen, StoBen, Rdumen bis 28 mm

Oberflachenbehandlung
wie z.B. Harten, Nitrieren etc.

Spitzenloses Rundschleifen max. @ 70 mm

Zahnflankenschleifen bis Modul 10, Durchmesser 400

Frasen kurzfristig lieferbar, auf Lager: ab Modul 0,5 bis 12
und von Teilung 2-10 mm bis Lange 3000 mm

Zahnflankenschleifen auf Anfrage

Hommel Hercules
Werkzeughandel

www.hhw.de

= |hr Fachhandel fiir Industrie und Fertigung -

= lhr Spe2|allst far Oualltatswerkzeuge und PSA

Hommel Hercules Werkzeughandel GmbH & Co KG 68519 Viernheim - Tel 06204 739-0 - www.hhw.de



PRAZISIONSTECHNIK IN
RINGHOFFER-QUALITAT

Seit 2011 bieten wir unseren Kunden
auch hochwertige Produkte an, die weit
uber die traditionelle Verzahnungstechnik
hinaus gehen. In unserem Werk 3, der
Ringhoffer Prazisionstechnik GmbH, ferti-
gen 20 Mitarbeiter zusatzlich Prazisions-
dreh- und Frasteile.

Die Kopplung von Verzahnungs- und
Prazisionstechnik bringt eine innovative
Ubersetzungstechnik hervor, die héchsten
Anspriichen genligt und noch bedarfs-

BURRI

gerechter auf die Wiinsche der verschie-
densten Branchen reagieren kann. Unsere
Dreh-, Fras- und Schleifteile sowie Lappen
aus hochwertigen Werkstoffen unterliegen
einer strengen Qualitatskontrolle bis zur
Genauigkeitsklasse 6 auf einer 3D-Koordi-
natenmessmaschine.

Wir fertigen Einzelteile oder Serien nach
Zeichnung oder Muster. Einzelne Bearbei-
tungsgange oder die Komplettbearbeitung
der zu produzierenden Teile werden auch
in Lohnarbeit Gbernommen.

3chnarr

METALLVEREDLUNG

I
Wirtschaftlichkeit 7
und Innovation

made in Germany |-

Schnarr Metallveredlung GmbH - RuhrstraBBe 6 - 71332 Waiblingen
Tel. +49 (0) 71 51 959 33 - 0 - Fax +49 (0) 71 51 959 33 - 33

info@schnarr-metallveredlung.de - www.schnarr-metallveredlung.de
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AUSZUG AUS DEM FERTIGUNGSPROGRAMM

Stangenbearbeitung Von @ 5 mm bis @ 100 mm
Futterbearbeitung bis @ 450 mm

Wellen bis 1200 mm

Linette @ 16 mm bis @ 180 mm

Frasen mit bis zu 5 Achsen

Flachschleifen 500 mm x 330 mm

Lappen bis @ 250 mm und 10 kg Stiickgewicht
Qualitatsprifung bis zur Genauigkeitsklasse 6 auf einer

3D-Koordinatenmessmaschine

INDUCTOHEAT
EURDPE
An Inductotherm Group Company

Anlagenbau fiir induktives Harten,
Erwarmen, Léten

HF/MF/IFP-Umrichter
Schmiedeerhitzer

Leading the world in induction heating technologies

Netzfrequenz Erwarmanlagen

Induktiviohnhartereien

Prozessentwicklung
Induktorbau /Hartezubehor

Inductoheat Europe GmbH, Ostweg 5, 73262 Reichenbach

o= Tel.: 07153/504-200 @ info@inductoheat.eu
a Fax: 07153/504-340 www.inductoheat.eu




STARKES TEAM,
STARKE TECHNIK

Nicht die Technik bewegt Ringhoffer, tern neuerdings nicht nur frische Apfel fiir
sondern Ringhoffer bewegt die Technik. die Pausen an, sondern fiihren auch Ge-
Dahinter steht unser kompetentes Team sundheitstage der Krankenkassen durch.
mit seinen gut ausgebildeten Mitarbei- Die Sicherheit unserer Mitarbeiter im
tern. Brandfall versuchen wir durch die Ubung
Um das Gesundheitshewusstsein zu der 6rtlichen Feuerwehr bei uns im Haus
scharfen bieten wir unseren Mitarbei- zu gewahrleisten.

Ersatzteile Extrusion - Lohnfertigung

o

‘urgsﬁ;'%a"er Maschinen- undAggregatebﬁd '3

WEAR TECHNOLOGY '
Leistungsfahig. Zuverlassig. Prazise. - < N @

Kreiensen - Hainbergstr. 1 - D-37574 Einbeck - Tel. 05563 / 705 - 0 - Fax 05563 / 6423 - info@burgsmueller.de - www.burgsmueller.de
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NZWEYGART

Elektrowerkzeuge Arbeitsschutz
Handwerkzeuge Betriebseinrichtung

SchweifBtechnik Befestigungstechnik www.zw24.de




INVESTITION
IN DIE ZUKUNFT

Jedes Jahr bewerben sich Dutzende
Schilerinnen und Schiler bei uns, um
in der Ferienzeit in der Produktion oder

Verwaltung ihr Taschengeld aufzustocken.

Bei dieser Gelegenheit erhalten sie erste
Einblicke ins Arbeitsleben und Orientie-
rung fir ihre kiinftige Berufswahl. Einige
der Praktikanten gehdren spdter zu den
zwei bis drei neuen Azubis, die bei uns
jahrlich eine Lehre fir Industriekaufleute
und Zerspanungsmechaniker beginnen.
Bisher konnten wir jedem unserer Auszu-
bildenden nach der bestanden Priifung
einen Arbeitsplatz anbieten.

Ein Hohepunkt in jedem Lehrjahr ist der
gemeinschaftliche Azubiausflug, wie zum

Beispiel 2014 ins Porschemuseum nach
Zuffenhausen mit anschlieBendem Rennen
auf einer Kartbahn.

Einige unserer Auszubildenden konnten
sogar schon erste internationale Erfahrungen
sammeln. Im Rahmen des Projekts Go.for.
europe absolvierten sie in Irland oder
England ein vierwdchiges Auslandsprak-
tikum. Go.for.europe ist ein Gemeinschafts-
projekt der baden-wiirttembergischen
Wirtschaft — des Baden-Wiirttembergischen
Handwerkstags e. V., des Industrie- und
Handelskammertags e. V. und des Ver-
bands der Metall- und Elektroindustrie
Baden-Wiirttemberg e. V., Sidwestmetall.

Mit GARP wird ein Schuh draus

| B
GARP BILDUNGSZENTRUM _ n .
PLOCHINGEN - RUIT - NURTINGEN - GOPPINGEN . ‘-\

@ Ihr Partner fiir Aus- und Weiterbildung.
@ Wir begleiten Sie ein Berufsleben lang.

\ Ak R
:l Jacob Bek
Stahlgrof3handel

Jacob Bek GmbH - HohnerstraRe 5-11-89079 Ulm - Telefon +49 (0)731 405-0
Telefax +49(0)731405-289 - E-Mail: zentral.bek@thyssenkrupp.com

GARP BILDUNGSZENTRUM
fiir die IHK Region Stuttgarte. V.

Carl-0rff-Weg 11
73207 Plochingen

Fon 07153 8305-0
www.garp.de




Rotguss

Bronzen
Aluminiumbronze
Aluminium

Messing

Kupfer

Grauguss

in allen Zuschnitten

Mittelrheinische MetallgieBerei
Heinrich Beyer GmbH & Co. KG
Postfach 1565 - 56605 Andernach
Tel. 02632/4004-0 - Fax -56
www.mmhb.de - mail: info@mmbhb.de
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LANDKREIS ESSLINGEN

UMWELTSCHUTZ IST EHRENSACHE

Wir sind bestrebt unser umweltgerechtes Handeln
stets zu (berdenken und zu verbessern — zum Schutz
unserer Umwelt.

Unsere Umweltleitlinien:

o effizienter und schonender Umgang séamtlicher von
uns verwendeter Ressourcen

e Verringerung von Abfallen, Abwasser, Emissionen
und Larm

e Einhaltung gesetzlicher Vorschriften und

behordlicher Auflagen

Deshalb beteiligen wir uns seit 2010 am Projekt
OKOPROFIT® (OKOlogischesPROjekt Fiir Integrier-
te Umwelt-Technik) der Stadt und des Landkreises
Esslingen.

Unsere durchgefiihrten Projekte:

e Austausch der alten Neonréhren in LED-R6hren
und T5-Réhren in allen Werken

e Errichtung von Photovoltaikanlagen auf allen
Hallendédchern

e Austausch der Nachtspeicherdfen in den Gebauden
der Prézisionstechnik im Bereich der Fertigung auf
eine Luft- und Warmepumpenheizung

e Im Biiro-und Wohnbereich entstand eine
Eisspeicherheizung, fiir die dber zwei im Hof
vergrabene Wasserzisternen und eine Solarkollek-
toranlage auBerhalb der Heizperiode Warme
eingelagert wird.

e Einbau einer Adsorptionskélteanlage im
Erscheckweg 8

e Erneuerung aller Kompressoren

® Nutzung von Regenwasser

Adam-Opel-Str. 10/1
70794 Filderstadt (Sielmingen)

Tel. (07158) 70 92 52

Fax (07158) 70 96 40

Mobil: 0172-74 78 689

E-Mail: service@wtdrucklufttechnik.de

Drucklufttechnik BN

Alles aus einer Hand.

Thomas WEISE \/Druckluft-KompIettI('isungen \/ Wir planen und installieren

Betriebswirt des Handwerks komplette Druckluftanlagen




Sanitar
Heizung
Liiftung
Flaschnerei
Solar
Warmepumpen
Photovoltaik
Klima
Fachbetrieb nach § 19
Planung
Beratung

Jahnstrasse 13
72639 Neuffen
Tel. 07025 3338

Fax 07025 7352

info@koch-sanitaer-heizung.de
www.koch-sanitaer-heizung.de




SPONSOR FUR
DEN NACHWUCHS

Die kontinuierliche und gewissenhafte Ausbildung
von Lehrlingen ist fiir uns eine selbstverstandliche
Investition in die Zukunft. Doch die von uns Gber-
nommene Verantwortung fir den Nachwuchs geht
noch weiter. Darum spendet unsere Firma der
Kohlberger Grundschule jahrlich 15 000 Euro.
Mit dem Geld kiimmert sich ein Schulsozialarbeiter
um das Wohl und die Entwicklung der Kohlberger
Schiiler und starkt das Miteinander von Schiilern,
Lehrern und Eltern. Unter dem Motto , Fit fiir die
Zukunft” werden die Kinder auf weiterfiihrende
Schulen vorbereitet.

Wer, wenn nicht wir als Hersteller von Prazisi-
onsgetriebeteilen, sollte ein Uni-Team unterst(it-
zen, das mit eigens entwickelten Elektrowagen
internationale Rennen fahrt? Seit einigen
Jahren schon sponsern wir das GreenTeam
der Uni Stuttgart. Es wurde gegriindet, um

in Wettbewerben flr Fahrzeuge mit rein elektri-
schem Antrieb zu starten und fuhr von Beginn an
stets Spitzenplatzierungen ein. — Mit Getrieben,
die von Studenten konstruiert und mit von uns
gefertigten Teilen gebaut wurden.

TG HLENIEAR

_*_.** " UNISTUTTGART
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Aluminium

DBF Solutions GmbH Messing
Stegweg 9
72622 Nurtingen

,‘ | ' Tel. +49 7022 738608 0

SOI UTionS E www.dbf-solutions.de

lhr kompetenter Ansprechpartner fiir

Technische Softwareentwicklung - PC- und Netzwerktechnik
Standortvernetzung

Metalle. Services. Losungen.
Alles mit System.

Prazisions-Platten-Zuschnitten sind wir ein
Fachhandel in der NE-Metallhalbzeug-Branche

Werner Weiss GmbH - NE - Metallhalbzeughandel
Carl-Zeiss-Str. 57 - D-72555 Metzingen

R @ fon 07123/94 39 0-0 - fax 07123/94 39 0-19

. info@werner-weiss-gmbh.de - www.werner-weiss-gmbh.de

lhre Wiinsche mit Prazision auf den Punkt genau !

produzieren

m Vollhartmetallschaftfraser nach DIN

m Vollhartmetallschaftfraser mit Uberlange

m Vollhartmetallschaftfraser mit Untermal3

m Vollhartmetallschaftfraser konisch

m Vollhartmetall Formwerkzeuge nach Zeichnung

nachscharfen

m Wir scharfen samtliche Fras- und Bohrwerkzeuge fiir Sie nach

m Wir schleifen Ihre DIN Werkzeuge fiir Ihre Verwendungszwecke um

= Wir trennen abgebrochene Werkzeuge ab und schleifen sie neu an

m Wir scharfen Formwerkzeug aus VHM oder HSS nach Zeichnung nach

beschichten
m Durch bedarfsorientierte Beschichtungen ergeben sich hochste Standzeiten
m Durch die Beschichtung wird die Warme mit dem Span abgefiihrt

m Es werden hohere Schnittparameter maglich

m Trockenbearbeitung wird ermdglicht

Werkzeugschleiferei Liebrich - Obere Brandstrasse 10 - 70567 Stuttgart - Tel. 0711/714995 - Fax 0711/712645
info@werkzeugschleiferei-liebrich.de - www.werkzeugschleiferei-liebrich.de



Ringhoffer
Verzahnungstechnik
GmbH & CoKG
Erscheckweg 8

72664 Kohlberg

T: 07025 9205-0

F: 07025 9205-29

E: info@ringhoffer.de
W: www.ringhoffer.de

Ringhoffer
Prazisionstechnik

GmbH

Erscheckweg 13-15

72664 Kohlberg

T: 07025 90025-0

F: 07025 90025-22

E: info@ringhoffer-praezision.de
W: www.ringhoffer.de

Esslingen

() Frickenhausen
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