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Die Geschdifts- und Produktionsgebdude der
SIT-Antriebselemente GmbH in Brakel / Westfalen.

Aus dem 1993 gegriindeten Einzelunternehmen
des heutigen Geschaftsfiihrers Michael Heine-
meyer wurde am 01.01.1998 die SIT-Antriebse-
lemente GmbH.

Damit eroffnete die SIT-Italien mit Sitz in Mai-
land ihre deutsche Niederlassung. Innerhalb
kurzer Zeit etablierte sich dieses Unternehmen
auch auf dem europdischen Markt.

Die Expansion des Unternehmens machte be-
reits nach 2 Jahren einen Standortwechsel er-
forderlich. Im September 2000 konnte der neue
Firmensitz in Brakel/Westf. bezogen werden.

Ein weiterer Neubau brachte zum Friih-
jahr 2006 neue Perspektiven. Mit noch-
mals erweiterten Lagerkapazitdten, einer
neu aufgebauten Konfektionierungsabtei-
lung fiir die Zahnriemenveredelung und
einer Erweiterung der Scheibenfertigung
auf CNC-gesteuerten Maschinen ist die
SIT heute ein zuverldssiger Partner des
Kunden. Belegt wird dies auch durch die
Zertifizierung nach DIN EN ISO 9001:2000
durch den TUV Nord im November 2007.

Einblick in das erweiterte Lager mit 1.200 m?.

Unser Leistungsprofil umfaft:

® Kundenbetreuung durch unsere AufRendienst-

mitarbeiter

kurze Lieferzeiten durch umfangreiche Lagerhaltung

von Scheiben, Riemen, Kupplungen und anderen
Komponenten der Antriebstechnik

Beschichtung und Konfektionierung von Zahn-

riemen und anderen Riemen fiir unterschiedlichste

Anwendungen

Sonder-/Einzelteilfertigung nach Kundenzeichnung

Fertigung von mechanischen Antriebskomponenten
auf modernen CNC-Werkzeugmaschinen in kleinen

und mittleren Serien

kurzfristige Endbearbeitung von Standardscheiben

(bohren, nuten etc.)
Antriebsauslegung mit speziellen Programmen

Zertifizierung nach DIN EN 1SO 9001:2000

fiir das Mang
DINEN 1s0

ZERTIFIKAT

gementsystem nach

9001 : 2099

Der Nachwais dar,
regelwarkskontrmen
Anondung wirde erbracht und wird gamag TOV CERT.
~Verfahren beschain
igt fy

2etifikat.

SIT Antrieb,

g;;:m Feld 9
Brakel / w,

Deutschiang ' oot

Herstel|
llung und Vertrigh von Anﬁriahselamanha
n

Ragistriar.
e S Ai8r-NE 44 10D 70105

berichi-Ne. 3501 2505

C Bty ™
TOV CERT-Zertfzsarstayiy
961 TOV NORD Cery GmbH

Diese Zaifizigyy,

ng wurds
RS mAig ey T8 TOV CERT At tghran 2ur Autttisrung gg 2,
und Zay

TUVNORD CERY Gy

e,

Langamarchsirage 29

selemente Gmpy

Gitig bis 2010-17.3;

Ensen, 2007.4 1-22

"izierung OAGefihrt ung wig

45141 Essan

W U801 cort g

o




Zahnscheiben -
Sonderanfertigungen

Scheiben -
Standardsortiment

Die SIT Keilscheiben werden in der Regel aus
Grauguss gefertigt. Sie sind fiir alle marktiib-
lichen Riemenausfiihrungen gebohrt oder mit
Taper-Bohrung lieferbar.

SIT Poly-V® Scheiben werden in der vorgebohr-
ten Ausflihrung aus Stahl und in der Taper-
Ausfiihrung aus Grauguss gefertigt.

Poly-V® Antriebe zeichnen sich im Vergleich zu
klassischen Keilriemenantrieben durch gerin-
geres Gewicht, weniger Platzbedarf, niedrige-
re Gerdauschemissionen und hohere zuldssige
Riemengeschwindigkeiten aus.

Die SIT Zahnscheiben werden aus hochwerti-
gen Werkstoffen wie Grauguss, Stahl, Alumini-
um oder Kunststoff unter Einhaltung geringst
moglicher Toleranzen nach internationalen 1SO-
Standards gefertigt.

Lieferorogramm Verzahnungen:

T2,5|T5|T10|T20
AT3 | AT5 | AT10 | AT20

Metrische Teilung:

Sonderausfiihrungen: O- und SE-Liicke
HTD®/ HPPD: 3M|5M | 8M | 14M | 20M
PG-GT: 3MR | 5MR | 8MR
RPP®: RPP5 | RPP8 | RPP14
Super Torque: S3M | S5M | S8M | S14M
EAGLE: 5M | 8M | 14M
FALCON / PolyChain®: 8M | 14M

Sonderverzahnungen

Fiir die Produktion von Sonderanfertigungen
stehen hochmoderne CNC-gesteuerte Werk-
zeugmaschinen zur Verfiigung.

Dies ermoglicht eine kurzfristige Fertigung
nahezu aller Scheiben nach Kundenwunsch
oder Zeichnung.

Die Fertigung mit Sonderwerkstoffen (Edelstahl
oder NE Metalle) sowie Oberflachenbehand-
lungen als Korrosionsschutz oder Hartcoatie-
rung sind moglich.

Modernste Technik fiir Sonderanfertigungen
nach Kundenwunsch.




SIT-Zahnriemen -
HTD und Mustang Speed

Die SIT Zahnriemen bilden in Verbindung mit
den SIT Zahnscheiben einen kompakten An-
trieb mit grofler Leistungsdichte und hervorra-
gendem Wirkungsgrad. Sie sind wartungs- und
gerduscharm, bestdndig gegen vielfaltige Um-
welteinfliisse und bei richtiger Dimensionierung
duBerst langlebig.

Fir den mittleren Leistungsbereich gibt es die
HTD Standardzahnriemen sowie die klassischen
Trapezprofile in Zollteilung.

Die Produktreihe Mustang umfasst die Varian-
ten Speed, Torque und Force im seit langem
weltweit bewdhrten HTD-Profil. Das gewahr-
leistet hohe Sicherheit gegen Zahniibersprung,
verbunden mit einem sehr ’runden’ Zahneingriff.

Der Mustang Speed in den Teilungen 3M bis
14M deckt dabei den Geschwindigkeitsbereich
bis 50 m/s ab. Sonderausfithrung Mustang XS
bis 60 m/s auf Anfrage.

SIT-Zahnriemen -

Mustang Torque und Mustang Force

Der Mustang Torque ist der spezielle Riemen
flir hohe Zugkrafte und Drehmomente bei Rie-
mengeschwindigkeiten bis 20 m/s.

Ein spezielles NBR Compound mit verschlei- i‘l!f‘lt"mlﬂmff
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aus Aramid ergeben ein einzigartiges Produkt. it
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Lieferbare Teilungen: 8M und 14M.

T

Der Mustang Force ist der Riemen fiir hohe
Dynamik bei Geschwindigkeiten bis 40 m/s.
Abrupte Lastwechsel und grobe Stéf3e werden
vom Dynaglass Zugtrager dauerhaft ertragen.
Durch das spezielle Compounding kann der
Riemen bis 130° C eingesetzt werden.

Lieferbar in 8M und 14M sowie auf Anfrage
auch als Sonderriemen Mustang Force GTR.




SIT Keilriemen

Die SIT TF Keilriemen sind flankenoffen form-
gezahnt. Lieferbare Ausfiihrungen nach DIN2215
sind ZX, AX, BX und CX. Die Profile XPZ, XPA,
XPB und XPC entsprechen der DIN7753.

Auch diese Riemen sind elektrisch leitfahig
nach 1ISO1813. Der Temperaturbereich erstreckt
sich von -40 bis +100° C.

Die flankenoffen formgezahnte Ausfiihrung er-
moglicht kleinere Scheibendurchmesser und
kompaktere Antriebe.

Die SIT CV Keilriemen sind als klassische Keil-
riemen nach DIN2215 in den Ausfiihrungen Z,
A, B, C, und D sowie als Schmalkeilriemen nach
DIN7753 in den Ausfiihrungen SPZ, SPA, SPB
und SPC lieferbar.

Die Riemen sind Gewebe ummantelt und elek-
trisch leitfahig nach 1SO1813. Sie finden im
gesamten Maschinenbau Anwendung und sind
bedingt 6lbestandig. Einsetzbar sind die SIT CV
Keilriemen von -40 bis +80° C, die Schmalkeil-
riemen sogar bis +100° C.

GOODYEAR Hochleistungszahnriemen -

FALCON und EAGLE

Der FALCON GTR ist die Alternative fiir alle exis-
tierenden PolyChain®-Antriebe und kann diese
im Normalfall ohne Leistungseinbufien erset-
zen.

Dabei weist er wichtige Vorteile wie antistati-
sche Ausriistung und bessere Biegewilligkeit
auf. Durch den glatten Riemenriicken ist auBer-
dem die Verwendung von Riickenspannrollen
moglich.

Die spezielle Gummimischung ldsst die Verwen-
dung im Temperaturbereich -50 bis +95° C zu.

Das patentierte Antriebssystem EAGLE Pd bie-
tet gegeniiber herkommlichen Synchronriemen
durch die versetzte pfeilférmige Zahnanord-
nung den Vorteil der Gerduschreduzierung um
bis zu 20 dBA.
Der Riemen ist selbst zentrierend, wodurch die
manchmal storenden Bordscheiben entfallen.
Die verwendeten Materialien sind dhnlich wie
beim Falcon.

Der Wirkungsgrad liegt bei bis zu 98%.




ELATECH PU® - Zahnriemen

Fiir die Transporttechnik wird tiberwiegend die
endlos verschweifite Meterware mit verschie-
densten Funktionsbeschichtungen oder mit
speziellen Nocken versehen.

AuBerdem sind mechanische Bearbeitungen
wie Perforationen oder Ausfrasungen, je nach
Anwendungsfall, méglich.

Lieferbare Riemenprofile sind:

T2,5 bis 20 | AT5 bis AT20 | HTD 3M bis 14M
STD 5M bis 14M | RTD 5M bis 14M | XL bis XH
EAGLE 5M bis 14M | Flachriemen F1 bis F4 und PJ

ech

Die ELATECH® PU-Zahnriemen sind moderne
Transport- und Antriebselemente, die exklusiv
von der SIT-Antriebselemente GmbH vertrieben
werden.

Es gibt drei verschiedene Ausfiihrungen:
Extrudierte Meterware kann zu endlosen Riemen
verbunden oder als Meterware in Linearachsen
verwendet werden.

Endlos extrudierte ELA-flex-SD Zahnriemen sind als
Antriebsriemen mit bis zu 22 m Lange verfiigbar.
In Form gegossene Antriebsriemen heiflen
ELATECH Synchrotorque.

Die ELA-flex-SD Riemen werden endlos extru-
diert. Damit konnen beliebige Riemenldangen
ab ca. 1500 mm bis zu 22000 mm zahngenau
gefertigt werden.

Diese Riemen werden vorwiegend als Hoch-
leistungsriemen in komplexen Antrieben ein-
gesetzt. Durch die Verwendung verschiedener
Zugtrager in Stahl, Edelstahl, HFE- und Aramid-
Cord kann der Riemen auf die spezifischen An-
forderungen in der jeweiligen Anwendung hin
optimiert werden.

Die Synchrotorque Zahnriemen sind klassische
Antriebsriemen. Das Standardprogramm um-
fasst die Teilungen T2,5 bis T10 und AT5 bis
AT10. Weitere Profile auf Anfrage. Durch das
spezielle Herstellverfahren sind diese Riemen
besonders prdzise und {ibertragen Drehbewe-
gungen absolut winkeltreu.

Der Temperaturbereich fiir den Einsatz der Rie-
men reicht von -30° bis +100° C.

Die Riemen sind sehr gut chemisch bestandig,
z.B. gegen Fette und Ole.




Kupplungen TRASCO®,

TRASCO ES® und SERVOPLUS®

Die SERVO-PLUS® Metallbalgkupplungen sind
perfekt fiir alle Servomotor-Anwendungen ge-
eignet, bei denen hohe Torsionssteifigkeit,
spielfreie  Drehmomentiibertragung, geringe
Massentragheit und hochste Zuverlasﬂgkelt
gefordert ist. Das mnovatlve/N\Qdulsyste

:_,mogllcht schnelt gbarkelt bei lélt;hZeltlg
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Die TRASCO® und TRASCO-ES® sind dreiteilige
steckbare Wellenkupplungen fiir prazise Kraft-
libertragung. Sie bestehen aus zwei Naben aus
hochfestem Aluminium oder Stahl und einem
elastischen Zahnkranz aus Polyurethan. Die
Zahnkranze sind standardmafig in vier ver-
schiedenen Shorehdrten von 80 Shore A bis 64
Shore D lieferbar: Die TRASCO ES ist die spiel-
freie Ausfiihrung.

Fir den Einsatz in EX-Schutz Umge-
bung gibt es Sonderformen mit ATEX
Zertifikat.

Kupplungen SITEX ST®

und METALDRIVE®

Die SIT Metaldrive iibertragen Drehmomente
bis zu 65000 Nm mit groBter Prazision vollig
spielfrei. Sie gleichen dabei axialen, radialen
und Winkelversatz aus.

Die Lamellenkupplungen bestehen aus zwei
ausgewuchteten Stahlnaben. Sie sind einfach
zu montieren.

Der Temperaturbereich reicht von -40° bis +225°C.
Die beste Eigenschaft dieser Kupplungsart ist
ihre Vielseitigkeit.

Die Standard Kupplungen kdnnen leicht an die
Bediirfnisse jedes Kunden angepasst werden.

Die SITEX® Zahnkupplungen sind flexible Wel-
lenverbindungen fiir eine formschliissige Mo-
mentiibertragung. Sie gleichen axiale, radiale
und winklige Wellenverlagerungen aus.

Sie bestehen aus zwei Stahlnaben mit bogen-
formig gefrdster Auflenverzahnung und einer
Auflenhiilse aus Polyamid 6.6 oder Stahl mit
entsprechender Innenverzahnung.

Die Ganzstahlausfiihrung SITEX® ST ist fiir die
Ubertragung von Momenten bis zu 34000 Nm
geeignet.

Die SITEX® FL Kupplung verbindet Hydraulik-
pumpen und Dieselmaschinen.




Welle Nabe Verbindungen

Klassische Taperspannbuchsen SER-SIT® sind
mit allen handelsiiblichen Taperbuchsen kom-
patibel und in den GroBen 1008 bis 5050 fiir
metrische oder zodllige Wellendurchmesser lie-
ferbar.

Die innovativen SER-LOCK® Spannelemente
sind ein SIT Patent, und verbinden die Vor-
teile der SIT-LOCK® Spannelemente mit denen
der Taperbuchsen. Es gibt sie ebenfalls in den
Baugréfen 1108 bis 3020.

Die SIT-LOCK® Spannelemente dienen zur
reibschliissigen und spielfreien Ubertragung
von Drehmomenten und Axialkraften zwischen
zylindrischen Wellen und Naben.

14 verschiedene Ausfithrungen bieten fiir jeden
Einsatzfall die optimale Losung.

Fiir die Auswahl sind die Belastungen und be-
sonders die Einbauverhaltnisse wichtig.
Besonders vorteilhaft sind die selbst zen-
| trierenden Typen, egal ob Zahnscheiben,
! Poly-V Scheiben oder Keilriemenscheiben
" zu montieren sind.

Riemenvorspannung und

Riemenfluchtung

Mit dem TEN SIT®-Gerit kann die erforderliche
Riemenvorspannung bei allen industriellen An-
trieben exakt eingestellt werden.

Das Gerat arbeitet nach dem Prinzip der schwin-
genden Saite im Bereich von 20 bis 600 Hz.
Es ist unabhdngig vom Werkstoff des Riemens
oder des Zugtragermaterials.

Die richtige Riemenspannung beeinflult die
Lebensdauer des Antriebs ganz entscheidend.
Eine haufig stark unterschatzte Tatsache.

Mit dem SIT LINE LASER werden die Antriebs-
scheiben lateral, horizontal und vertikal laser-
genau ausgerichtet.

Eine wichtige Voraussetzung, um starken Rie-
menverschleifl im Kantenbereich sicher zu ver-
meiden.

Bei mangelhaft ausgerichteten Scheiben laufen
die Riemen an den Bordscheiben an, und es
kommt unter Umstanden sogar zum Aufsteigen
des Riemens, was zu einer Beschdadigungen der
Riemenzahne fiihren kann.

Die Anlaufkraft an die Bordscheiben sollte im
Normalfall minimal sein.

Exakt ausgerichtete Scheiben sind hierfiir eine
Grundvoraussetzung.




SIT Antriebselemente GmbH
Rieseler Feld 9 (Gewerbegebiet West) | 33034 Brakel, Westf.
Fon: 0 52 72 - 39 28-0 | Fax: 0 52 72 - 39 28-90
info@sit-antriebselemente.de | www.sit-antriebselemente.de




