Maschinenliste 2013

Hersteller

AMADA

AMADA

AMADA
DOOSAN

EMAG

EMAG

JOHNFORD

JOHNFORD

MORI SEIKI

DOOSAN

MORI SEIKI

MORI SEIKI

TAKISAWA

TAKISAWA

TIBO SIG/TBT

TIBO

PEE-WEE

Maschine

AMADA CM75

AMADA CM150

AMADA HA 400
Lynx 220 LM

VL5

VL5

TC 35

T™ 35

SL 300 BMC 700

TT2500LM

ZL 250 MC /600

ZL 253 BMC /600

EX-106

TX-20 G

B17/1

TET30/500-2-600

UPW 24

Bearbeitungs-
bereich

bis @ 75 mm
@20 mm
bis @ 150 mm

bis @ 400 mm
@ 250 x 500

@200 x 140

@200 x 140

@ 430 x 500

@ 430 x 500

@ 400 x 500

@ 250 x 1000

@ 250 x 600

@ 250 x 600

@ 240 x 350

@130 x 130

@4 -240x 1000

@12 - @40 x 600

Typ

Kreissdgeautomat

Kreissdgeautomat

Bandsageautomat

CNC-Futterdreh-
maschine

CNC-Futter-
drehmaschine

CNC-Futter-
drehmaschine

CNC-Futterdreh-
maschine

CNC-Futter-
drehmaschine

CNC-Futter-
drehmaschine

CNC-Futter-
drehmaschine

CNC-Futter-
drehmaschine

CNC-Futter-
drehmaschine

CNC-Futter-
drehmaschine

CNC-Futter-
drehmaschine
Tiefbohrmaschine

Tiefbohrmaschine

Profilwalzmaschine

Sonstige
Ausstattung

CNC-Steuerung Lademagazin

CNC-Steuerung Lademagazin

Blndelspanneinrichtung

Angetriebene Werkzeuge,
Reitstock

Drehmaschine mit Pick-Up-
Spindel, Automation und
angetriebenen Werkzeugen

Drehmaschine mit Pick-Up-

Spindel, Automation und ange-
triebenen Werkzeugen sowie

DIP-Flachenspeichertischen

Reitstock

Reitstock

Angetriebene Werkzeuge,
Reitstock

4-Achsen, Reitstock,
angetriebene Werkzeuge

4-Achsen, Reitstock + Reis
Roboter RVL30-16

4-Achsen, Reitstock,
angetriebene Werkzeuge

Reitstock

Portallader, angetriebene
Werkzeuge

ELB-Verfahren

doppelspindelige BTA -Maschine

Baujahr

2002

201

2007
2006

2007

2007

1995
1997
1998
2007
2001/
2008
2003
2003
1999
1978 /
2006

2008

2007

Bevorzuge Anwendung
Prazisionssagen +/-0,1 mm mit gerin-
gen Verunreinigungen am Werkstlick

Préazisionssagen +/-0,1 mm mit gerin-
gen Verunreinigungen am Werkstuick

Serienfertigung mit Passmafien
<0,02 mm

Serienfertigung

Serienfertigung

Mittlere bis schwere Zerspanung,
Hartdrehen, Passungen

Mittlere bis schwere Zerspanung,
Hartdrehen, Passungen

Mittlere bis schwere Zerspanung,
Hartdrehen, Passungen

Mittlere bis schwere Zerspanung

Mittlere bis schwere Zerspanung

Mittlere bis schwere Zerspanung

Ruckseitenbearbeitung, Passmalfie

Serienfertigung mit Passmalen
<0,02 mm

Tieflochbohren Rundmaterial
max. @ 120

Tieflochbohren Rundmaterial
max. @ 120

Gewinderollen

THH

Drehteile

Stiickzahlen

100

500

500

200

200

200

50

500

20

Grolserien

Grolserien

GrofR3serien

GrofR3serien

Grolserien

Grolserien

Grolserien

Grolserien

GrofR3serien

GrofR3serien

Grolserien

Grolserien

Grolserien

Grolserien

GrofR3serien

GrofR3serien

Grolserien



