


Weiterer Vorteil: Auch die optimale Ergonomie und der 6konomische Material-
fluss der FleXXKorr-Anlage machen das Verfahren besonders effizient. Die
Anlage bietet zudem durch eine kontinuierliche Prozessiberwachung und
-steuerung duflerst sichere Ablaufe bei der Beschichtung. Natirlich ist FleXXKorr
wie alle Verfahren aus dem Hause HOLZAPFEL GROUP Chrom-VI frei.

Technische Details zum Verfahren:
12-15% Ni-Anteil
Schichtstérken: 6-10 um
Hohe Korrosionsbestandigkeit (min. 240 h WR / min. 720 h RR)
Gute thermische Belastbarkeit, Temperaturbelastungen 24 h / 120 °C
ohne Verlust der Korrosionsbestandigkeit
Mégliche Normen als Grundlage der FleXXKorr-Beschichtung:
- VW TL244 r642 bzw. r 643
Bei der Beschichtung im gestreckten - DBL 8451.62 / .66 / /2 / 76
Zustand kénnen die Warentréger der - BMW GS90010 ZNNIVSI

Beschichtungsanlagen effektiver
belegt und héhere Stickzahlen
beschichtet werden.

Nachtraglich verformbar FleXXKorr bietet erhebliche Zeit- und Kosten-
Hohe Korrosionsbestandigkeit vorteile durch den geringeren Handlingsaufwand im gesamten Produktions-
Geringeres Transportvolumen prozess.

Optimierter Wertstrom mit bis zu 50% Einsparpotential Tropfenbildung, z.B. auf Dichtfléchen, und das
Verkleben kritischer Stellen wie Gewinde, Ein- und Auslésse o.d. treten nicht
mehr auf.

Zn-Ni FleXXKorr ist eine biegeféhige, verformbare Zn-Ni Legierungsschicht mit Die HOLZAPFEL GROUP kann Bauteile
12-15% Nickel. Sie wird elektrolytisch abgeschieden und erfillt bei geringen mit einer Gréfie bis zu 2000 mm senkrecht und bis zu 2300 mm quer mit
Schichtstérken von 6-10 um ohne Versieglung héchste Korrosionsschutz- FleXXKorr beschichten.

anforderungen. Die Schicht zeigt eine gute thermische Belastbarkeit und wird
in der Regel auf Stahlsubstraten eingesetzt.
FleXXKorr kommt z.B. bei der Herstellung von Rohrleitungen und in der

Umformtechnik vermehrt zum Einsatz. Der entscheidende Vorteil ist die Einsatzgebiete:

Méglichkeit, Biege-, Umform- oder Bérdelprozesse nach dem Beschichtungs- Automotive & Zulieferer (z.B. Rohrleitungen, Befestigungstechnik wie Hilsen,
prozess vorzunehmen. Rohrleitungen und dhnliche Produkte kénnen so im Bolzen usw., gestanzte und gebérdelte Blechteile)

gestreckten Zustand beschichtet werden, geometrisch bedingtes Abstopfen Maschinen- und Anlagenbau

entfdllt. Kurz: Der Handlingsaufwand sinkt — das bringt Kostenvorteile fir Sie. Hydraulik-Branche (z.B. Ol- oder Kraftstoffleitungen)

Besonderer Mehrwert dabei: Auch XXL-Formate kénnen problemlos bearbei-
tet werden. Neben Rohrleitungen ist das Verfahren auch fir Werkstiicke der
Befestigungstechnik sowie fir Blechteile geeignet.




